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YVorwort.

Fiir Diejenigen, welche im schwierigen Verfahren des Licht-
drucks sich praktisch zu schulen und zu iiben Gelegenheit
hatten, diirfte es {iberfliissig erscheinen, ciner Abhandlung iber
denselben irgend ein einleitendes Wort vorauszuschicken, denn
diese werden ohne besondern Rath wind Wink das fiiv sie irgend-
wie Werthvolle, Neue oder Brauchbare leicht in derselben heraus-
finden.  Ifir Dicjenigen aber, welche als Nealinge wnd Anfiinger
den Schwierigkeiten des Verfahrens gegeniiber stchen — und
fiir diese ist das vorliegende Buch in erster Linie berechnet —
mag gleichsam im Sinne einer ,,Gebrauchsanweisung® cin Wort
zur Finfithrung an seinem Platze sein.

Wer in technischen Dingen als Lale, sel ¢s zum Versuch,
oder aus Mangel an Gelegenheit zu praktischer Unterweisung,
Rath und Unterricht aus schriftlichen Quellen zu sehdpfen ver-
anlasst ist, wird stets, wenn er nicht ein ausnahmsweise grosses
Selbstvertranen besitzt, bel seiner ersten Umschau von einem
gewissen  biinglichen  Gefiihl befallen werden, das Buch mag
nun an sich noeh so klar in der Form und noch so sachlich
seinem Inhalte nach gehalten sein.

Fir den allza Zuversichtlichen diirfte die Warnung an-
gebracht scin, die Sache nicht als Spiel aufzufassen, insofern
er dieselbe nicht zum Spiel zu treiben gedenkt, denn der Zu-
versicht mochte die Enttiuschung und Muthlosigkeit auf dem
Fusse folgen. Dem allz Aengstlichen dagegen mag zur Fr-

muthigung der Trost frommen, dass bei redlichem, praktischem
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Bemithen aus dem grausen Wirrsal der Buchstaben sich bald
fiir ihn das volle Verstindniss herausbilden, und mit jedem
Schritte weiter das Terrain sich kliren und der Frfolg seine
besonnene Arbeit lohnen werde.

Allerdings sollte bei Jedem, welcher gerade dic Ausiibung
des Lichtdruckverfahrens sich zum Ziele setat, wenigstens einige
Vertrautheit mit der photographizchen Praxis vorausgesetzt
werden diirfen, denn die Photographic ist das Fundament des
Lichtdrucks. Ohne Verstindniss und Kenntniss derselben wird
Jeder sich in diesem Verfahren doppeli schwer zurecht finden,
wenn  ihm  nicht dabei  der Vortheil einer rein praktischen
Schulung za statten kommt.

Vor allem hiite sich der Anfinger vor dem Fehler zusammen-
hanglosen Operirens, wie nahe ihm auch beim Fehlsehlagen eines
FExperiments die Versuchung liegen mag, cinen neuen Weg ein-
zuschlagen. Man kann auf dem besten und dirckten Weg zum
Ziele, wenn man die Augen nicht gehdrig offen hat, stolpern
und zu Fall kommen. . Desshalb die Richtung indern wollen,
wiire doch nicht wohlgethan. In cinem Lehrbuch ist manches
um der Vollstindighkeit willen aufgefithet, wovon dem Lernenden
mr die Auswahl dient. Dem Lehrenden geziemt Vielseitigkeit,
dem Lernenden — Einseitigkeit. Nur diese fithet bei Be-
harrlichkeit, Vor- und Umsicht zu jener Meisterschaft, welcher
das Experimentiren als solches zum Segen gereicht.

Man kénnte dem mit cinigem Recht entgecenlialten, das
Geeschiift des ,,Auswiihlens® sei nicht des Schiilers, sondern des
Lehrenden Sache und Aufeabe.  Allein bei der nothigen Auf-
merksamkeit wird ein Jeder leicht zwischen den Zeilen heraus-
zulesen vermogen, welcher, unter verschiedenen Ansichten, der
Verfasser irgend eines Lehrbuchs mit Vorliebe zuncigt, der
mehr als nur ein Compendium, und in allen wesentlichen Punlten
sein eigenes Urtheil aufstellt.

~Um jedoch diesem Einwand fiir alle Fille zu begegnen,
wurde dieser Abhandlung diber das Lichtdruckverfahren in ge-

driingtester Form cin Resumé der Giesammtdarstellung angefiipt,



welches dem Anfinger gleichsam die Etappen emnes der ver-
schiedenen Wege bezeichnen soll, welehe simmtlich zum selben
Ziele zu fihren geeignet sein diivften, aber bei dem Versuch,
alle anf einmal gchen zu wollen, dicses Ziel leicht sehr fern
riicken konnten.

Sollte es unter Mithilte dieser Fiihrerschaft dem Einen oder
dem Andern gelingen, das erstrebte Ziel etwas mitheloser zu ge-
winnen, als es dem Fihrer selbst bei Aufsuchung des Weges
zuweilen vergdnnt war, so ist Zweck und Lohn dieser Arbeit
vollauf” erreicht.  Diejenigen aber, welche schon zuvor halb Wegs,
oder nahe, wenn nicht ganz an ihrem Ziele sich befanden und
statt erheblicher Forderang und allerlei Neuem vielleieht nichts,
als die Bestiitigung ihrer eigenen, selbstgewonnenen Erfahrungen
aus dem Buche schopften, mégen in dem behaglichen Bewusst-
sein ihrer erfolgreichen Arbeit dasselbe wohlwollend mit den
Worten bei Scite legen:  Das wussten wir Alles schon,

Mehr als das Wissen der Wissenden bedarf aber der
Lernende nicht.

Minchen, September 18380.

Der Verfasser.
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Einleitung.

In der Jangen Reihe bewunderungswiirdiger Erfindungen
der neueren Zeit ist unstreitig die Photographie eine der wunder-
barsten.  Sie ist uvicht allein wanderbar als Erfindung an sich,
sondern besonders auch durch ihre staunenswerth rasche Ent-
wicklung, viumliche Verbreitung und durchgreifende Einbiirge-
rung auf simmtlichen Gebieten des Lebens.

Urspriinglich nichts anderes, als cin vom Reiz der Neuheit
getragener Liebling der Mode, steht sie heute, nach einem Zeit-
raum von wenigen Dezennien, im achtunggebietenden Dienste
der edelsten Interessen der Menschheit, sowohl als hilfreiche
Genossin der Kunst, wie als sinnvolle Verbiindete der Wissen-
sehaft.

Es ist schwer zu sagen, ob das von aussen an sie heran-
tretende steigende Maass du'Anﬁ)rd(‘rnngon, oder die eigene innere
Lebenskraft es allein war, welche ihre Leistungs dhigkeit so
erstannlich rasch steigerte, dass selbst das blindeste Vorurtheil
ihr endlich wicht nur Zugestindnisse machen, sondern unbe-
streitbare Verdienste zuerkennen musste.

Wobl mag, wo es sich ausschliesslich mm die Darstellung
der menschlichen Erscheinung handelt, einem gebildeten Auge
selten gentigen, was als das reine Werk optisch - chemischer
Vorginge in so hohem Maasse sich der Gunst der Menge
erfrent.  Wer aber wollte leugnen, dass auch auf diesem Gebiet
denkende Menschen gelernt haben, sich  dieser mechanischen
Vorgiinge moglichst nur als Ausdrucksmittel fiir ihre bewussten
kitnstlerischen  Absichten zu bedienen?  Mag man  aber iber

Allgeyor, Lichtdruck-Verfulren. 1




diesen Theil der Leistungen der Photographic denken wie man
will; st nieht die Swume stiller Gentisse und Freuden anch
hoch apzuschlagen, welehe dem Gemiith von Hunderttausenden
aus der Moglichkeit erwiichst, sich mit cinem so hochst be-
scheidenen Opfer das Abbild, sci es der eigenen Person, sel es
das lieber Angehdriger oder entfernter Freunde nnd bedeutender
Menschen in einem getrenen Faesimile verschaffen zn kiénnen?

Doch lingst ist der eigentliche Werth wnd die ecigentliche
3edentung der Photographie nicht mchr vorwiegend nach dieser
Richtung hin zu suchen. Unzilhlig sind die Gebiete, auf welchen
sic hentzutage die ausgedehntesten Dienste leistet, und noch ist
entfernt nicht abzusehen, wo dieselben ihre Grenzen finden sollen.

Bald  sind es die bisher vergrabenen Schiitze unserer
Muscen, welche sie dem Genuss und Besitz allee Welt in un-
vergleichlichen Nachbildungen zugiinglich macht; bald sind es
dic Schonheiten entfernter Linder und Gegenden oder der kaum
vom - Menschenfuss betretenen Alpenwelt, bald die Wander und
Geheimnigse der Natar, welche sie big in die Tiefen des Ozeans
und bis zu den Rithseln der Sternenwelt hinaof unserem Auge
nither bringt und wunscrer Erkenntniss erschliessen hilft.  Und
wihrend sie dort den Kiinstler und Kunstfreund ergotzt, hier
den Astronomen und Physiologen in seinen Forschumgen fordert,
leistet sie nicht minder dem Strategen werthvolle Dienste und
stellt  gleichzeitig der gesammten Industric und Geschiiftswelt
bis dahin ungeahnte Hilfsmittel zur Verfiigung.

Ks konnte nicht ausbleiben, dass bei dieser raschen und
tiglich immer noch wachsenden Ausdehnung und  steigenden
Sedentung  der Photographie die rein technischen  Anspriiche
und praktischen Fragen bei ihrer Herstellung, eanz abgeschen
vom kitngtlerischen Reiz oder sonstigen Werth ihwer Produkie,
alsbald entschieden in den Vordergrund gedrimgt werden mussten.

Zu allen Zeiten, and nicht wur von ihren anfinglichen
Gregnern, st die fragliche und  begrenzte  Lebensdauer  ihrer
lichtgeborenen Krzeugnisse als Vorwarf gegen die Photographie
geltend  gemacht worden.  In der Folge gescllte sich bei dem
ins Riesenhafte sich steigernden Bedarl die Preisfrage hinzu,
withrend gleichzeitie geradezu staatsékonomigehe Bedenken laut
wurden gegen den ans Ungehenerliche grenzenden  Verbrauch
eines so kostbaren Edelmetalls, wie des Silbers.®)

“) Man berechnete alshald alletn fiir Paris den Verbranel in einem
emzigen Jahre auf iiher cine Million Irancs.

-
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Der Fluch der Vergiinglichleit lastet nun freilich mehr
oder weniger auf allen jrdischen Dingen und selbst die monu-
mentalsten Schopfungen des menschlichen Gelstes sind - diesem
unnachsichtigsten aller Gesetze unterworfen.  Der Nachdruek
aber, mit welehem dieser Vorwurf gerade den Produkten der
Photographie stets und immer wieder gemacht wurde, konnte
doch nicht verfehlen, das Streben aller Detjenigen, welche ihr
Leben und ihre Kriifte der Vervollkommnung derselben gewidmet
hatten, unausgesetzt darauf hinzurichten, Madttel und Wege zur
Beseitipimg  eines so bedenklichen Uchelstandes ausfindig zu
machen. Nicht minder musste das Problem einer weniger kost-
spicligen und gleichzeitig rascheren, wo moglich vom Lichte
unabhiingigen Vervielfiltigungsweise des positiven Bildes beson-
ders Diejenigen interessiren und beschiiftigen, welche die Photo-
graphic im Sinne des Grossbetriebs auszubeuten anfingen.

Von Hunderten denkender Photographen und Ménnern
der Wissenschaft sind seitdem in allen moglichen Richtungen
dic hochsten  Anstrengungen gemacht worden, um ein Ver-
fahren zn entdecken oder zm erfinden, durehh welches nicht
sowohl das Silber zur Herstellung des positiven Bildes {iber-
fiissig, mit emem  Wort, dureh  Substituirung  dauerhafter
Farbstoffe ersetzt wiirde, sondern auch ohne jedesmalige Mit-
wirkung des Tichtes crmoglicht wiive, anf raschere und billigere
Art grossere Auflagen herzustellen; d. h., dass an die Stelle
des Kopirrahmens dic Druckerpresse trite.

In soweit alle diese Versuche zu mehr oder seniger
praktischen Ergebnissen gefiihrt haben, lassen sich dieselben im
Grossen und Ganzen in zwei Hauptgroppen zusammen fassen:

1. In solche, bei welehen das positive Bild noch unter
Mitwirkung des Lichtes, aber mit Ausschluss des
Silbers hergestells ist und zwar, indem statt dessclben
Pigmente, d. L im Licht unveriinderliche Farbstotfe sub-
stituirt werden, und
In solehe, welche ohne Silber und ohne Mit-
wirkung des ILdichtes anf mechanischem Wege die
Herstellung eines positiven Bildes bezwecken, d. h. wo
an die Stelle der durch das Licht erzeungten Kopie der
Pressendruck gesetzt ist.

In der ersten Richtung steht das sogenannte Kohledruek-
oder Pigmentverfahren oben an; anter die zweite Gruppe zihlen
vorzugsieise das Woodburyverfahiven, die Heliographie, die Photo-
ht]mgr:x,phic, die Zinkographic und der sogenannte Lichtdruck.

1*
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Der Kohledruek oder das Pigmentverfahren, von
Swan ausgebildet, wurde zuerst von Braun in Dornach unter
Patentschatz in grossem Styl praktisch eingefiihrt und ist in
der Photographie, besonders  fiir Verwmsse] ungen, ein werth-
volles Hilfsmittel geworden. D'lsselbo bietet A”(‘ldlnﬂ;b neben
einem grossen kinstlerischen Reiz seiner Drucke die volle Ge-
withr fiir die Danerhaftigkeit derselben.  Allein die Abhingig-
keit des Verfahrens vom Licht bei Herstellung eines jeden
Abzugs, sowie auch die alten Ucbelstinde des Beschneidens,
Aufklebens und Satinivens jeder einzelnen Kopie, Jassen (L\s—
selbe keineswegs als eine WH]\]I(‘ he Losung des eigentlichen
Problems erscheinen.

Das Woodburyverfahren, nach seinem Erfinder so genannt,
wird in Deutschland ausschliesslich von Fr. Bruckmann, Braun in
Dornach ete, in Fravkreich von Goupil in Paris mit Erfolg
kultivirt. IMssdbL ermdglicht zwar zum Unterschied vom Kol 11('
druckverfahren u nablmn gig vom Licht eine sehr rasche Ver-
vielfiltiung cines einzelnen Bildes und weist somit einen wei-
teren und entscheldenden Fortschritt auf.  Withrend aber der
Kobledruck die Herstellung jeder Bildgrosse mit Leichtigkeit
gestattet, hat das \V(x)dl)urv\/mﬂﬂn(‘n in dieser [)(‘/l(’hlll]”‘ bis
heute mit erheblichen buhwmmgkuteu zu kitmpten und lmdet wie
der Kohledruck an dem Missstand des Beselimeidens, Aufklebens
und Satinirens der einzelnen Drucke und somit an einem dop-
pelten Aufwand von Zeit und Material.

Die Heliographie, die ebenfalls Goupil in Paris besonders
kaltivirt und von ihm aunf einen hohen Grad der Vollendung
erhoben  wurde, verbindet den Vorzug der Haltbarkeit des
Bildes mit dem Vortheil eines fertig aus der Presse
kommenden Druckes, der weder mehr beschnitten, aufocklebt
noch satinirt zu werden braucht. Das Verfahren erheischt aber
stets die Erzeugung eines kinstlichen Korns, was in manchen
“illen  storend wn‘l\ md die Art des Druckens selbst, als
egal mit dem des Kupferdruckes, ist cine verhilltnissmiissig
langsame und umstéindliche und schliesst dic Amwendung  von
%o]m@ Ipressen vollstindig aus. '

Dic Photolithographie, obschon in hohem Grade werth-
voll und viclfach verwendbar, dabei zugleich fiir Schnellpressen-
druck wie geschaffen, schliesst, da ruuh gie stets auf ¢in erheb-
liches .I\nrn dngewm\(/n ist, dm \Vl(,(]m*gaba feiner Mitteltone anf
phntog‘;Lphischenl Wege geradezn ans, kann also kaum fiir
hohere kinstlerische Anspriiche Dienste thun, so wenig wie
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Die Zinkotypie, welche zwar ebenfalls fiir Schnellpressen
angewendet werden kann und sogar mit dem weitern, nicht zn
unterschitzenden  Vortheil der  gleichzeitigen  Verwendbarkeit
mit T ypm\dru(wk, dagegen aber auch ausser Stand ist, cin Bild
mit Mitteltonen zu liefern, da sie stets auf Linien und Punkte
angewiesen ist.”)

Wie gross nun auch im Ganzen der Tortschritt und wie
bedeutend die Vortheile an sich sein mbgen, welche die auf-
gefithrten Vervielfilticungsmethoden zum Theil schon vor dem
Silberdruck voraushaben, jede mit einem nur ihr eigenthiimlichen
Vorzug, so erfillt doch bis jetzt keine derselben vollkommen
alle Anspriiche, welehe an ein Verfahren: gestellt werden miissten,
das allen Anforderangen geniigen soll.

in Verfahren aber, welches alle Bedingungen erfiillte,
hiitte, wie wir allmiihlich gefunden haben, Folgendem zu ge-
niigen:

Unabhingig vom Iicht, mit Ausschluss der An-
wendung des Silbers, Drucke mit feinen Mitteltonen
in jeder beliebigen Grosse und mit der vollen Ge-
withr fiir ihre Haltbarkeit fertig von der Presse weg
und zwar mit Binschluss von Schnellpressen, rasch
und billig in jeder beliebigen Auflage herstellen zu
konnen.

Alle diese Bedingungen erfiillt aber, bei dem Vortheil einer
verhilltnissmiissig geringen Kapitalanlage der Iichtdruck.

Wice sehr das Vertrauen auf die Zukunft dieses Verfahrens
wnd die Erkenntniss von der Wichtigkeit desselben im Wachsen
begriffen ist, dafiir zeugt hinlinglich die rasche Ausdchnung
und wachsende Geltung, welche dasselbe gerade in den letzten
Jahren in der Gesehiftswelt erlangt hat.

Noch immer aber fehlt ein eigentliches Handbuch des Licht-
drucks, welches denselben nach seinem ganzen Umfang und in
scinem vollen Zusammenhang praktisch darstellte und besonders
fiir den Anfiinger klar erliuterte.

Die Hauptursache, welche der Ausfihrung eimes solchen
Tehrbuchs bisher hemmend entgegenwirkte, war, dass der Licht-
drnck mit den meisten Erfindungen das Schicksal gotheilt hat, bis-
her als wirkliches oder, was noch schlimmer ist, als halbes (eheim-

) Dem, der Zinkotypie seiner Anwendung nach verwandten neue-
Ttvn Verfiahren  des  sogenannten LSLichthoehdrucks® wird im An-
ang dicses Buches cin besonderes Kapitel gewidmet.
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niss igenthum von we‘mom‘ Eingeweibten gewesen zu sein, in
deren Jn(,cro,s&(‘ es eben nicht Iwuon konnte, bsxvlb(\ ohne l\nth
Preis zu geben. Waren auch die l’rm/nm‘n des  Verfahirens
mit der Zeit allgemein bekannt geworden, so blich doch der
mit Recht als ,so,hww ig bezeichnete Prozess in seinem eigent-
lichen Zusammenhang der Welt mehr oder weniger verborgen
und schwer war es fiir den an die Sache Her antretenden, aus
der Summe des vercinzelt und zerstreut l)(‘l'unntgcwm d(\n(,n sich
ein einigermaassen klares Bild von derselben zu verschaffen.

Y 1()10, die sich in dem Verfahren versuehten, gaben nach
grosseren oder geringeren Opfern an Zeit und nicht selten noch
le (\m])ﬁn(lh(huron ]mnl)uhsen thre Anstrengungen wieder anf
und darunter nicht selten gerade Solche, welche um schweres
Geld ,an den Quellen® ihre Kumtmh des Verfabrens er-
kauft hatten.

Grewiss lag das Misslingen in diesen Fillen nicht an einer
absichtlich lickenhaft Lda%w nen Unterweisung des Lernenden.
Vielmehr mag darin nur ein Beweis dafiic zu suchen oewesen
sein, dass der Ldlronde selbst nicht im vollen Besitz des Wissens-
nothigen war und dass da, wo das Verfahren mit grisserer oder
geringerer  Sicherheit und durchschnitilichem  Erfolg ausgeiibt
\\mdu, nicht selten ein freundlicher Zufall als glinstiger Iaktor
mitgewirkt haben mochte, {iber dessen J»ul(lltmw fiir s ganze
\/(‘mthlon entweder m)(h Niemand oder nur \’( reinzelte sich
bereits klar geworden waren, so dass denn in diestn Sinne das
Geheimmiss ein wirkliches, selbst fiir scinen Besitzer war,

Indessen konnte es doch nicht unterbleihen oder verhiitet
werden, dass aus den Frfahrungen so vieler Einzelner und Ge-
tiuschter, welche dieselben als Geheimniss zu behandeln keine
Veranlassung mehr hatten, sich nicht allmihlich eine zusammen-
hitngendere Kenntniss des Vorfflhron.s hiitte herausbilden sollen.
Neue Kriifte bon)(uhtu{u‘u sich der Sache, darunter schiliesslich
auch solche, welche ein uneigenniitziges ()(lm' rein wissenschaft-
liches Int(*t'osa@ hinzufithrte und s0 kann heate wohl gesagt
werden, dass der Lichtdruck vom Banne des Geheimnisses end-
lich in allem Wesentlichen befreit ist.

Eine iiberhaupt lebenstihige, fir die  Allgemeinheit  be-
deutungsvolle Sache wird solche S(‘]lmnl\cn an wnd fir sich
nicht ewig dulden.  Dureh die ihr von Natur innewohnende
I‘]x’)dnsi(ms]\rn"t wird sie @iher kurz oder lang solche Fesseln zu
(hudlln((hon wissen und, dem Gesetz des TFortschritts gchorchend,
iber die Hemmnisse Illl)\\(gs(]ll“llv(n, welehe der Einzelne gegen
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thre freie Ausbreitung und  den nativlichen Gang ihrer Ent-
o wicklung zur Wahrung scines besonderen Interesses aufzurichten
bemitht sein mochte.

Geschichtliches.

Von den meisten Erfindungen, besonders aber von den-
jenigen auf ehemiseh-techuisehem Gebiet, wird man im Grossen
und Ganzen sacen konnen, dass, je wichtiger eine solche in der
Folge sich erwies, um so grisser in der Regel auch der Zeit-
paum war, der zwischen dem Moment ihrer Zengung, d. b dem
sie inaugurirenden Apergu, bis zu ihrer cigentlichen Geburt #u
licgen phegt.  So waren denn auch die chemischen Vorginge
und Krifte in der Natur, and deren Ausniitzung der Lichtdruck
beruht, lingst bekammt, bevor derselbe thatsiichlich ins Leben
trat.  Aus langsam und mehr s Allgemeine sich erweiternden
Beobachtungen herans gelangte man erst zu verwandten Ver-
suchen und auch dann, als endlich seine technische Grundlage
cowonnen war, fehlte noch immer das Wesentlichste, d. b, das
wax eier Brfindung erst eigentlichen  Werth verleibt: Thre
praktische Verwerthbarkeit.

Dic Entdeckung, dass gewisse organische Substanzen  in
Gegenwart von doppeltehromsauren Alkalien im Lichte ihre Farbe
vordindern, wurde sehon zu Anfang der dreissiger Jahre gemacht.
Mongo Ponton fand zuerst, dass geleimtes Papier, welches in
ciner wisserigen Lisung jenes Salzes getriinkt und sodann in
gotrocknetem Zustande dem Tageslicht ansgesetzt wurde, sich
dunkel firbte. ’

Eine Belichtung solehen Papiers unter ciner Zeichnung oder
einem Stich musste somit ¢in negatives Bild von denselben und
zwar braun auf gelbem Grund “ergeben, welehes durch Aus-
waschung in frischem Wasser in sehwacher Britunung aul’ weissem
Grund zuritckblieb, weil an den vom lichte nicht getroftenen
Stellen das Chromsalz sieh Jeicht und unveriindert wieder ans-
wiischt,

Beequerel fand in seinen anf’ diese Frfuhrung gestiitzten
Versuchen alsbald, dass, je reicher man die Menge organischen
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Stoffes in Verbindung mit chromsanren Alkalien anwende, auch
die Lichtempfindlichkeit derselben sich steigere.

Diese Versuche griindeten und beschriinkten sich aber bis
dahin alle nur auf die einscitige Beobachtung  der optiscl
wahrnehmbaren Veriinderung, welche organische Substanzen unter
Beimischung bichromsaurer Alkalien wnter der Finwirlkung des
Lichtes im trockenen Zustand erleiden. Zu einer bestimmten
Anwendung oder werthvollen Ausnutzang in irgend einer Richtung
fiihrten jedoch diese Entdeckungen und Wahrnehmungen nicht.
Erst als Fox Talbots fir die FEntwicklung der Photographic so
viclfach erfolg- und ruhmvollen Untersuchungen zu dem weiteren
Ergebniss filhrten, dass Gelatine in Gegenwart von  doppelt-
chromsaurem Kali, dem Lichte ausgesetzt, nicht allein ihre IFarbe
veriindert, sondern auch zugleich ihre Loslichkeit in
heissem Wasser und dic Figenschaft einbiisst, in kal-
tem Wasser aufzuquellen, trat die Sache in ein neues ont-
scheidendes Stadium.

Allerdings bedurfte es zunichst noch grosser Anstrengungen
und vieler Umwege, bevor diese Entdeckung zu eigentlich prakti-
schen Ergebnissen fiihrte. Nur langsam und allmiihlich sind aus
der Kenutniss jenes merkwiirdigen chemischen Doppelvorgangs
durch Talbot und Poitevin die Heliographie, das Swan’sche
Kohledruckverfahren, der nach W oodbury benannte Prozess, die
Photolithographie ete. und schliesslich der Lichtdruck und Licht-
hochdruck herausgewachsen.  Ohne Ausnahme ist aber bei all
diesen und den sonst bercits aufgefithrten Druckvertaliren der
optische Vorgang, . h. die fiirs Auge wahrochmbare Ver-
inderung der Chromgelatine von durchaus sekundiirer Sedeutung.
Entscheidend bei allen ist die, durch den Einfluss des Lichtes
unter einem photographischen Negativ in hoherem oder geringe-
rem Grad bewirkte Unléslichkeit der Gelatine in heissem
Wasser, sowie die unter gleichen Voraussetzungen gradatim ab-
nehmende Fihigkeit derscelben, i kaltem Wasser aufzuquellen.

Speziell aber auf letzterern Umstand nun, d. h. anf der
unter dem Einfluss des Lichtes stattfindenden Hirtung der
Chromatgelatine und ihrer daraus erfolgenden verminderten Auf-
quellfithigkeit in kaltem Wasser, beruht das Verfahren des Licht-
drucks.

Zuniichst sind es die beiden Franzosen Tessié de Mothay
und sodann Marechal in Metz, welechen das Verdienst ZUge-
schrieben werden muss, das Verfahren erfinden und durch ihre
Forschungen und Vorversuche den Boden uarbar gemacht zn
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haben, auf welehem J. Albert wnd Obernetter in Min-
chen dasselbe zu eigentlich praktischer Verwerthbarkeit aus-
bildeten. »

Als Tauptschwicrigheit in der Praxis des Verfahrens ealt
bis dahin mit Recht das Haftenmachen der Gelatine an ihrer
Unterlage, withrend der Prozedur des Druckens.  Das
Verfaliren war werthlos, so lange die Moglichkeit in demselben
ausgeschlossen war, von cin und derselben Platte eine grossere
Anzahl von Drucken, mit andern Worten das, was man unter
ciner Auflage versteht, zu erziclen.

Nachdem Marcchal’s Versuche auf Metallplatten inmer nur
su sehr bescheidenen Resultaten in dieser Richtung  gefiihrt
hatten. verfid Jos. Albert in Miinchen im Verlaufe seiner, auf
dies Verfahren gegrindeten Experimente auf die Idee, starke
Spicgelgliser als Triiger der Bild- rvesp. Chiromatgelatinschicht
zu verwenden, dieselben mit einer chromhaltigen Vor- oder
Unterschicht von Eiweiss zu pripariven und von der Riick-
ceite des Glases aus zu belichten.  Dadurch, d. L. dureh die
theilweise Hirtung oder Unlbslichmaclung dieser Schicht hoffte
er zweierlei zu erreichen 1. das durchgehende Haften derselben
am Glase und 2. in Folge der durch die Ritckwiirtsbelichtung
cewahrten Klebrigheit der Oberfliiche der Albuminchromat-
schicht, sie zur vollkommenen Verbindung mit einer zweiten,
niimlich der eigentlichen Bildsehicht geschickt zu erbalten.

Der Erfole entsehied iiber alles Erwarten fiir die Richtig-
keit dieses Kalkiils und wurde denn auch das Verfahren unter
Albert’s Namen im Jahre 1868 publizirt und patentirt und
diess mit Recht, denn in dieser Stunde erhielt die Erfindung
erst Werth und Bedeutumg fiir die Praxis. '

Wenn in nenerer Zeit Husnik das Recht der Priorvitiit von
scinen Landsleuten  zugesprochen  erhielt, so liegt doch damit
noch kein geniigender Beweis vor, durch welchen Albert’s Ver-
dienst ernstlich bestritten oder geschmiilert werden knnte, wenn
auch Prof. Husnik durch gleichzeitige Versuche, unabhiingie
von Albert selbstiindige Resultate erzielte. Husnik gesteht selbst
in der Einleitung zu seiner Schrift iiber den Lichtdruck zu, dass
Albert in seinen eigenen Lichtdruekversuchen schon Bedeutendes
geleistet und mehrere Ausstellungen mit vollendeten und grossen
Exemplaren dieser Art beschickt hatte. Das Verdienst ciner Kr-
findung licgt nur zur Hilfte in der Tdee von derselben.  Die
avadanernde Arbeit, welehe die praktische Ansbildung cines
solehen Verfahrens erlicischt, war auch hier das Fatscheidende.




10—

Mussten doch erst geeignete Pressen und hundert kleine Hilfs-
mittel ausgedacht, ja die Art des Druckens erst erfinden werden
denn noch heate st der beste lithographisehe Drucker ansser
Stand, ohne ganz spezielle Unterweisung von einer Lichtdruck-
platte zu drucken.

Es dirfte hier bei Gelegenheit der Behandlung der Ge-
schichte des Lichtdrucks zugleich der Ort sein, als Augenzenge
zu konstatiren, dass nicht minder Albert es war, der zuerst die
Idee, den Lichtdruck auf Schuellpressen anzuwenden, nicht nue
fasste, sondern auch zar Ausfithrung brachte; denn bereits im
Friihjuhr 1873, lange zuvor, che irgendwo anders cin solcher
Versuch gemacht worden war, sind auf einer, nach den Inten-
tionen Albert’s eigens erbauten Schuellpresse die ersten gelunge-
nen Drucke erziclt worden.

Das patentivte Verfahren Albert’s, die sogenannte Alberto-
typie, galt lange als die cinzig praktische Lichtdruckmethode,
bis Prof. Husnik in Prag im Jabr 1877 in seiner Schrift iiber
den Lichtdruck ein neues Verfahren publizirte, das auf der An-
wendung von Wasserglas, in Verbindung mit Albumin beruht,
und cine vorgiingige Belichtung iiberflitssic macht,  Dieses Ver-
fahren scheint bereits vor Husnilk’s Veroffentlichung als Ge-
heimniss im Besitz ciniger Weniger gewesen und geblieben za
sein und darf immerhin als ein erheblicher Fortschritt ange-
schen werden, wenn es auch noch manches in demselben fest-
zustellen gilt, bevor es den Namen eines unfehlbaren verdient.

Husnik’s angefithrte Schrift kann als der erste Versuch
gelten, das Verfahren des Tichtdrucks der Welt in einer zu-
sammenhiingenden Darstellung praktizsch zu erliatern.  Auch in
den Fachscehriften wurden von da ab Detailmittheilungen iiber
dasselbe hitufiger.  Inzwischen beveicherte Dr. Scehnauss mit
ciner, alsbald in zweiter Auflage erschicnenen, grosseren Ab-
handlung die beziigliche Literatur; Eder lieferte in seiner preis-
gekronten  Schrift {iber die Reaktionen der Chromsiure und
Chromate aaf” Substanzen organischen Ursprungs auch fiir die
Kenntniss des Lichtdrueks hichst wichtiges Material; aber ein
cigentlich praktisches Hand- und Tehrbuch fiir den Lichtdruck,
in welehem besonders auch die Anwendung des Verfahrens anf
der Schnellpresse besprochen wiire, existirt noch nicht.

Freilich in swaobhrhaft erschopfendem Sinne ein solches zu
schreihen, gehort vorerst noeh zu den Unmdéglichkeiten, insofern
als die Technik sammt der Chemie des Verfahrens noeh lange
nicht erschipfend auggebildet sein dieften; wit andern Worten,
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das Verfahren noch lein abgeschlossen fertiges ist.  Allein bei
der rasch wachsenden Verbreitung und steigenden Wichtighkeit
desselben, wird der vorlicgende Versuch zu einem solchen Tehe-
buch von der Hand cines Praktikers allen Betheiligten aber-
mals  hochwillkommen sein und in diesem Sinue sci es der
Theilnahme und der Nachsicht der Leser empfobilen.

Photochemie des Lichtdrucks.

i. Die doppeltchromsauren Alkalien (Bichromate).

Die doppeltchromsauren Alkalien oder Bichromate, welche
im Lichtdiuek eine so grosse Rolle spielen, sind: das doppelt-
chromsaure Kali und das doppeltehromsaure Ammoniak.
Dieselben sind beide leicht in Wasser, wenn auch ungleich 16s-
lich, sechmecken Dbitter metallisch und wirken brechenerregend,
giftig.  Sie sind desshalb stets mit ciniger Vorsicht zu be-
handeln.  In den Magen gelangt, konnen sie, auch ohne ent-
ziindliche Erscheinungen, durch Lihmung des Nervensystems
den Tod bewirken.  Man hiite sich besonders, dieselben mit
oftenen Wunden in Berithrung zn bringen.  Bei vorherrsehender
Disposition kann auch schon andauernde Einwirkung derscelben
anf die gesunde Hant heftige Aussehliige bewirken,  Als inner-
liches Gegengift dient kohlensanre Magnesia oder auch doppelt-
kohlensaures Natron; zur fusserlichen Behandlung empfichlt sich
Salicvlsiture. '

Die Chromsiiure, (Acidum chromicum) Cr Oy, jetzt Chroma-
trioxyd genannt, ist eine dunkelrvothe, aus nadelformigen Krystallen
bestehende Masse.  Sie 16st sich Ieicht in Wasser und Alkohol
mit gelber oder brauner Farbe und ist nach neuester Hypothese
in festem Zustand nicht darstellbar, sondern nur in der wiisse-
ricen Losung als eigentliche Chromsiuve vorhanden.

Diesclbe findet im  Lichtdruckverfaliren nur Anwendung,
wenn als Triiger der Chromgelatingchicht statt der Spiegelaliser
Zinktateln dienen sollen. (8. Anhang).

Das bekaunteste der chromsauren Alkalien ist das neu-
trale chromsaure Kalio Dassdbe wird durch Schmelzen des
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Chromeisensteins mit Salpeter dargestellt.  Wird es forner mit
einer Siure versetzt und verdunstet, so bildet sich

Das doppeltehromsaure Kali. (Crs O Ka).  Gleichbe-
dentend mit Kaliumbichromat oder zweifach chromsaurem Kali.
Dasselbe krystallisirt in grossen dunkelorangegelben vierseitigen
Prismen und Tafeln, ist in 10 Theilen kalten Wassers 1oshich
und bildet zerrieben ein pomeranzenfarbenes Pulver.

Das doppeltehromsanre oder zweifach chromsaure A -
moniak (Ammonium bichromicum) (Cr, O, (2N H,) bestcht aus
grossen dunkelorangegelben Nadeln und ist in 7 Theilen kalten
Wassers 1oslich. Um dieser seiner leichteren Loslichkeit willen
hat  dassclbe, trotz seines hoheren Preises, das doppeltehrom-
saure Kali im Lichtdruckverfahren vielfach verdreiingt, weil cs
die Darstellung einer chromreicheren Gelatinschicht ermoglicht,
welches Viele fiir vortheilhafter halten. Man kann der Golatine
13—1/, Gewichtstheile vom Ammoniumbichromat mehr als vom
Kaliumbichromat zusctzen, ohne dass eine Aunskrystallisation des-
selben zu befirehten ist.

Der Chromalaun, der im Lichtdruck nach Umstinden
ebenfalls Anwendung findet, ist ein in dunkelvioletten Oktagdern
krystallisirendes, in Wasser leicht 1osliches Salz.  Derselbe hat,
fihnlich wie die chromsauren Alkalien, chenfalls die Eigenschaft,
die Lislichkeit und Aunfquellbarkeit der Gelatine in kaltem
Wasser, je nach der Menge in welcher er angewendet wird, zun
vermindern oder ginzlich aufzuheben 3 nur mit dem Unterschied,
dass hierau weder das Agens des Lichtes noch das der Wirme
erforderlich ist, um die hiirtende Reaktion desselben auf die
organische Substanz za hewirken.

2. Die organischen Substanzen.

Bei der Zersetzung der Bichromate in Verbindung  mit
organischen Substanzen gcht iihercinstimmend und gleichzeitig
mit der Reduktion jener, auch eine wesentliche Veriinderung in
diesen letzteren selbst vor sich und zwar nieht sowohl unter dem
Einfluss der beiden wirksamsten Agentien, nimlich des Lichts
und der Wirme, sondern auch durch die einfache Zeitdauer
ihrer Verbindung.  Obschon mun im Lichtdruck es wesentlich
dar’ erste  Faktor,, dbs - Lieh#, ist, dessen Einfldes saf die
Chromatgelatine in Betracht kommt, so ist s doch keineswegps
gleichgiltig fiir diec Praxis, auch die Kinwirkungen der Wiirme
and der Zeit zo kemnen, um dieselben  unter Umstiinden ans-
nutzen oder deren etwaige Nachtheile verhiiten zu kénnen,
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Die organischen Substanzen, welche im Lichtdruck und
den hier sonst moch in Betracht kommenden verwandten Ver-
fahren hauptsichblich zur Anwendung kommen, sind Gelatine,
Hausenblase, Albumin, Gummi und Zucker.

Die G elatine (Leim) ist eine aus Knochen, Selmen und
Hiuten gewonnene Masse, die in Form von linglichen, braunen
oder weissen (hu(hs](htwon Tafeln im Handel vorkommt und
zu unzihligen technise hon Ziwecken Verwendung findet.  Iiir
den Lichtdruck eignen sich nur die feinen weissen Sorten der-
selben.  Bei der grossen. Verschiedenheit und Qualitit aber,
welche selbst untu' diesen herrscht, ist es von hochster Wich-
tigkeit fiir den Lichtdrucker, von vornherein eine gecignete
Sorte derselben oder ein sicheres Verfahren zu kennen, durch
welches ihre Tauglichkeit erprobt werden kann.  Denn nicht
nur die 1)(‘standthulk‘ selbst, aus welehen sie hergestellt ist, kom-
nien bei derselben wesentlich mit in Betracht, sonde‘m .mch die
Fabrikationsweise, bei weleher nicht selten nm 1111*05 schénern Aus-
schens willen btoﬁ‘v, wie z. B. Alaun zur Klirang der Masse an-
gewendet werden, welehe die fiir die Zwecke des Lichtdrucks
\\l(hhgsten Figenschaften der Gelatine becintriichtigen  kinnen.

Ueber (]xs zur Prifung ihrer erforderichen Hdupt(‘mon—
schaften gecignete V(‘lh\]n‘on wird unter der Aufschrift ,,Leim-
pml)(\“ das Nihere mitgetheilt werden. Indessen kann als cmo
in der Praxis fiir \’()l/UU‘l](‘ anerkannte Gelatine das Fabrika
von Kreutz in Mic h(‘lﬁtd(lt emptohlen werden,

Hausenblase ist natiirlicher thierischer, aus der Blase des
Hausenfisches gewonnener Leim.  Thehoher Preis, thre wechselnde
Gitte und ihre hilufige Verfilschung haben ihre Verwendung
im Li(htdruck immer seltener gemacht und dies um so mehr,
als ihre Vorziige fiir denselben gegeniiber ciner einfachen guten
Gelatine von den Meisten und wohl auch mit vollem Recht
bestritten werden.

Albumin ist die aus dem zu Schnee geschlagenen Weiss
des Rios, dem sogenannten Eierklar oder Eiweiss ablagernde
hellgelbe ]1Iiis.s'igl<vit. Ucher ihre hauptsichlichste Amwendung
im Lichtdruck giebt besonders das Kapitel iiber die exponirte
und Wasserglas-Vorpriiparation Aufschluss.

Gummibichromatmischungen finden nur im sogenann-
ten Kinstaubverfabren (s. unten) Anwondlmg.

Zacker, Honig, Dextrin u. s, haben fiir den Licht-
druck  keine  selbsts u\(hﬂ(‘ l)(‘(lmmmg, (ll sic immer nur in
Mischung mit andern oreanischen Substanzen verwendet werden.
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Alle diese Bichromatmischungen sind nur bei volliger Kin-
trocknung eigentlich hoch lichtempfindlich, 1In ihrem fliissigen
oder selbst gallertartigen Zustand sind die Veriinderungen,
welche sie unter dem Einfluss des Lichtes erfahren, nur sehr
spiite und langsame, ¢in Umstand, welcher gestattet, die meisten
Operationen im Lichtdrnckverfahren bei Tageslicht vorzunehmen.

Eine besondere Stellung in der Chemie des Lichtdrucks
crlangte in meuerer Zeit, wie wir schon crfahrven haben, das
Wasserglas in Verbindung mit dem Albumin, als Bindemittel
zwischen der Gelatinschicht and der Spiegelplatte.

Das Wasserglas besteht aus einer Verbindung von Kiesel-
siure mit Kali oder Natron. Von Siuren leicht zersetzhar,
ibt selbst die in der Luft enthaltene Kohlensiure einen zer-
setzenden Einfluss auf dasselbe aus. Es besitzt eine stark-
bindende Kraft, indem es in den unloslichen Zustand itbergeht
und zu einer steinartigen Masse erhiirtet. Von den beiden im
Handel vorkommenden Sorten wird dem Natronwasserglas
von den Meisten fiir den Lichtdruck der V. orzug cegehen.

Sonstige Stoffe, welchen in der Chemie des Lichtdrucks
noch eine Stelle gebiihrt, sind

Das Tannin, das alle andern, von der Mithilfe des
Lichts wnabhiingigen Hirtungsmittel der Gelatine an Energic
der Wirkung iibertrifft.

Chlorzink soll ebenfalls einen hiirtenden Einfluss auf
Gelatine  ausiiben, desgleichen ein Baden der getrockneten
Druckschichten in Alkohol. Bessere Dienste in dieser Rich-
tung leistet wohl die Ochsengalle.

Fine umgekehrte, d. h. die Gelatine aufweichende wud
autlosende . Wirkung  erzielt man, wnd zwar in aufsteigender
Linie durch Anwendung von Ammoniak (Salmiakgeist),
Citronensiure, Weinsteinsiiure, Chlorkalk, Cyankalium
und Aezkali,  Wie Chromalaun, Alaun, Tannin w. s w. alg
hirtende  Mittel fiir Druckschichten die Neigung zur Farban-
nahime i diesen erzengen oder steigern, so  wirken letztere
Reagentien, da sie die Geneigtheit der Gelatine, Farbe aufyi-
nchmen, vermindern, im Drucke aufhellend. Die Anwendung
aller dieser Mittel hat iibrigens stets mit der allererossten Vor-
sicht zu geschehen and bleibt, von Salmiakgeist, Alkohol und
Ochsengalle  als unschiidlichen Mittoln abgeschen, mchr oder
weniger immer Nothbehelf, der selten von besonderem Erfolg
begleitet ist. Das normale Resultat im Lichtdruckverfahren
gritndet sich vor allem und immer wieder auf den alten, im
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Grossen und Ganzen wohl nie sich wesentlich  veriindernden
Kanon:

Fine gute, entsprechend chromirte Gelatine, ein
gutes \(wmtl\, richtiges Kopiren und \f(w*stdll(llwe

Drucken.

A. Die Lokalitaten

und deren Einrichtung.

Da es bekanntlich kaum cinen  organischen Stoff' giebt,
welcher hygroskopischen Einfliissen so svln' unterworfen 1&1‘, wie
Gelatine, so unterlicgt der Lichtdruck, wie jeder anf der An-
wendung  dieses Stoffes bervhende  Prozess,” in hohem  Grade
lokalen Bedingungen.  Das Erste also, auf was Jeder zuniichst
zut achten hat, welcher denselben praktisch und mit Erfolg be-
treiben will ist, dass er iiber helle, leicht heiz- und liifthare und
vor allem aber iiber trockene Riumlichkeiten zu verfiigen
habe; denn geradezu feuchte Lokalititen konnen immer eine
1\[(‘1104‘ \mew(‘n in jenen Prozessen zur Folge haben.

Die zur Ausnl)unu des Lichtdruekyve ‘]{d}lr’( s erforderlichen
dinmlichkeiten sind 1. ein Laboratorium, 2. ¢in Kopir-, 3. cin
Retouchivraum mind 4. die I)ruul\mon‘(\‘um(\,.

Verschiedenes mag bet kleinem Betrieh, wie z 3. Labora-
tovium, Kopir- und lutmul\ln'\mn in cinem Lokal vercinigt
seiny Laboratorium und Druckerei aber sollten unbedingt immer
getrennt sein.

s ist wiinschenswerth, dass die Rinmlichkeiten ineinander-
greifen, wenigstens  dass Laboratoriaom  und Kopin'zmn'), weni
sie nicht in ein und demselben Tiokal sich bdmd(*n mit einan-
der in direkter Verbindung stehen, nm die Temperatur der-
selben moglichst dlth\J(*I(‘ll(‘n zu kdommen; denn die Wiirme h})l(‘“
im Lichtdruckverfahren eine nieht minder wichtige Rolle wie
Licht and Teuehtigheit.  Es sind desshalb, von der Druckerei
d‘v’“iwh(n sehr grosse Riume kein besonderer Vortheil {ir das
Verfahren: Jeo mehr der Prozess bei gleichmissigen, vesp. rich-
tigen Temperaturgraden vor sich guht‘, un 80 ungestorter wird
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derselbe verlaufen und besonders Anfiingern das Gelingen er-
leichtern und sichern.

I. Das Laberatorium.

Fiir ein Taboratorium gentigt und eignet sich jedes helle,
heizbare wnd trockene Zimmer von bescheidener Grosse,  Wie
schon gesagt, sind grosse Riume kein direkter Vortheil, sie er-
schweren nur, besonders im Winter, den geregelten Gang  des
Verfahrens.

Da die Lichtempfindlichkeit desselben eine unvergleichbar
geringere, als im photographischen Negativprozess ist und die
Priiparation der Druckplatten bei hellem Tage vor sich gehen
kann, so sind besondere Vorrichtungen zur Absperrung oder
Schwiichung des aktinischen Tichtes nicht erforderlich.  Hoehe
stens zur Abhaltung von direktem Somnenlicht empfehlen sich
lichtgelbe Vorhinge.

Was nun die Einrichtang dieses Raumes betrifft, so sehen
wir dabel zundiichst von den Detailgegenstinden ab, wie sie in
Jjedem Laboratorium iiblich wnd nithig sind und wenden uns
sofort zu dem wichtigsten wnd so zn sagen einzigen Theile der-
selben, welcher hier ciner besonders cingchenden  Besprechung
und genauen Schilderung bedarf. Es ist dies

1. Der Trockenofen.

Die Konstraktion dieses Apparates ist in den verschiedenen
Lichtdrockanstalten cine zum Theil sehr von  einander ab-
weichende, bietet aber an sich keinerlei Schwierigkeiten, noch
besondere Kosten.  Dieselbe beruht im Wesentlichen immer ent-
weder auf dem Prinzip der erhitzten direkten Unterla gsplatten,
oder anf der Anwendung heisser Ladt vermitielst abgeschlossener
Trockenkiisten. Keine dieser beiden Trocknungsarten kann
als die unbedingt bessere und vorzuziehende bezeichnet werden.
Je nach Gewohnheit, Uebung oder aus lokalen Uprsachen mag
der eine Operateur dieser, der andere jener den Vorzug geben;
thatséichlich kamn jede vollkommen ihren Zweek erfiillen.

Wir wenden uns zuniichst zur gebriinchlichsten wund be-
sonders bei beschriinktem Raum sich empfehlenden Form wund
Einvichtung derjenigen Apparate, in welchen die Trocknung der
Chromgelatine vermittelst  erwiirmter Unterlagsplatten  bowerk-
stelligh wird,
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Eine Marmor- oder Schieferplatte (Fig. 1 a) wird in einen
wasserdichiten, kupfernen oder blechernen Behiilter (b) eingekittet.
Dic Hohe des letzteren kann 10 —12 Cm. betragen, Die Grosse
der Platte muss zum
allermindesten um Et-
was das Maass der
in Gebrauch kommen-
den grissten Druck-
platte  {iberschreiten.
Doch wird man bes-
ser  dieselbe  sofort
um ein Bedeutendes
grosser  withlen, um
das gleichzeitige Prii-
pariren, resp. Trock-
nen mehverer oder
vieler  Druckplatten
zu ermiglichen. Seit-
lich von diesem Blech-
behiilter ist eine Rohre
mit  trichterformiger
Oeffung (¢) zar Einfiillang von Wasser angebracht. Es kann
anch statt dieser in der halben Hohe des Blechkastens ein
kleines, gutverschlicssendes Thiirchen (d) angebracht sein, was zu-
gleich erlaubt, den Stand des Wassers zu kontroliren. Zugleich
empfichlt es sich, im Boden des Behillters einen Hahn (e)
einlothen zu lassen, um nach Umstinden oder Bedarf heisses
Wasser ablassen zn kinnen.

Dieser Behiilter rubt entweder, wie Fig. 1 zeigt, auf vier
an demselben divekt angebrachten Fiissen, welche hoch genug
sind, dass ein Petroleumheerd unter dem Ofen Platz hat, oder
bei grisseren Dimensionen auf einem soliden Untergestell von
Holz und zwar so, dass die horizontalliegende Schiefer- oder
Marmorplatte in bequemer Handhéhe iiber dem Boden zu ruhen
kommt, also etwa emen starken Meter fiber demselben.

Die Platte selbst muss genan im Niveau liegen, was ver-
mittelet Keile leicht za bewerkstelligen ist, die unter den Fiissen
des Ofens oder zwischen Tigeh und Kessel cingetrieben sind.
Noch praktischer sind drei starke Holzschrauben im Rahmen,
aul welchem der Behiilter ruht.

Der Zweek dieses Ganzen ist, durch Erhitzung des Wassers,
welches man ju den Behiilter cingelassen hat, d. h. dureh die

Allgayar » Liehtdyuck-Verfaliven, 2

Figur 1.
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hierbei sich entwickelnden, eingeschlossenen heissen Dimpfe
die Abschlussplatte, rvesp. deren Oberfliche mit vollkommener
Gleichmissigkeit erwiirmen zu konnen.

Die Erhitzung des Wassers kann in Ermangelung von Gas
ebenso gut durch Petroleumheerde bewerkstelligt werden. In
beiden Fillen miissen aber mindestens ein Mittel- und je ein
Seitenbrenner angebracht sein, um durch Vertheilung der Wirme-
centren eine gleichmissigere Dampfentwicklung und raschere K-
wiirmung der Platte zu erzielen. Ist die Erhitzung letsterer
aber eimmal auf die erforderliche Héhe gebracht, so geniigt zur
Erhaltung des nothigen Wirmegrades die Anwendung ciner cin-
zigen und zwar der mittleren Flamme. Hat man Gaseinrichtung,
50 kann man bei entsprechender Reduktion diese eine Flamme
iiber Nacht fortwirken lassen, so dass der Apparat folgenden
Tags sofort ohne Zeitverlust wieder seinen Dienst leisten kann.

Znr Konservirung der Wiirme innerhalb des Wasserbehiilters
schadet es nicht, wenn derselbe an den Seitenwiinden mit Holz
verkleidet ist. KEbenso kann der Raum unterhalb desselben,
in welchem sich die Heizflammen befinden, mit Eigenblech ein-
geschlossen gein, um die Wirme zusammenzuhalten. An der
Vorderseite dieser Blechverkleidung miissen aber alsdann Thiir-
chen angebracht sein, um das Anstecken, Léschen und Reguliren
der Flamme zu erméglichen.

Ist der Bau des Trockenkastens bis zu diesem Punkte voll-
endet, so handelt es sich nur noch um dessen obern Abschluss.
Dieser hat einen dreifachen Zweck zu erfiillen: 1. hat er die
priparirten Platten wihrend der Zeit, welche zum Trocknen der-
selben erfordert wird, vor Licht und Staub zu schiitzen; 2. die
von der Unterlagsplatte ausstromende Wiirme zusammenzuhalten
und 3. den sich entwickelnden Chromatdiimpfen cinen ruhigen
und geregelten Abzug nach oben zu verschaffen; denn die Riick-
wirkung derselben auf die bereits getrockneten oder im Trock-
nen begriffenen Theile der Chromatschicht ist mit Nachtheilen
fiir dieselbe verkniipft.

Man bringt desshalb iiber dem Blechbehiilter cin Rahmen-
gestell vou leichtem Lattenwerk an, welches man entweder auf
der Holzverkleidung des Kessels oder direkt anf der Schicfor
platte aufruhen Eisst. Die Hohe dieses Gestells ist von keinem
besondern Belang; sic kann von 50—80 Cm. differiren und im
Limeen mit zwel Reiben Querleisten (i) verschen sein, auf wel-
chen die hereits getrockneten Platten, vor dem Licht geschiitzt,
abkithlen kénnen. Der horizontalliegende  Abschlnssealimen {t)
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dieses Gestells springt etwas iiber dasselbe vor.  Seine Vor-
derscite  besteht  entweder ganz oder zum Theil aus Fliygel-
thiren (g). Statt dessen kann auch ein Schieber oder eine
Klappe dienen.  Jedenfalls miissen dieselben leicht gebtfnet
und geschlossen werden konnen, dass keine Erschiitterung
entsteht, wihrend sich Druckplatten zum Trocknen im  Ofen
befinden.  Dieses Gestell ist auf allen Seiten mit gelbem Kali-
kostoff' {iberzogen; ebenso der obere vorspringende Abschluss-
rahmen.  Nur wnmittelbar unter diesem sehliesst der Kaliko-
iberzug (h) nicht dicht an, d. h. hiingt frei und lose herunter,
um durch diese Octfhung den Abzug aller Dimpfe zu bewirken.
Der dariiber vorstehende Abschlussrahmen aber hat zu verhiiten,
dass duarch diese Oeffnungen Staub in den innern Ranm des
Ofens eindringen kann.

Kin wolcher Ofen hat den besondern Vorzug, dass er einen
verhilltnissmiissig sehr geringen Raum in Anspruch nimmt, iiberall
aufgestellt und aufs leichteste wieder dislocirt werden kann.

~ Der geeignetste Platz zu seiner Aufstellung ist indess stets
nahe dem Ifenster und dicht zur Seite des Tisches, an welchem
die Priiparation der Lichtdruckplatten vor sich gchen soll.  Die-
ses gestattet, dass man dieselben unmittelbar nach dem Ueber-
zichen mit der Chromatschicht auf die zn ihrer Aufhahme be-
stimmte erhitzte Platte des Trockenofens bringen kann, ohne
weitere Schritte thun zu miissen, welche Staub und Erschiitter-
ungen crzeugen konnten.  Sollte aber das Fenster fiie andere
Ziweeke besonders dienlich sein, so kann das Pripariren auch im
[Fond des Zimmers vor sich gehen, sofern es an sich hel) genug
ist und hat dem entsprechend die Aufstellung des Ofens statt-
zufinden.

Was nun die Behandlung eines solehen Trockenapparats
betrifft, so ist dieselbe folgende: Zur Speisung  desselben mit
Wasser hat man nieht nothig, eine grossere Menge cinzufiillen,
als zu einer reichilichen Bedeckung des Behiilterbodens, etwa in
einer Hohe von zwei Centimeter, erforderlich sein mag. Da die
eingeschlossenen heissen Wasserdiimpfe von der Abschlussplatte
stets wieder in Tropfen sich niederschlagen, so ist eine Verringe-
rung des Wasserstandes auf dem Wee der Verdunstung nicht
leicht zu befiirchten, eine geringe \Vz}ssern}enge aber um so
rascher erhitzt. Hat man rufiillig heisses Wagser zur Verfiigung,
S0 verkiirzt diess um so mehr die Zeit, die sonst zur entsprechen-
den Erwirmung der Ofenplatte nithig ist. Sollte die Tempe-
ratur zu hoch geworden sein, so geniigt theilweises oder villiges
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Ablassen des heissen und Nachfiillang von kaltem Wasser, um
das Sinken derselben herbeizufithren.  Zar raschen Abkiithlung
dient noch besser wiederholtes Abwaschen der Ofenplatte mit
kaltem Wasser vermittelst cines Schwammes.

Es ist rathsam, jeweils vor Beginn der Priiparation das
Nivean der Ofenplatte unter der Wasserwage zu priifen und
nithigenfalls durch die angebrachten drei Keile oder Schrauben
zu korrigiven, wiewohl dies in der Regel sich als tiberfliissig
erweisen wird.

Sind diese Operationen erfiillt und dicse Vorsichtsmaass-
vegeln alle beobachtet wnd hat die Ofenplatte als Minimum
unterm Thermometer 869 R. aufeewiesen, so kaun zur P ipa-
ration der Druckplatten geschritten werden. Die Beschreibung
derselben miissen wir jedoch auf die beziigliche Spezialabhand-
hing aufsparen.

Haben wir im Vorstchenden die Vortheile und Vorziige
der Konstruktion eines solchen Trockenapparats hervorgehoben,
so erlibrigt noch, ihre, wenn auch nicht gerade wesentlichen
Nachtheile ebenfalls anzafithren.

Zm diesen zihlt die zeitraubende Art ihrer Erwirmung.
Bei Gaseinrichtung ist dicsem Uchelstand, wie schon oben an-
gedeutet wurde, leicht zu begegnen, indem man eine Flamme
iiber Nacht fortwirken ldsst. Bei grisserem Geschiftsbotrieh
wird sich dics stets austragen. Der Mehrverbrauch an Matervial
diirfte indess nur ein scheinbarer sein oder sich auf ein Mini-
mum reduziren, da die jedesmalige Neuerwirmung des Ofens
wohl kaum einen erheblich geringeren Konsum erfordern wiirde.

Fin weiterer Missstand dieser Konstruktion ist der, dass
das Nivean der Unterlagsplatte fir alle zu priiparirenden Druck-
platten stets dasselbe ist.  Da nun die dicken Spiegelaliser,
welche als Druckplatten besonders fitr die Schnellpresse erfor-
derlich sind, sehr oft nach den verschiedenen Seiten einen ver-
schiedenen Durchmesser haben,*) so kénnen daraus leicht Miingel
in der Priparation entstehen, indem die flissige Chromgelatine
withrend des Trocknens sich nach der einen Seite mehr anhiuft
und dem entsprechend sich nach der andern Seite hin ver-
ringert. Doch ist auch diesem Uchelstand zu begegnen, der
hauptsiichlich nur bei grésseren Formaten in Betracht kommt,

) Derselbe differirt, besonders bei grosscren Formaten, oft wm
1--3 M. in der Diagonale.
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indem man das Niveau der einzelnen Platten unter der Wasser-
wage durch Unterleguug von Cartonstreifen ansgleicht.

- Neoh sel cines dritten Nachtheils der direkten Unterlags-
platten Erwithnung gethan, Fiar den Schnellpressendruck werden
niimlich hiiufig Spiegelplatten mit stark abgeschriigten Rindern
angewendet, um das Anschlagen der Farbwalzen an den scharfen
Kanten des Glases zu verhiiten. Nun geschicht es leicht beim
Priipariren wnd  Trocknen solcher Platten, dass die fliissige
Chromgelatine von den Rindern derselben herabfliesst und bei
Beriihrung mit der Unterlagsplatte durch Adhésion von letzterer
aufgesogen wird. Hier kénnen zundchst nur Uebung und Vor-
sicht helfen, Bei Besprechung des Schnellpressendrucks werden
wir indessen ausfithren, wie dem Gebrauch von Spiegelglisern
mit schrigen Réndern durch mechanische Vorrichtungen be-
gegnet werden kann. :

~ Alle hier aufgefiihrten Nachtheile kénnen aber gegeniiber
den. Vortheilen und Aunnehmlichkeiten dieser Trockenolenkon-
struktion nicht ernstlich ins Gewicht fallen.

Wir wenden uns nun zur Beschreibung derjenigen Apparate,
deren Einrichtung auf’ dem Prinzip der Anwendung erhitzter
Luft beraht.

Man denke sich einen langen Holzbehilter.  (Fig. 2)
Die Maasse desselben bestimmen sich jeweils nach dem verfiig-

Figur 2.

Trockenoten mit erhitzier Luft.

baren Raum und nach der Grisse der in Gebrauch zu nehmen-
den Druckplatten von selbst.  Nehmen wir aber an, er habe
60 Cm. in der Breite und die Liinge von 210 Cnw. in der Lichten.
An diesen Kasten, den Sarg (A), wie ihn der Techniker nennt,
schliesst gich nach unten ein Konus () von 60 Cm. Tiefe an.
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Sogenannte Peterskreuze (¢) bilden die Fiisse, welche das Gange
tragen. Drei in Charnieren laufende Aufklappdeckel (d) von je
60 zu 70 Cm. schliessen diesen Kasten nach oben ab. Diese
Deckel bestehen aus leichten, gut in Falzen schliessenden Holz-
rahmen, welche mit gelbem Kaliko liberzogen sind.  Die untere
Hilfte des Kastens, der Konus (¢), muss in scinem Innern durch-
weg mit Fisenblech ausgefiittert scin.  Den  Abschlussdeckeln
entsprechend ist der innere Raum durely Seitenwiinde (e) von
Eisenblech abgetheilt, so dass dadurch eigentlich drei getrennte
Behilter oder Trockenriiume gebildet werden.  Diese Seiten-
winde haben zu verhiiten, dass beim Oeffnen des einen Deckels
die heisse Luft aus den tbrigen Theilen des Kastens eben-
falls ausstromen und kalte von aussen eindringen kann.

Sarg und Konus djeses Kastens sind ferner im Innern
durch aushebbare, horizontallicgende Zwischendeckel von Kisen-
blech in zwei Hilften abgetrennt.  Durch die wntere Hilfte,
den Konus, ist nun entweder eine Gasleitung oder die Riéhre )
eines gewdhnlichen Ofens hindurchgefiihrt, welche letztere ausser-
halb des Kastens in einen Kamin ausmiindet. Soll die Heizung
vermittelst Gas erfolgen, so muss die durch den Ofen laufende
Gasrohre mit dreimal vier iibers Kreur gestellten Brennern ver-
schen sein, so also, dass in Jedem der drei Behiilter vier yver-
theilte Flammen brennen. Zur gleichmiissigen Vertheilung und
Abgabe der Wiirme in den obern abgeschlossenen wnd eigent-
lichen Trockenraum dienen nun ehen  die horizontallicgenden
Zwischenwinde ans Eisenbloch.

Die Hohe des obern vertikalaufsteigenden Theils  dieses
Kastens, dessen was wir den Sarg (A) nannten, betriigt 40 (.
Derselbe  wird also einersejts durch die Aufklappdeckel (dy,
andrerseits durch die Blecheinsiitze und die Seitenwindo (¢) in
allseitig geschlossene
drei Riume getheilt,
In der Tiefe dje-
ser drei Rinme, etwa
15Cm.iiberdenBlech-
einsitzen und 23 Chn,
unter den Aufklapp-
deckeln, sind nun, mit
der  Langscite  deg
Kastens lanfend, Holzleisten angestiftet. Dieselben dienen als Ty
gerifiir die néthigen Nivellirstangen, auf welchen die 7 trocknen-
den Druckplatten zu ruhon kommen.  Dicse Nivellirstangen

Figur 3.

Nivellirstangen.
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(Fig. 3) miissen von Fisen sein und liegen freiverschiebbar auf
Holzleisten.  Fiir jede Abtheilung des Kastens sind vier solcher
Stangen  erforderlich (Fig. 3, a, b), von welchen jeweils die
eine mit vier (a), die niichstfolgende mit zwei Stellschrauben (b)
versehen ist.  Aunf diese Weise entstehen somit fiir vier Druck-
platten dic zum Nivelliren derselben erforderlichen drei Ruhepunkte.
e grosse Plattenformate dagegen hebt man zwei von den Nivel-
lirstangen aus und stellt durch Auseinanderschichen der zwei
iibrigen Stangen und  Regulirung der Stellschrauben die geeig-
neten drei Stiitzpunkte leicht fiir jede Grosse her. Die Spitzen
der Schrauben miissen nach oben, die Kopfe oder Fliigel der-
sclben nach unten gerichtet sein.  Letztere diirfen handlich gross
gechalten werden, zum bequemen Auf- und Niederschrauben und
missen leicht in thren Muttern laufen.

Die Vortheile ¢ines solchen Ofens sind folgende: 1. Rasche
irwiirmbarkeit, 2. die Moglichkeit, eine jede Druckplatte isolirt
nivelliren zu konuen und 3. die Sicherheit, dass durch keinerlei
Adhiision die Menge der auf den Platten befindlichen Chromat-
schicht  vermindert werden kann, weil dieselben so zn sagen
freischwebend i ciner von allen Seiten gleichmissig einwivken-
den heissen Luftschicht trocknen.  Die Nachtheile dieser Kon-
struktion bestchen dagegen, vom grossen Raume, den sie er-
fordern, ganz abgeschen, bei Holzheizung 1. im theuren Ma-
terial, 2.in der dadurch erschwerten Regulirung der Temperaturen,
dic dberdiess in der letzten Abtheilung gern niedriger steht,
als in der ersten und 8. in Erzeugung von Staub und Unruhe
bei Unterhaltung des Feuers. Letaterem Uebel ist abgeholfen,
wenn der Heizofen ansserhalb des Priiparir- oder Trockenraums
in cinem anstossenden Zimmer aufgestellt werden kann und nur
diec Rohre des Ofens dureh den Trockenvaum gefiihet ist. Gas
bietet zwar gegen einige der geriigten Uchel Abhilfe, trotzdem
scheint seine direkte Anwendung, ohne das Medium des Dampfes,
in wenig Anstalten sich cingebiirgert oder bewiihrt zu haben,
weil cine regelmiissige Vertheilung und Ausgleichung der Wirme
der cinzelnen Flammen immer Schwierigkeiten bietet und die
Gefahw einer Ueberhitzung  nahe liegt, wodurch die lbslichen
Eigenschaften der Chromatgelatine leieht beeintriichtizt werden.
Mit dem Medium des Damptes dagegen ist ein geradezu nach-
theiliger Wirmegrad gar nicht herstellbar.

Zn den Einrichtungen des Lichtdruckverfahrens, welche einer
nitheren Beschreibung bediirfen, gehdrt nun ferner:
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2. Der Auswaschapparat,

Derselbe hat den Ziweck, die Druckplatten nach ihrer Be-
lichtung unter dem Negativ darch Auswaschung in frischem
Wasser von allen Chromsalzen zy befrcien, am so Jeder weiteren
Einwirkung derselben auf die Gelatineschicht zu begegnen.

Die Iokalen Verhiiltnisse kénnen  allein entscheidend sein,
ob die Aufstellung  dieses Apparats besser im Laboratorium
oder im Kopirraum geschieht.  Handlicher wiire os in letztercm.,
Fliessendes ~ Wasser st fiir denselben wiinschenswerth, enp
auch nicht nothwendig,

Dic Konstruktion eines solchen Apparats kann eine ver-
schiedene sein. Diejenige, welche wir zundichst  besprechen
wollen, ist die bekanntere und meist in Gebrauch hefindliche,

Der Apparat besteht aus  einem  Behdlter von starkem
Zink (Kig. 4). Bei grosseren Dimensionen muss derselbe ansser-
dem mit eisernen Béndern umlegt sein, um den Druck des
Wassers zu iiberwinden,

Nehmen wir zur Insteuktion an, derselbe sei fiir Drack-
platten von 85 zn 48 Cm. berechnet, so muss derselbe 86 Cm.
lichte Weite im Gevierte und
60 Com. in der Hole vesp. Tiefe
haben.  Da nimlich das be-
trichtliche Volumen der auszu-
waschenden,  dicken Spicgel-
gliiser cin allmihlichos Steigen
und Ueberlaufen des Wassers
bewirken wiirde, so ist es i
o thig, ([fl.SS der Ap_pzu'ut iber
RGN RN der Hohe der emgcetauchten
Druckplatten noch oine Kri-
nung (a) von cirea 10 Cim. o
hilt. Um ferner das havte Auf-
sitzen und gelegentliche A uf-
schlagen der schweren Platten
unmittelbar auf dem Boden des
Reservoirs zu verhiiten, musgs
auch  hier cin tiberschiissiger
Raum (b) berechnet werden, fiir

Auswaschapparat. einen Kleinen Rost von Holy
itber dem Boden, auf desgen Querstiben die Spicgelgliser aufs
zaruhen kommen. Die Holustiibe miissen aber mit letztern iiler’s

Figur 4.
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Kreuz zn stehen kommen und kénnen zur Vorsicht noch mit
leinenen Lappen umwickelt sein.

Im Innern des Behilters sind nun an zweien der Seiten-
wilnde senkrecht laufende, genan wit einander korrespondirende,
wellentormig  gebogene  Blechrinnen eingeldthet.  Die Rinnen
haben ecine Weite und Tiefe von 2 Cm. In diese Rinnen,
deren somit 17 in einem solchen Reservoir Platy, haben, werden
die auszuwaschenden Druckplatten senkrecht cingesetzt.

Hat man fliessendes Wasse , 80 leitet man dasselbe entweder
in der Tiefe des Behilters ein, mit entsprechender Abflussréhre,
die etwas tiber der Hohe der Druckplatten angebracht ist, oder
man fiihrt dasselbe von oben durch freien Zufluss vin und
durch eine an der Aussenseite des Behilters angebrachte Rohre
ab, die den Ueberfluss des Wassers vom Boden emporfithrt und
ctwas iber der Hohe der eingetauchten Platten vermittelst des
von demselben ausgeiibten Drucks ableitot,

Hat man kein fliessendes Wasser, so ist c¢s das Beste,
wenn man die auskopirten Druckplatten erst in einer Blech-
schale kurz auswiissert, um die erste Masse des leicht 16slichen
und rasch ausscheidenden Chromsalzes zu entfernen.  Alsdann
stellt man dieselben in das mit fisschem Wasser gefiillte Reser-
voir, hewegt von Zeit zu Zeit mit der Hand die Oberfliche
desselben und wird auch anf diesem Weg in einigen Stunden, be-
sonders aber wenn man iiber Nacht auswissert, am andern Morgen
vom Chromkali vollstindig befreite Schichten haben. Das alte
kalihaltige Wasser wird durch einen am Boden des Apparats
angebrachten Hahn abgelassen und frisches cingefiillt.

Ein solcher Apparat hat den Nachtheil, dass er nur fir
zwel bestimmte Plattengriossen hrauchbar ist; niimlich fir cin
Format von 35 zu 48 Ci., welehes seiner Hohe nach einge-
setzt wird und fiir ein solches von 24 zu 35 Cm., welches
seiner Breite nach in die Blechrinnen zu stehen kommt. Fir
aufsteigende Grissen bedarf es somit cines yweiten Reservoirs,
welches am besten ehenfalls wieder entsprechend fiir zwei For-
mate berechnet jst.

Wir geben nun im Nachfolgenden noch die Beschreibung
cines Auswaschapparats, dessen Konstruktion der Art ist, dass
Jjede belicbige Plattengrisse darin ausgewaschen werden kann,

Man denke sich einen Blechbehiilter von willkiirlich Lrossen
Maassen in der bekannten Form der sogenannten Tauchkiivetten
in missig schiefgeneigter Lage. An den Schmalgeiten
desselben sind ebenfalls senkrecht, laufende, starke Blechrinnen




eingeldthet, zwei, drei oder mehr an der Zahl. In diese Rinnen
werden auf- und abbewegliche Tafeln von starkem Zink ein-
gelassen, welche oben mit einer kriiftigen Handhabe versehen
sind.  Am untern Ende dieser Tafeln sind aufrechtstehende
starke Leisten nach der ganzen Breite angenietet, welche von
Holz sein kénnen. Will man mm eine fertigkopirte  Druck-
platte  zur Auswiisserung in den Apparat ecinsetzen, o zicht
man eine dieser Zinktafeln, vermittelst der an il befindlichen
Handhabe, soweit als ndthig herans und legt die auszuwaschende
Platte darauf, so dass die untere Querleiste ihr zum Stiitzpunlt
dient. Durch die Adhision des Wassers wird  diesclbe auf
ihrer Unterlage ohnehin sofort festhaften und nun wieder einer
nachfolgenden Platte von beliehiger Grosse als Stiitzpunkt dienen
kénnen.

Es verstcht sich von selbst, dass der Raum zwischen den
verschiedenen Zinktafeln oder Tauchern nicht so eng sein darf,
dass bei ihrer Auf- und Niederbewegung die daranf ruhenden
Platten Gefahr laufen, durch Streifen und Wetzen verletzt zu
werden.

Dic Einrichtungen dieses Apparats beziiglich seiner Wassor-
versorgung und Entleerung sind im iibrigenr genau dieselen wie
bei der zuerst besprochenen  Konstruktion.  Die Aufstellung
beider Apparate erfolgt am Besten unmittelbar auf dem Boden,
oder bei kleinerem Umfang in handlichem Abstand von demselben,

Einen weiteren, jedoch nicht wesentlichen und nothwendigen
Theil der Einrichtung bildet:

3. Der Filtrirapparat.

Dersclbe hat die Bestimmung, die Filtration der flitssigen
Chromatgelatine zu erleichtern, vesp. dic Erkaltung und daraus
erfolgende Verdickung derselben withrend des Filtrirens zu ver-
hindern.  Man hat sich ecinen Blechbehilter mi doppelten
Winden zu denken (IVig, 5), dessen innere Seite (a) genau der
Form  eines Trichters ohne Rihre entspricht  und am Boden
des Gefiisses eine runde Ocffoung lisst fiie dic Rohre des ein-
zusetzenden Trichters (b), der chenfalls von Bleeh, Glas oder
Porzellan sein kann.  Die Aussenwanding (e) dieses Apparats
ist entweder senkrecht oder nach  auswiirts laufend, wodurch
eine stark-crweiterte Bodenfliche entsteht, an welcher drei Fiigse
angenictet oder untergesetzt sind, hoch genug, um irgend ein
zweites Gefiiss (d) unterstellen 2y konnen, in welehes die Rohre
des Trichters hineinreicht. Bin kleines trichterformiges Rihrehen
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(¢) gestattet, diesen Behilter mit Wasser zn filllen.  Dasselbe
muss enbweder sehon heiss sein oder mittelst einer Spirituslampe
erhitzt werden, welehe unter dem Boden 557 e B
des Gefiisses anf das auf- und nieder-
schicbbare Plittchen  (f)  gestellt  wivd,
wigleich um das Wasser warm za erhal-
ten.  Der Apparat ist oben mit ecinem
Decekel (g) versehen, der die Verdumst-
ung und Hautbildung der zu filtriren-
den Gelatine verhiitet.  Auf die eigent-
liche Bemtzung dieses Apparats kommen
wir bei spiiterer Gelegenheit zu sprechen,
wenn von der Behandlung und Filtration
der Gelatine selbst die Rede sein wird.
Was sonst noch  zur EKinrichtung —
des Laboratoriums  erforderlich ist, er- Filtrivappavit.
gibt sich in der Folge hei der Besprechung  der cigentlichen
Manipulationen von selbst und ist in der Hauptsache alles kituf-
lich zu haben, wie Thermometer, Wasserwage, Trichter, Men-
suren, Morser, Bechergliser w. s, w. Zn erwiibnen ist nur noch
des Nivellirgestells oder bekannten Dreifusses, der beim Prii-
pariren der Druckplatten erforderlich und ebenfalls leicht kiuf-
lich zu haben ist.

IL. Der Kopirraum.

Vom grisssten Vortheil, oder wenigstens von grisster An-
nehmlichkeit ist bei diesem Raume seine moglichst nach Norden
gekehrte Lage.  Das Kopiren bei divektem Sonnenlicht ist fiir
die. Zweeke des Lichtdrucks sclten rathsam, sondern in der
Regel geradezn nachtheilig, da seine Wirkung bei den nithigen
feinen Kopirgraden sehwierig zu kontroliven ist.  Rin moglichst
regelimissiges ruhig—zerstreutes Licht ist stets das glinstigste fiir
den Lichtdruck. :

Wo der Bau cines Ateliors, zim Zaweck der Herstellung
der erforderlichen Negative, mit im Plan des Geschiiftes liegt,
wird dasselbe am Besten zugleich auch als Kopirraum ausge-
nutzt, wicwohl eine gesonderte Kopirhalle das zweckmiissigste ist,

Bei dieser Gelegenheit lassen wir gleich einige allgemeine
Bemerkungen als guten Rath fiir Di¢jenigen einfliessen, welche
den Lichtdruek cinzurichten gedenken, s ist and bleibt stets
eine missliche Sache, bel Anfertigung der Negative von fremdem
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Willen abhiingie zu sein.  Wo also der Lichtdruck nicht im
Sinne der Erweiterung eines bereits bestehenden photographischen
Anwesens, sondern als fiir sich bestehendes Geschiift einge-
richtet werden soll, hiingt der Erfolg desselben nach Umstinden
wesentlich vom Besitz cines eigenen Ateliers ab.®) Nicht allein
der Vortheil, rascher, d. h. ohne Zeitverlust arbeiten zu kénnen,
spricht dafiic: Wer sich selbst bedienen kann, arbeitet auch
leichter, besser und billiger.

Wo nun aber ein Atelierbau nicht in der Absicht des
Unternchmers liegt, ist bei der Wahl eines Tokals die Riick-
sicht auf seine gesammten Lichtverhiltnisse von um so grisserer
und entscheidenderer Wichtigkeit.

Die Moglichkeit der Benutzung des Ireien, obschon héchst
werthvoll an sich und stets wiinschenswerth, darf dabei doch
nicht allein den Ausschlag geben. Schlechte W itterung und vor
allem der Winter mit sciner Kiilte werden nur zu oft und zu
lange auf den Gebrauch geschlossener, geschiitzter und heiz-
barer Riume verweisen. Die Disposition iiber mehrere helle
Fenster oder eine lingere Glasfront ist somit stets eine Haupt-
bedingung.  Ein Balkon mit cinem erwiirmbaren Fensterab-
schluss wiirde stets besondere Vortheile gewidithren,

Was nun die innere Einrichtung des Kopirraums betrifft,
50 besteht dieselbe hauptsichlich aus den nothigen Stellagen
zum Auslegen der Kopirrahmen, sowie cinem Tisch zum be-
quemen Kin- und Auslegen der Negative und Druckplatten in
die Kopirrahmen.  Nach Umstiinden konnen  dieselben  auch
einfach auf den Fenstersimsen ausgelegt werden,

Der Kopirraum ist zugleich der geeignetste Ort zur Auf-
bewahrung der Negative, um dieselben stets bequem zur Hand
zu haben und ausser Gebranch kommende der Registratur wieder
einverleiben zu konnen. Hierzu dienen am besten Kisten oder
Stellagen mit Abtheilungen von verschiedener Hohe.  Senkreeht
an der Rickwand befestigte Rippen von Holz, zwischen welche
die Negative cingeschoben werden, dienen dazu, denselben festen
Halt und Stand za geben.

Obschon wir den Auswaschapparat bereits unter der Rubrik
plaboratorium® besprochen haben, wurde doch der Kopirraum
bereits als der geeignetste Platz zur Aufstellung desselben be-

*) Kenntnigs des photographischen und besonders des Negativ-
prozesses ist stets ein nicht zu unterschiitzender Vortheil; ju cigentlich
eine nothwendige Vorbedingung,
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zeichnet, insofern micht lokale Ursachen, wie z B. die Frage
seiner  Wagserversorgung, cine Verlegung  desselben  in da‘.s
Laboratorium  oder einen anstossenden temperirbaren  Raum
vortheilhafter erscheinen lassen.

In beiden Fillen bedarf es in ciniger Nihe des Auswasch-
apparates geeigneter Vorrichtungen zur Aufstellung der bereits
ausgewiisserten Druckplatten, th(qls zum Al)fmpl‘ou theils zum
(\m)ont]wh(\n Trocknen derselben.

Hierzu  dienen nun sowohl transportable Abtropfeestelle,
(Fig. 6) sogenannte Bocke, Figur 6.
als auch feste, an den Wiin-
den angebrachte Stellagen
Jene entsproo 1en in der Form
den im gewohnlichen photo-
graphise lmn Prozess iiblichen
N vqnh\' abtropfstindern ; nur
miissen die Rinnen derselben e
entspre(-hf‘n(] weiter gehalten Abtropfgestell.
sein zur Aufhahme (lm‘ dickeren Spiegelgliiser.

Um den ersten Ablauf des Wassers von den ¢ ausgewaschenen
Druckplatten zu bewerkstelligen, sind '
diese frei auf Tiseh oder Boden auf-
stellbaren Gestelle oder Bocke vorzu-
zichen, weil die Platten dabei in der
Diagonale, mit threr einen Kcke nach b
unten, zu ruben kommen und das Wasser
o peuiba gl gleichmissiger abfliesst.
Girosse schwere Formate lisst man am
besten vollie auf denselben trocknen.
Fiir geringere Grissen dienen, wenn sie
7z tr()})fon aufgehort haben, zum letaten
und ('loonﬂl(-hu} lrool\non Stellagen,
welehe in handlicher Hohe an der Wand
angebracht sind (Fig. 7). Man bringt
dieselben am besten in miissiger Ent-
fernung von einem Ofen an, nnt(\r Ver-
mmdnn(r direkter Wiirme und starken -
Lichtes. Jene wiirde die schwach odor
gar nicht vom Licht beriihrten Stellen
der Gelatine in ihrem feuchten Zustand iliprtEenig ptalY.
leicht fliessen machen und dadurch k alkige ILichter verursachen,
withrend starkes Tageslicht auf” nicht V()”l“ vom Chromsaly bc—

PFigur 7.
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freite Schichten einen fortgesetzt hirtenden Einflass austiben und
tonige und schmutzige Bilder zur Folge haben wiirde.

Das Gestell (Fig. 7) selbst besteht aus einer Reihe drei-
eckiger, der Wand entlang laufender Holzstibe (a), welche auf
starken, an der Wand gutbefestigten Triigern (b) aufgestiftet sind,
und zwar so, dass die scharfe Kante dicser Holzstibe nach
oben steht. Die Anzahl derselben richtet sich nach der Grosse
resp. Breite der Druckplatten.  Der Raum zwischen denselhen
kann 5—6 Cm. betragen.

Um den senkrechten Stand der zu trocknenden Platten
auf diesem Gestell zu sichern, miissen iiber demselben an der
Wand wellenformig gebogene Blechstreifen (¢) oder Rippen ans
Holz angebracht sein, in welebe die Spiegelplatten cingeschoben
werden und dadurch festen und zugleich freien Halt bekommen.

. Der Kopirrahmen (IMig. 8).

Was im gewdhnlichen photographischen Kopirprozess das
sengibel gemachte Albwmin- resp. Chlorsilberpapier 1st, das ist
im Lichtdruck die dureh Znsatz von Chromkali sensibel ge-
machte Gelatineschicht, als
deren Triger, wie wir be-
reits wissen, statt wie dort
Papier, Spiegelgliser dienen.
Da die Dicke dieser Gliser
nun zuweilen bis 9 Mm. be-
triigt, so st es nothig, dass
der Kopirrahmen cine ent-
sprechend grossere Tiefe habe.
Im Gbrigen stimmt derselbe
inallem Wesentlichenmit den
allgemein Giblichen photogra-
phischen Kopireahmen iiber-
ein, nur dass bei seiner An-
wendung fiie den Lichtdruek
die fiir jenen Prozess nithigen Papiercinlagen in Wegfall kommen,
wie sie zum Anpressen des Albuminpapiers an das Negativ er-
forderlich sind.

I Lichtdruckkopirprozess handelt es sich darum, Negativ
and Druckplatte, also zwei Spiegelglitser, fest auf cinander zu
pressen.  Hierzn braucht os cines  stiivkeren Drueks, als fiir
Papierkopien erforderlich ist, wo derselbe in der Regel durch
Federn augeeiibt wird.  IFiir die Zwecke des Lichtdrueks ist

Figur 8.

Kopirralmen.
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es daher nothig, statt dieser Federn Holzkeile (Fig. 8) an-
zuwenden, die, zwischen die Spannleisten und die Rickwand
des Kopirrahmens eingeschoben, gestatten, den Druck willkiirlich
zu verstivken.  Die Riickwand muss aus zwel Theilen, bei
grossen Rahmen aus 3—4 Theilen bestehen. Dieselben kdnnen
getrennt oder durch Charniere verbunden sein.  Bequemer ist,
wenn jeder Theil einzeln heransgehoben werden kann.  Jedem
dieser Theile muss cine Spannleiste entsprechen. Um das Fin-
dringen des Lichtes von der Riickseite her withrend der Dauer
des Kopirens zu verhiiten, ist eine geschwiirzte Kartoneinlage
unter dem Deekel das Beste und Kinfachste.

In manchen Anstalten sind fiir Tichtdruck Kopirrahmen
ohne Deckel resp. Rilckwand im Gebrauch, bei welchen die
Holzkeile unmittelbar zwischen den Spannleisten und den Druck-
platten eingeschoben werden.  Es soll dies das bequeme und
raschere Nachsehen Dbeim Kopiren ereichtern, ohne dass man
nithig hat, einen Theil der Riickwand herauszunchmen, wobei
dureh dag Loslosen der Keile eine Verschicbung von Negativ
und Druckplatte, und als Folge davon cin doppeltes oder un-
scharfes Kopiren zn befiirehten ist.  Diese Gefahr ist iibrigens so
gut wie beseitiet, wenn die Theile der Riickwand niebt duveh
Charniere mit einander verbunden sind.  Kopirrahmen  oline
dickwand miissen zur Verhitung, dass das Licht von wunten
oder von den Seiten storend auf die Druckplatten withrend des
Kopirens einwirken kann, in passende, im Innern schwarzge-
firbte Schalen von Holz oder Pappdeckel versenkt werden.
Die Vortheile dieser Rahmen sind ganz illusoriseh, wie wir bei
Beschreibung des cigentlichen Kopirprozesses erfahven werden.
Sie erfordern allerdings eine geringere Tiefe, weil die Dicke
ciner Riickwand ausser Berechnung kommt, dafiir nehmen sie
aber durch die hinzukommenden Schalen einen grisseren Raum
ein, sind umstiindlicher und unbequemer und werden durch die
listigen Kiivetten im Preis vertheuert.

2. Das Photometer (Lichtmesser).

Die richtigen Kopirgrade im Lichtdruck zu treffen ist mit
ungleich grisseren Schwierigkeiten verkniipft, als im Papierkopir-
prozess, in welehem die Klarheit und Deutlichkeit der Tichtwirk-
ungen nichts zu winschen iibrig lisst. ier wird kurze Ucbung
zu ciniger Sicherheit fithren wnd besehriinkt sich @iberdies der
Schaden des Unter- oder Ueberkopirens immer aaf die einzelne
Kopie. Im Lichtdruck aber ist diese Kopie nur Mittel
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zam Zweck. Von ihr soll nur die Auflage durch Druck er-
zielt werden. Ist letztere erreicht, so hat die Kopie, d. h. die Druck-
platte selbst damit aufgehirt cinen Zweek und Werth zu haben.
Es lenchtet daraus wohl sofort ein, dass der richtige Grad der
Belichtung von der allerentscheidensten Bedeutung sein muss,
weil, wie die Vorziige, so auch die Miingel einer Druckplatte
sich durch Hunderte von Drucken geltend machen wiirden. Nun
st aber im Lichtdruck im Verhiltniss zur Silberkopie die
vein optische Kontrolle eine doppelt und dreifach schwicrigere.
Nicht allein erschwert der orangegelbe Ton der Chromatschicht
bei an sich schwiicherer N achdunkelung, gegenitber der reinen
Papierweisse, die sichere Beurtheilung des Bildes. Die Druck-
platte kann iiberdiess nicht wie die Papierkopie durch Aufbhieg-
ung vom Negativ unmittelbar, sondern nur von der Riickseite
aus gepriift werden. Diese Kontrole ist sogar unter Umstinden
ganz unmiglich, wenn zufillig ein starkverschleiertes Negativ das
Durchscheinen des zur Kontrole nithigen schwarzen Untergrun-
des aufhebt. Der Schwierigkeiten sind aber noch ganz andere.
Die  Veriinderung, welche Gelatine in Gegenwart von chrom-
sanrem Kali und unter Mitwirkung des Lichtes erfiihrt, ist, wie
wir bereits wissen, eine doppelte, eine optische und eine che-
mische. Es entsteht nicht allein, nach dem Grad des Lichi-
einflusses, durch N achdunkelung unter einem Negativ ein fin's
Ange sichtbares Bild, sondern es erfolgt gleichzeitig eine che-
mische Hirtung der Schicht und diese ist fiir den Licht-
druck das allein entscheidende und nicht das optisch erkenn-
bare Bild. Dieses kann unter Umstiinden fiir das Auge noch
sehr unvollkommen sichtbar erscheinen, wihrend die chemische
Eigenschaft, d. h. die fiir den Druckprozess erforderliche Hirtung
der Schicht bereits vollendet, wo nicht schon dberschritten ist.

Hier nun ein, die Dauer der Lichteinwirkung genau be-
stimmendes Hilfemittel zu besitzen, wiire von unsehiitzbaren
Werth. Leider hat es bis heute dem Scharfsinn des Menschon
nicht gelingen wollen, einen Lichtmesser zu erfinden, welcher der
Anforderung vollkommener Genauigkeit entspriiche, wie unsere
Chronometer riicksichtlich der Zeitbestimmung, Wir sind immer
noch auf das Vogel'sche Photometer, als das relativ heste und
praktischste angewiesen. Allein auch dieses leidet an dem Uehel-
stand, dass die Genauigkeit seiner Angaben gradatim  gerade
da auslisst, wo die exakte Kontrole der Lichtwirkung am allep-
wichtigsten wiire, d. i. gegen den Schluss der erforderlichen
Kopirzeit. Nichtsdestoweniger wird man stets gut daran thun,
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sich seiner zur Unterstitzung der rvein optischen Merkmale heim
Kopiren za bedienen.  Da dasselbe patentivt und kiinflich zu
haben ist, unterJassen wir es hier, ¢ine nihere Beschreibung des-
selben zu liefern und verweisen iber die Art seiner Benutzung
auf die Abtheilung, in welcher die Mantpulationen und der Pro-
zess des Kopirens ausfiihelich erliutert stehen.

III. Die Druckerei.

i heller, Inftiger und trockener, am besten nach Norden
oder Osten gelegener Raum st der geeignetste zur Kinvichtung
einer Druckerei.  Nach Siiden gelegene Tokalititen haben im
Hochsommer den Nachtheil, dass das Drucken in den heissen
Nachmittagsstunden oft geradezu unmdglich wird, weil die hohe
Temperatur auf die schwach- oder gar nicht vom Licht gehiir-
teten Partien der feuchten Gelatinedruckschicht auflosend ein-
wirkt.

Den Haupteinrichtungsgegenstand dieses Raumes bilden na-
tirlich die Pressen selbst.  Bevor wir jedoch zur eingehenden
Schilderung  derselben schreiten, ziehen wir vor, zuniichst die
iibrigen fiiv die speziellen Zwecke des Druckens allgemein ni-
thigen Vor- und Einrichtungen zu besprechen. Dazu zihlen in
alleverster Linie

I. Die Walzen.

Es kommen verschiedene Arten von Walzen im Lichtdruck
zur Anwendung, sowohl Lederwalzen, als Leim- und Kautschuk-
walzen.

Wiilirend in manchen Anstalten, in welehen nur Handpressen
in Betrieh sind, ansschliesshieh Leimwalzen von  verschiedener
Beschaffenheit im Gebrauch sind, zichen andere eine Kombina-
tion von Leder- und Leimwalzen vor, wie sie auch fiir den
Schnellpressendruck erforderlich ist.

a. Die Liederwalzen.

Es gibt im Lichtdruek zweierlei Arten von Lederwalzen und
sind es dieselben, wie sie lingst im Steindruck zur Anwendung
kommen: erstens  sogenaunte Rauvh- oder Schwarzwalzen
und zweitens Ton- oder Glattwalzen. Das beste fiir die-
selben zu verwendene Leder ist immer Kalbsleder. Der Unter
schied zwischen diesen beiden Walzensorten besteht davin, dass

Allgeyer, Lichtdruek-Verfahren, 3




fiir die Schwarzwalzen die rauhe, fir die Tounwalzen die glatte
Seite des Leders nach aussen gekehrt ist.

Da die Herstellung der Lederwalzen Fabrikationssache ist,
geniigt fiir den Lichtdrucker die Kenntniss ihrer nithigen Eigen-
schaften und der Art, wie dieselben heim Gebranch zu be-
handeln sind.

Die Lederwalze (Fig. 9) besteht aus einem Cylinder von
Holz von circa 40 Cm. Tinge und 8-—10 Cm. Durchmesser.
Derselbe ist mit zwei Handhaben von 10 Cm. Linge verschen,
die, schwach konisch ver-
laufend, am Besten aus
demselben  Stiick Holx
mit  dem Cylinder ge-
dreht sind.  Letzterer ist
sumdichst mit einigen La-
gen  Flanell {iberzogen,
fiber welehe alsdann erst
die Lederhiille  festge-
spannt wird.  Hauptbedingung  dabei ist, dass dic Naht der
letzteren sich vollkommen in der Rundung des Ganzen verliert
und keinerlei Erhohungen oder Vertiefungen zeigt. Die Leder-
hiille muss so fest um ihre Unterlage gespannt scin, dass sich
auch bei starkem Druck gegen eine harte Fliche keine Falten
bilden kdnnen oder sie sich um den Cylinder drchen kann. Zu
diesem Zweek muss das {iber den Cylinder vorstehende Loder zn
beiden Seiten desselben vermittelst starker Zugschniive fost an-
gezogen sein.  Fir die Handhaben bedarf es ausserdem noch
starker Lederhiilsen (Fig. 9 a), welche sich leicht um dieselben
drchen, wm zu verhitten, dass diec Hand des Druckers beim
Einwalzen sich erhitze, wie es bei nnmittelbarer Handhabung
der foststehenden Handgriffe der Fall sein wiirde.

Die Lederwalzen haben nun den Nachtheil, dass sie in ihrem
neuen und wurspriinglichen Zustand gar nicht zu gebranchen sind
und erst darch eine ziemlich umstindliche wnd zeiteanbende
3ehandlung brauchbar gemacht werden kinnen; d. h. sic miissen
zuvor, wie der technische Ausdruck besagt, in IFirniss und Farbe
eingelassen werden.  Um dies zu bewerkstelligen, streicht mian
gebrannten Leindlfirniss von der ditnneren Sorte auf einen litho-
graphischen Stein und verwalzt denselben nach allen Richtungen
vermittelst der neuen Walze zundichst so lange, bis diesclbe
durchweg glinzend erscheint und stellt sie alsdann zur Seite,
Nach einiger Zeit wird sie ein durchweg triibes Aussehen ge-

Figur 9.

Lederhandwalze.
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wonnen haben. Man wicderholt die Operation des Kinwalzens
aufs Neue und sctzt dieselbe in entsprechenden Zeitintervallen so
lange fort, bis das Leder keinen Firniss mehr anfsaugt, was
sich daran erkennen lisst, dass seine Oberfliche nach 24 Stun-
den keine triiben Stellen mehr zeigt und der Firniss auf der-
selben durchweg glinzend stehen geblieben ist. Nun beginnt
dieselbe Operation von Neuem, aber diessmal nicht mit Firniss,
sondern mit kriiftiger Druckerschwiirze. Hierbei muss nur vor
der Ernenernng der Operation die Walze jedesmal vermittelst
eines halbstumpfen Messers von der alten Farbe durch Ab-
schaben befreit werden. Dieses Abkratzen darf jedoch nicht
willkiirlich, sondern muss stets in der Richtung der Textur des
Leders erfolgen.  Man erkennt diese leicht durch eine kleine
Probe. Das Leder zeigt nimlich in der falschen Richtung ge-
schabt ein viel rauheres Ausschen. Da diese Art Reinigung in
der Folge tiglich bei Schluss der Arbeit vorgenommen werden
muss, thut man am besten daran, durch eingekerbte Zeichen in
den Handhaben die Richtung sich ein fiir allemal zu bezeichnen,
um sie nicht immer erst wieder durch Probe suchen zu miissen.

Das Einlassen der Walzen mit strenger Druckerschwiirze
ist so lange fortzusetzen, bis letztere auf emer Lichtdruckplatte
ohne zu schmieren, die Farbe nach Maassgabe des Bildes
klar und bestimmt liegen lisst. Allerdings, die eigentlich guten
Figenschaften stellen sich bei einer solchen Walze erst allmihlich
durch liingeren Gebrauch ein.  Alte, eingearbeitete Walzen sind
desshalb streng genommen werthvoller als neue. Jedem Drucker
kanu also nicht genugsam empfohlen werden, dieselben mit der
orossten Vorsicht und Schonung zu behandeln.  Aufschlagen an
scharfen Kanten, Fallenlassen, Reinigen mit scharfern Messer w.s. w.
genfigen, um denselben dauernde Mingel beizubringen. Um
zu verhiiten, dass das Messer ins Leder einschneidet, darf
ersteres, wie schon gesagt, keine cigentliche Schneide haben,
muss schr flach angesetzt und sicher gefiihrt werden.

Zuweilen kommt es vor, dass die urspriinglich sehr tadel-
lose Naht der Walze nach erfolgtem Einlassen mit Firniss und
Farbe Unregelmiissigkeiten zeigt oder ihrer ganzen Liinge nach
aufsteht. In diesem Falle muss die Lederhiilse fester angezogen
oder ihre Unterlage durch Scidenpapier oder feinen Stoff ver-
stivkt und wenn dies Alles nicht hilft, cine frische Naht her-
gestellt werden.

Was in Vorstehendem gesagt wurde, gilt fiir Rauh- nnd
Glattwalzen ganz gleich, nur die Art der Reinignng ist bel

3*
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letzteren eine andere. Diese diirfen némlich nielit mit dem
Schabemesser behandelt, sondern miissen zur Entfernung  der
alten Farbe stets mit Terpentingl gewaschen und vermittelst
Lappen abgetrocknet werden.

Wenn Lederwalzen liingere Zeit ausser Gebrauch kommen
sollen, ist es nothig, dieselben gut mit Talg einzureiben, damit
die im Leder steckende Druckfarbe nicht vollig verhiirten lkann.
Vor dem Wiedergebrauch muss der Talg durch Abschaben und
Waschen mit Terpentingl zuerst wieder entfernt werden.

b. Die Leimwalzen.

Lederwalzen allein sind fiir den Lichtdruck nicht ausreichend,
besonders wo es sich um Wieder rabe feiner Mitteltone handelt.
Dieselben dienen nur dazu, dem Bilde die néthige Kraft und
Tiefe zu geben; die eigentliche Vollendung, den Hauch und
Sehmelz des Mitteltons verleiht demselben erst die Leimwalze.
Umgekehrt kann man, wenigstens auf den Handpressen, mit
Leimwalzen allein, ohne Lederwalzen, cine Lichtdruckplatte von
der richtigen Beschaffenheit drucken , hur bedarf es dazu einer
Combination von hiirteren und weicheren, sogenannten ziigigen
Walzen. Im Schnellpressendrick dagegen sind die Leder- und
besonders die Rauhwalzen nicht zu entbehren,

Die Leimwalze (Fig. 10), wie sie fir die Zwecke des Licht-
drucks zuniichst an den Handpressen erforderlich ist, besteht

7Y aus einer kunti;:(:n (nicht runden)
Holzachse von mindestens 80 Cm.
Liinge und 21/, Cm. Durchmesser,
in deren Centrum zu beiden Seiten
ein kriiftiger Dorn von Eisen e¢in-
getrieben ist, der etwa 11, Cm.
itber die Achse vorsteht. Das
Kantige der Achse soll verhiiten,
dass der Leimkdrper, das  go-
genannte Fleisch der Walze, wenn
es sich vom Holze lockern sollte,
sich um dieselbe drehen kann. Um dies Lockerwerden zu
erschweren, ist es gnt, wenn das Holz der Achse njcht
glatt, sondern gehorig gerauht verwendet wird , damit die
Leimmasse formlich damit verwachsen kann. Achse und Leim-
korper zusammen haben einen Durchmesser von 41, —5 Cm.
Die seitlichen Kanten der Leimhiille miissen gut abgernndet scin,
was vermittelst eines scharfen Messers oder durch Anselmelzon

Leimhandwalze.
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iiber einer Spiritusflamme geschehen kann.  Ein weiterer Bestand-
theil dieser Walze ist der sogenannte Biigel (Fig. 10a), in welchem
die Walze sich dreht. Derselbe ist mit einem Holzgriff (b) ver-
schen, dureh welchen die Handhabung der Walze ermoglicht ist.
Zum Einsetzen der letzteren in diesen Biigel ist die eine Seite
desselben (¢) abzuschrauben.  Der Handeriff ist ausserdem mit
einem spitzen Dorn verschen, um die Walze, welche nie lingere
Zeit hart aufruben darf, stehend in handlicher Nihe aufstellen
zu kénnen.

Das Anfertigen oder Giessen der Leimwalzen bietet keine
erheblichen Schwierighkeiten dar.  Es bedarf dazu, niichst einer
tadellosen \\uﬂ/cn{mm, nur einer é’(‘(’loﬂ(‘t(‘ll Leimmasse. Die
Walzenformen sind bald in Eisen, bald in Messing oder Kupfer
gedrehte Rohren. Tir grosse, in \chnc Ipressen noﬂug(‘ Walzen,
gibt ¢s auch Walzenformen, welche in zwei Hilften zerleghar
sind, um die fertigen Walzen leichter heransnehmen zu kémnen.
Ganze, d. h. aus einem Stiick bestechende Formen sind jedoch
stets vorzuziehen, da die beiden Hilften selten so genau zu-
sammenpassend hergestellt werden kdunen, dass die Fugen der-
selben sich nicht in der Walze bemerklich machen.

Was nun die fiir den Lichtdruck gecignete Leimmasse betrifft,
so darf dieselbe keine allzu weiche sein, sondern muss eine gewisse
derh elastische Hiirte besitzen. Als die Masse weich erhaltender
Zusatz wird statt Glyeerin besser gekochter Syrup genommen.

Obwohl ¢ine geeignete Masse mo} kiuflich zu r'll'mgon ist,
kann es nicht h(h‘lden (h(‘ Herstellung einer solchen selbst besorgen
zu koénnen. Man nimmt dazu 10 Theile guten Kolner-Leim und
lisst denselben einige Tage in Wasser vollstindig aufquellen.
Ist dies geschehen, so befreit man denselben durch Abtrocknen
vom Ueberschuss des Wassers und lisst ihn unter Vermeidung
dirckter Hitze (am besten im Wasserbad) sich ldsen, setzt der
geschmolzenen Masse unter bestindigem Umriihven 8 Theile
gekoehten Syrup zu und filerirt das Ganze durch ein Leimsieb.

Soll das Giessen der Walze sofort erfolgen, so ist es besser,
die Masse zuvor bei gelinder Wirme erst noch einige Zeit luhon
zut lassen, damit du\, durch Umrithren in d(‘,r',so,lben entstan-
deuen Luftblasen Zeit haben, aus der Tiefe an die Oberfliche
zu steigen, von welcher man sie alsdann entfernen kann.

Die aufs sorgfiiltigste gereinigte und polirte Walzenform
(Iig. 11), wird nun Jeicht erwiirmt und vermittelst eines wol-
lenen Lappens an ihrer Innenseite mit Olivendl eingerieben, jedoch
nur so spiirlich, dass das Oel nirgends in der Form von Perlen
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zusammenrinnen kann, sondern ihrem erst glinzenden Ausschen
einen gleichmissig matten Charakter verleiht. Ein Ueberschuss
an Ocl wiirde sich in der Walze storend geltend machen ; das-
selbe soll nur das Festkleben des Leims an dem Metall der
Form verhindern. Diese wird nun lothrecht in einen holzernen
Fuss (Fig. 11a) eingesetzt, in welchem eine Versenkung ange-
bracht ist, die genau der dussern Rundung
der Form entspricht. Im genauen Centrum
dieser Verticfung ist ferner ein Bohrloch
angebracht, in welches der eiserne Dorn
der holzernen Walzenachse (b) hineinpasst.
Damit diese ganz genau in den Mittelpunkt
der Form zu stehen kommt, mugs dem ent-
sprechend auch an der obern Oeffnung der
Form eine Vorrichtung angebracht sein,
durch welche der andere Do der Holz-
achse genau im Mittel der Form festgehalten
: wird, so aber, dass das Einfliessenlassen der
Giessform fir Loim-  warmen Leimmasse dabei auch méglich ist.
handwalzen, . . " 2 . p
Hierzu dient am besten ein Aufsatz von
Blech, im Kreuz (Fig. ¢) ausgeschnitten und itber die Form ab-
gebogen, in dessen Mitte ein Loch fiir den Dorn der Achse an-
gebracht ist. Durch die vier offenen Ausschnitte kann man nun
die Leimmasse in die Form einstrimen lassen. s muss dies
ruhig, stetig und ohne Unterbrechung geschehen, am besten von
der Mitte aus, damit die Masse an der Achse entlang hinab-
fliessen und keine Blasen bilden kann. Nach einiger Zeit wird
die Masse sich unter das Niveau der Form gesenkt haben und
empfiehlt es sich, bis zur Hohe derselben nochmals nachzufillen.
Vorsichtshalber wird man gut thun, Form und Fuss derselben
mit Glaserkitt aussen wohl zu verkitten, dass die flitssige Leim-
masse nirgends unten durchdringen kann. '

Man lisst die Masse nun an einem kiihlen Ort einige Stunden
oder iiber Nacht erstarren und treibt sie alsdann vermittelst
eines in die Form passenden Holzes langsam aus derselben her-
aus, rundet die Kanten ab und setzt sie in den Biigal ein.

Aunch Leimwalzen sind in frischem Zustand unmittelbar
nach dem Giessen in der Regel nicht sofort zu verwenden,
d. h. sie nehmen die fiir den Lichtdruck erforderlichen, meistens
ziemlich strengen Farben nicht gleich an und miissen desshalb
entweder erst einige Zeit trocknen oder ihre Oberfliche muss
mit hirtenden Mitteln behandelt werden, welche die Farbannahme

Figur 11.
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der Art Deginstigen, dass die Walzen nach wenigen Stunden
verwendbar werden. Doch ist es besser, damit nicht zu energisch
vormugehen, weil ein zu starkes Hirten die den Leimwalzen
nothige Bigenschaft des sogenannt ,Ziigigen® henchmen und
mit der Zeit ein Rissigwerden ihrer Oberfliche zur Folge haben
witrde.  Ein cinmaliges Waschen der Walze mit ciner Lisung
von 1 Theil Chromalaan in 60 Theilen Wasser geniigt in der
Regel, derselben die Eigenschaft des Farbannehmens zu verleihen,
olne die iibrigen guten Eigenschaften der Leimmasse zu beein-
triichtigen. Die Chromalaunfliissigkeit muss aber mit der flachen
Hand so lange in die Walze eingerieben werden, bis letztere
gleichmiissig trocken geworden ist.  Ein Stehenbleiben dersclben
in Rinnen oder Tropfen wiirde dic Masse ungleichmiissig hiivten
md die Walze wnrettbar verderben. Auch das Waschen mit
Alkohol nach dem Herausnehmen der Walze aus ihrer Iform
zur Entfernung des daran haftenden Oels begiinstigt die Neigung
derselben zum Farbe annehmen.

Zur Entfernung der Farbe von Leimwalzen bedient man
sich nicht, wie bei den Lederwalzen, des Messers, sondern man
witscht sie stets vermittelst Mousselin- oder Drucktiicher mit
Terpentingl oder Petroleum.  Tetzteres muss stets sorgfiilti ab-
getrocknet werden, da es nicht so leicht wie Terpentindl von
selbst verfliichtigt.

.. Die Kautschukwalzen.

Schon lingst ist es das Bemiihen vieler 'Fabrikanten gewesen,
angesichts des stets wachsenden Bedarfs die thenern und miih-
sam fiie den Gebranch herzustellenden Liederwalzen sowohl, als
auch die ihrer Natur nach doch immer einer gewissen Verinder-
lichkeit unterworfenen Leimwalzen durch ein Material zu ersetzen,
welches den Fehlern jener beiden Walzenarten zu begegnen und
abzuhelfen geeignet wiire. Im vulkanisirten Kautschuk schien
nun nicht nur ein seines unverwiistlichen Charakters, sondern
auch seiner allseitigen Verwendbarkeit und Unveriinderlichkeit
wegen hochst geeignetes Material hierfiir gefunden zu sein und die
cinschliigive Industrie versiumte nicht unter den ndthigen An-
preisungen soleche Kautschukwalzen in den Handel zu bringen,
Dieselben bestehen aus einem Holzeylinder mit Handgriffen, wie er
fitr Handlederwalzen gebrituchlich ist und beschrichen wurde,
nur dass er statt mit Flanell und Leder mit einer dicken Kaut-
schuklage iiberzogen ist.  Allein speziell fiir den eigentlichen
Lichtdruck haben sich dicse Walzen bis jetzt keinen rechten
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Eingang verschaffen konnen. Unter der fortgesetzten Behand-
lung mit Terpentin, zum Zweck dor nothigwerdenden Reinigung
von den Druckfarben, zeigen diesclben mit der Zeit Neigung zum
Klebrigwerden, Manche empfehlen desshalb ein Waschen der-
selben mit Lauge oder Alkohol und neuerlich eine vorgiingige
Behandlung durch Auvstrich resp. Ueberzug des Kautschuks mit
Flaschenkautschuk, welcher in Bengin oder Schwefelkohlenstoff
geldst wurde.  Dieser Operation hat ein Waschen der Walze
mit Terpenting] vorauszugehen.  Dr, Schnauss glaubt auf an-
gestellte Proben hin diese Behandlung empfehlen zu kénnen, ist
aber, wie wir, auch der Meinung, dass Kautschukwalzen zum
ausschliesslichen Gebrauch im  Lichtdruck vorerst  nicht alle
nothigen Eigenschaften besitzen und einstweilen die Leimwalzen
nicht zu entbehren sind.  Besonders sind Jene zur Krzeugung
kriiftiger Tiefen nicht geeignet und mehr zur Ausarbeitung  des
bereits gut mit Farbe gedeckten Bildes verwendbar, weil sie
mehr Neigung haben Farbe aufzunehmen, als an die Platte ab-
zgeben,

d. Die Trockenwalzen.

Wir haben bereits in der Einleitung im allgemeinen  die
Prinzipien kennen gelernt, auf welehen das Wesen des licht-
dracks  beruht; dass nimlich in clner Chromatgelatinschicht,
welche unter einem Negativ dem Tageslicht ausgesetzt wird, in
doppeltem  Sinne ein positives Bild in derselben entsteht und
zuriickbleibt: erstens ein fiir das Aunge braun anf gelbem Grund
sichtbares Bild, das aber nur von sekundivem Werth fiir das
Verfahren ist, insofern es den richtigen Kopirgrad bestimmen
hilft; and zweitens ein, wenn man so sagen darf, chemisches
Bild, welches auf der, durch das Licht bewirkten Hiirtun @
der Chromgelatine basirt. Dieses gehiirtete Bild wird abor
erst nach dem Auswaschen der nun iiberfliissig gewordenen Chron-
salze im  halbfeuchten oder wieder getrockneten Zustand  der
Schicht als mattes Bild in der Durchsicht und als schwaches
Reliefbild in der Aufsicht fiir das Auge sichtbar,

Eine derart fertig kopirte, ausgewiisserte und wieder getrock-
nete Lichtdruckplatte muss nun, bevor sie gedruckt werden kann,
abermals mit Wasser gut befeuchtet oder mit Glyeerin behan-
delt werden, damit digjenigen  Eigenschaften in derselben zur
Geltung kommen, auf welchen dje Moglichkeit berubt, von der-
selben drucken zu konnen.

Durch das Anfeuchten der Schicht treten niimlich in der-
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selben nicht sowohl die durch das Licht unverinderten, als
auch die mehr oder weniger durch seinen Einfluss verinderten
Partien der Gelatine in dem Sinne hervor, dass die Schicht
da, wo das Lichit weniger auf dieselbe wirken konnte, mehr,
und umgekehrt da weniger Feuchtigheit aufnehmen und auf-
quellen kann, wo das Licht unter dem Negativ mehr auf die-
selbe einwirken, (. h. die Chromgelatine stirker hirten konnte.
Auf diesem Zustand der Bildschicht beruht nun zugleich die
grossere oder geringere Neigung derselben, fette 1Marbe anzu-
nehmen. Dass nun dieser Zustand der vollkommen richtige
seln muss, mit andern Worten, die Platte weder zu feucht noch
zu trocken sein diirfe, um cinen guten und richtigen Druck von
derselben zu erziclen, wird Jedermann einleuc hfcn Um diesen
geeigneten Zustand in der Schicht herstellen zu helfen, dienen
diec Trockenwalzen.  Dieselben sind zwar kein unbedingt
nothwendiger Einrvichtungsgegenstand, insofern viele Drucker vor-
zichen, oder gewohnt sind, statt derselben sogenannte Druck-
ticher zum Trocknen der Platten zu verwenden; allein die
Trockenwalzen haben den grossen Vorzug, dass (hndL dieselben
eine Verletzung der im gcfemhtdcn Zustand sehr empfindlichen
Schicht niemals vorkommen kann, withrend beim Trocknen der-
selben vermittelst Lappen bei aller Vorsicht leicht Wischer oder
Kritzer in dieselben kommen kénnen, wodurch die Platte unter
Umstinden schon beim ersten Druck mmbrauchbar geworden ist.

Die Trockenwalzen entsprechen in der Form genau den
oben beschriebenen Tederwalzen; nur dass der Ueberzug ber
den Flanellunterlagen aus weichem Waschleder oder Tuch besteht.
Is ist gat, mchrere solche Walzen im Vorrath zn haben, wm
dieselben wechseln und eine zu feucht gewordene inzwischen
wieder trocknen lassen zu kdnnen.

Man kann solche Walzen auch zugleich zum Feuchten der
Druckschicht anwenden; doch wird diese Behandlungsart nicht
immer ausreichen und der Drucker zu Sc hwamm und reichlicherer
Flissigkeit seine Zuflneht nelimen missen: Dinge, die erst bei
Beschreibung des eigentlichen Druckens niher beriihrt werden
sollen.

2. Die Farben.

Der Lichtdruck ist durch eine Eigenschaft ausgezcichnet,
welche ihn wesentlich von jedem andern mechanischen Druck-
verfahiven unterscheidet. Dieselbe besteht darin, dass gleicl hzeitig
von derselben Druckfliiche mit zwel verschiedenen I Lubcn gedr ud\t
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werden kann. Diese Maglichkeit beruht ebenfalls in der bepeits
oben geschilderten chemischen Beschaffenheit der Bildschicht,
die keine Druckfliiche im gewdhnlichen Sinne des Wortes ist,
sondern eine sebhr veriinderliche Oberfliiche darbietet, welche die
mannigfaltigste Behandlung zuliisst.  Die Anwendung von zwei
verschiedenen Farben kann nun in cinem doppelten Sinne er-
folgen. Dieselben kénnen vergchieden in der Konsistenz, d. h.
die eine kann streng, die andere weich genommen werden, sic
kénnen aber auch im Ton » d. hoin der Firbung selbst ver-
schieden sein,

Der Auftrag dieser zweierlei Farben auf die Platte erfolgt
entsprechend durch zweierlei Walzen ; nad zwar wird die strenge
Farbe stets durch die Liederwalze, die weichere durch die [oim-
walze aufgetragen. Auch fiir die im Ton selbst verschiedenen
Farben gilt diesclbe Behandlung, d. h. die Kraft gebende Grund-
farbe wird immer durch die Lederrauhwalze, dic den Mittelton
gebende weichere Farbe vermittelst der Leimwalze aufgetragen.
Die letztere Farbe, gewshnlich Tonfarbe genannt, kann nun zu-
gleich eine in Konsistenz wie in T drbung von der ersteren giinz-
lich verschiedene sein, weil chen die chemische Beschaffenheit
der Druckoberfisiche, in Verbindung mit der ebenfalls verschie-
denen Beschaffenheit der heiden Farben und Walzen, die gleich-
zeitige Anwendung derselben bei nur einmaligem Druck
moglich macht.

Als Grundfarbe dienen nun in der Regel

a. Die Schwarzfarben,

Es gibt zweierlei, unter dem Namen Kreidefarben und
Federfarben im Handel vorkommende Sorten von fetten,
schwarzen Druckfarben.

Fir den Lichtdrock ist Kreidefarbe die empfehlens-
werthere.  Dieselbe besteht ans feinstern, in Leindlfirniss ge-
ricbenem Lampenruss.  Es wiirde sich heutzutage nicht mehy
lohnen, dieselbe selbst herstellen zu wollen; sie wiirde theurer zu
stchen kommen und minder gut sein, als die in Iabriken her-
gestellte, die, vermittelst Dampfkraft zwischen heissen Cylindern
gerieben, eine Feinheit erlangt, wie sie durch keine menschliche
Arbeit erreicht werden kann. In dem meist sehr festen Zustand,
in welchem diese Farben von den Fabriken geliefert werden,
sind dieselben jedoch fiir den Lichtdruck nicht verwendbar;
auch empfiehlt es sich in vielen fillen, dieselben mit einem
Zusatz  von andern Farben oder Farbstoffen 2 vermengen.
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Dicses Thema wird gecigneten Orts, im Kapitel tiber das Drucken,
nither abgehandelt werden.,

b. Die Tonfarben.

Auch diese Farben werden bereits fiir die Zwecke des Licht-
drucks cigens von Ifabriken -als sogenannte ,,Lichtdrucktonfarbes
bercitet wd fertig geliefert; so von Gleitsmann in Dresden,
Klimsch & Co. in Frankfurt a/M., und Frey & Sening in
Leipzig.

s sind dies keine reinen, sondern gemischte Farben und
dazu bestimmt, Drucke herstellen zu kdnnen, welehe dem briun-
lichen Ton der Photographie sich nihern. Dieselben sind chen-
fulls in Leindlfirniss gerieben und bestehen am besten ans cinem
Gemenge von Cisarlack und Eisenoxyd, wobei jedoch crsterer
stark iiberwiegen muss. Manche liecben auch einen Zusatz von
Umbra, Caput mortuum oder Terra di Siena; die Drucke be-
kommen jedoch dadurch leicht ein trocken erdfarbiges Aussehen,
ihnlich Eiweissbildern, die lingere Zeit dem Sonnenlicht aus-
gesetzt waren.  Zusiitze von Karmin oder sonstigen Lacken sind
nicht zu empfehlen, da sic im Licht sich verfindern und die
Drucke bald ein schmutziges Aussehen dadweeh erhalten. © Am
besten thut man daran, die Farben e¢inzeln gerichen zu bezichen
und zur beliebigen I\Iodlﬁl ation des Tons swh selbst zu mischen.
Zur Konservirung der Farben ist es rathsam, sic in Blechbiichsen
stets unter Wasser gesetzt aufzubewahren, damit sie nicht aus-
trocknen konnen.

¢. Bunte Farben.

Da der Lichtdruck ermdglicht, in jeder beliebigen Farbe zu
drucken und in der Praxis die 01‘\(111(*(10115’[01) /Xn{ordvrlmn"(-n
an denselben herantreten konnen, so fligen wir hier in Ko
noch Einiges tiber die Technik des Druckens mit bunten Farben
bei.  Nicht jeder beliebige Tarbstoff lisst sich im Lichtdruck
anwenden,  Gewisse Lad arten, besonders alle Karmine, be-
halten auch in Lemdlfirniss gerieben, immer noch eine gewisse
Lioslichkeit in Wasser bei. Dxcs hat bei ihrer Anwendung im
Lichtdruck den Uebelstand im Gefolge, dass sie iber kurz oder
lang die ftuoht(‘ Grelatineschicht durchdrmwen und vollstiindig
fiirhen, was die Beurtheilung des Bildes Leim Einwalzen s(‘hr
*1‘\(11\\*01% Allein nicht nur dicss; es greifen auch manche dieser
Farben, wahrscheinlich durch daun ulﬂult(mc Siuren, die Schicht




— 89k —

selbst derart an, dass alsbald die Mitteltone auslassen und dic
Lichter flach und schmutzig werden.

Farben, welche diese schiidlichen Eigenschaften nicht be-
sitzen, sind fiir Gelh — Chromgelb; fiir Blan — Miloriblau und
fiir Roth-Céisarlack. Ein Kleiner Beisatz von Ultramarin zu Blau
und von Karmin zu Roth geniigt, dieselben brillanter zu machen,
ohne dass sie auf die Schicht merkDar nachtheilig ecinwirken
oder dieselbe storend zu firben vermogen.

Die Praxis bestitigt, was die Theoric aufstellt, dass aus
der verschiedenen Mischung der drei absoluten Farben gelb,
blau und roth Jeder Dbeliebige andere Farbenton Liergestellt
werden kann*)  Es wird dem Drucker also mdglich sein, aus
den drei Farbstoffen Chromgelb, Miloriblan und Cisarlack sich
willkiirlich einen Jeden Ton za mischen, wenn ein demselben
entsprechendes  Pigment nicht existivt.  Natiirlich miissen  die
Farben alle zuvor aufs Feinste in Leintfeniss gerichen sein.

IV. Die Druckutensilien.

Was der Lichtdrucker beim Handpressendruek, den wir
zundichst im Auge haben, noch ndthig hat, ist der Farbtisch
mit zwei lithographischen Steinen zum Verwalzen zweier Farben
und_Vorbereiten der Walzen vor dem Auftrag der Farben aunf
die Druckplatte; ferner fiir jede der beiden Farben cin Spachtel
von Eisen, ein Farbmesser zum Herausstechen der festen Farben
aus den Blechbiichsen, sowie zu  deren Knetung und  Ver-
mischung mit Leindlfimiss. Tin deitter Stein, nebst cinem so-
genannten Liuofer, ist erforderlich zum Reiben trockener IParb-
stoffe.  Zweckmissig ist ferner eine Stellage zum Aufistellen dey
verschiedenen Walzen, theils withrend des Druckens, theils zu
deren Aufbewahrung nach der Arbeit. Tiir die Leder- und
Trockenwalzen dient am besten ein Schaft in handlicher Nihe
und Héhe, in dessen Brett eine Reihe von Lichern gebohrt
sind, in welche dic Handhaben der Walzen bequem sich ver-
senken lassen. Wihrend des Druckens aber kénnen die Leder-
walzen unbeschadet auf den Farbsteinen liegen.  Die Leimwalzen
dagegen sollen nie liingere Zeit aufliegen, sondern miissen beim
Aussetzen immer vermittelst des an ihrer Handhabe befindlichen

") Hierauf beruht der Lichtdruck in natiirlichen Farben, cine Ir-
findung von Vidal in Paris, welcher wir spater cin besonderes Kapitel
widmen werden.
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spitzen Dorns im Holz des Farbtisches aufgestellt werden. Nach
der Arbeit hiingt man die Leimwalzen am besten mit dem Biigel an
zwel Niigeln auf, so dass die Walze selbst frei in der Luft ruht.

Nothig fiir den Drucker ist ausserdem noch eine Wasch-
schiissel mit einigen feinen Schwiimmen, eine Anzahl Gliser fiir
die beim Drucken erforderlichen Fliissigkeiten und einige Druck-
tiicher und Lappen zum Reinigen der Walzen.

Wir haben nun noch den wichtigsten Theil der Druckerci-
einrichtung zu schildern:

Y. Die Pressen.

Jede lithographische Presse kann mit entsprechenden Ab-
inderungen fiir den Lichtdruck eingerichtet werden, da die
Lichtdruckpresse im Wegenthichen dem Bau der Steindruck-
pressen entspricht. Auch die fiir Steindruck konstroirten Schnell-
pressen kénnen mit geeigneten Abidndernngen fiir Lichtdruck
dienen.

So baut die Fabrik Schmiers, Werner & Stein in Leipzig
ihre lithographischen Sehnellpressen mit besonderer Riicksicht
anf den Lichtdruck. (S. Artikel Schnellpresse) Da jedoch die
Kosten einer solchen sehr betriichtlich sind, auch die von Eigen
konstruirten lithographischen Handpressen einen noch ziemlich
hohen Preis haben, so diirften beide fiir den Anfiinger zuniichst
nicht in Betracht kommen. Fiir den Lichtdruck existiren aber
besonders konstruirte Handpressen, welche ihrem Zwecke voll-
lkommen entsprechen und von Raderer in Minchen zuerst ge-
baut wurden und aufs Billigste geliefert werden. Wir be-
schriinken uns desshalb hier beziiglich der Handpressen anf die
Beschreibung  ciner  solchen, aus Holz und Eisen gebauten
Radererpresse, deren genaue Kenntniss ausveicht, um den Licht-
druck auch auf einer lithographischen Presse ausiiben zu konnen.

I. Die Handpresse.

Die uns hier beschiftigende Handpresse (Fig. 12) besteht
aus cinem kriiftig in Holz gebauten Tisch (a) ohne Tischplatte.
Auf’ den innern Iugen desselben ruht ein Sarg von Holz (b), in
dessen Hohlranm sich eine Walze befindet, welche durch die Kurbel
(¢) hin- und hergedrebt werden kann,  Diese Walze ist durch
starke Gurten mit dem auf ihr ruhenden Karren (d) der Presse
verbunden, so dass durch Drehung der Kurbel und dadurch
bewirkte Auf- und Abwicklung der Gurten der Karren oder




- o -

Wagen auf der Presse hin wnd her geschoben wird, In der
Mitte des Tisches, der Kurbelseite gegeniiber, ist ein Balken (e)
zum Auf- wnd Niederklappen angeschraubt. Derselbe besteht
seiner Liinge nach aus zwei Hilften, welche durch 2 Stellschrauben
zusammengehalten und ver-
mittelst derselben engerund
weiter gestellt werden kon-
nen. Beide Balken sind
ihrer Léinge nach mit cinem
Ausschnitt — dem Schlitz,
verschen. In dem Aus-
schnitt des untern Balkens
bewegt sich der sogenannte
Reiber (f), der cbenfalls
cinen kleinen Schlitz hat,
in einem Zapfen auf und
nieder, withrend sich in dem
obern Balken e¢in cigerncr
Hebel (¢) befindet, durch
dessen Auf- und Nieder-
bewegung der unter demsel-
ben sich befindende Reiber
entweder  niedergedriicks
wird oder Spielraum er-
hilt. Durch die Nither- oder
Weiterstellung  der beiden Balken vermittelst der beiden Stell-
schrauben kann der Druck verstiivkt oder vermindert werden,
den der Hebel auf den Reiber aunsiibt, wenn letzterer auf die
Druckplatte niedergelassen warde.

Auf dem Karren licgt eine eiserne Platte (h), welche sehr
genau und fein gehobelt sein muss, weil sie als Triigerin der
Glas-Druckplatte dient, die bei der geringsten Unebenheit ihrer
Unterlage unter  dem Druck  des  Reibers  brechen  wiirde,
Die Art der Befestiging  des Spicgelglases aaf dieser Platic
wird im Kapitel iiber das Drucken ausfithrlich besehrieben.,

An der Schmalseite des Karrens, rechts von der Kurbel,
ist ferner ein zum Auf- und Niederlassen eingerichtetes doppeltes
Rahmenwerk (k) von FEisen befestigt. Jeder Rahmen dient
seinem besonderen Zweck. Der innere etwas kleinere Rahmen
(kl), welcher oft iiherfliissig ist, kann leicht heransgenommen wer-
den. Sein Zaveck wird spiiter ausfiihrlich beschrieben. Der dussere,
grossere Rahmen dagegen ist stets erforderlich. In seinem In-

Figur 12,

Handpresse.




nern ist entweder cin dinnes Zinkblech, Pressspan, Leder oder
Gummizeng (m) ansgespannt.  Dieser Rahmen wird jedesmal,
sobald das zu bedruckende Papier anf der eingeschwiirzten Druck-
platte liegt, auf dicselben niedergelassen, sodann der Reiber-
balken mit dem Reiber heruntergeklappt, der Hebel nieder-
gedriickt und der Karren sammt Druckplatte und daraaf ruhen-
den Rahmenwerk vermittelst der Kurbel unter dem Reiber hin-
durch getrieben. Damit dieser Gang bei der wechselnden Grosse
der Druckplatten nicht @iber dieselben hinaus erfolgen kann, sind
an der vordern Langseite des Karrens in Schlitzen laufende Stell-
schranben (n) angebracht, durch welche die Bewegung des Karrens
sammt Druckplatte fixirt werden kann.

Da wir an dieser Stelle vorerst nur mit der Mechanik
und der fusserlichen Behandlung einer Presse zu thun haben
und nieht mit dem cigentlichen Drucken auf derselben, so unter-
bleibt zuniichst die Schilderung aller hierauf beziiglichen Details
sowie die Aufziblung der vielen kleinen Manipulationen und
verschiedenen  Vorgichtsmaassregeln, weleche beim Drucken in
Betracht kommen und so wenden wir uns zum Kapitel iiber
die Schnelpresse.

2. Die Schnellpresse.

Wie schon weiter oben bemerkt wurde, entspricht die fiir
Lichtdruek-Zwecke konstruirte Schnellpresse, dhnlich wie die
dafiir berechnete Handpresse, im Wesentlichen dem Bau der
Pressen, wie sic im  lithographischen Verfahren Verwendung
finden. Sehr wesentlich dagegen und mannigfaltig an sich sind
die Untersehiede zwischen ciner Schnellpresse und einer Hand-
presse.  Nicht allein in Hinsicht auf’ ihre rein mechanischen,
auf die Schnelligkeit ihrer Leistungen berechneten Einrich-
tungen, sind diese Unterschiede gross, als vielmehr in Bezichung
auf den Umfang der technischen Leistungen einer Schnellpresse
gegeniiber denen einer Handpresse.  Der Unterschied besteht
vor allem darin, dass die Schnellpresse nicht allein die Anf-
gabe des Druckens an sich in viel rascherem Tempo als die
Handpresse besorgt, sondern dass sie auch gleichzeitig die Arbeit
des Emmwalzens der Druckplatte ausfiibrt, also gerade alles das,
was an der Handpresse Sache des Druckers ist.

Um nun dieses Alles leisten zn kinnen, muss natiirlich der
Bau der Presse so beschatfen sein, dass ausser den Einrichtungen,
welche zum blossen Drucken erforderlich sind, auch alles darin
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vorgesehen sel, was zum genfigenden Ein- und Auswalzen der
Druckplatte und zwar in zwei l‘a‘rbcn sammt deren geniigender
Vertheilung nothig ist. Hierzu ist vor allem Rawm erforderlich
zur Untublmwung eines Walzenwerks, welches so komplizirten
Anforderungen zu entsprechen vermag.

Die ersten, speziell fiir Lichtdruck gebauten Schnellpressen
sind von eimer Offenbacher Fabrik (Faber & Comp.) ausgegangen.
Da dieselben iiber das doppelte Farbwalzenwerk hinaus, auch
noch fiir einen Feuchtapparat berechuet waren, '
nothwendig sehr komplizirt ausfallen und ist ihre Konstruktion
auch bald in der Praxis verdriingt worden.

‘Wir unterlegen unserer Abhandlung den Bau einer Schuell-
presse aus der bereits frither erwihnten Fabrik So hmiers, Werner
& Stein in Lup/lg Urspringlich  nicht von (n'lmd aus,
sondern nur mit Ricksicht auf die Zwecke des Lichtdrucks
gebaut, hat dieselbe inzwischen so viele Verbesserungen erfahren,
dqss sie alle wesentlichen Buhngunwen erfillt, w ol(he das Ticht-
druckverfahren erfordert, withrend sie frludvutlo immer noch
fiir ihre anfiinglich ausschliessliche Be,stlmnmng, den Steindeucl I,
verwendet werden kann. Sie zeichnet sich dabei ebenso durch
den Vorzug einer klaren, einfachen wnd leichtverstiindlichen
Kon.struktlon, wie durch den Vortheil ans, dass selbst thr grosstes
Format sich noch bequem fiir den Handbetrieb ugnot Die

Pabrik ist ausserdem gegenwiirtig mit dem Bau einer Iicht-
drucknchmﬂpresse beschiiftigt, welche auf einer vollstindig
neuen Konstruktion beruht und fiir kleinere Bildformate unter
41.53 Cm. zn dienen bestimmt ist. Dieselbe wird ihrem ganzen
Bau nach nicht nur im Verhiiltniss einen viel kleineren Raum
in Anspruch nehmen, sondern auch durch cinen billigeren Preis
sich empfehlen.

Selbstverstitndlich kann es sich hier an dieser Stelle Dei
Beschreibung einer Lichtdruckschnellpresse um keine fiir den
Maschinentechniker erschopfende Darstellung einer solehen mig
allen ihren konstruktiven Kinzeltheilen handeln. Fiir den Laien
mochte ohnehin, trotz Bild und Wort, unverstindlich bleiben,
was nun einmal nur durch die reale Anwh‘munw und aus der
Praxis wahrhaft deutlich werden kann. Jeder, der cine Sehnell-
presse in Betrieb zu setzen in die Lage Lommt hat aber ent-
weder schon eine Vorstellung von einer solechen oder empfiingt
sie, mebst dem pm]\tm(h(‘l Einblick in dieselbe, (lmoh den
Mnntem‘ der sie aufstellt und die Aufeabe hat, sic vor seinen
Augen in Betrieb zu setzen. An dieser Stelle igt viel wichtiger




= AZY, =

iiber ihre Funktionen, d. h. iiber das eigentliche Drucken
auf derselben klaren Aufschluss und bestimmte Unterweisung
zu finden, und dicses, d. h. ihren Betrieh, werden wir in der
Spezialabhandlung vom ,,Schnellpressendrueké ausfithrlich zur
Sprache bringen.

Wir beschrinken uns somit hier darauf, tiber den Bau
einer solchen Presse nur das Wesentliche auszufiihren, was zum
Verstiindniss ihres Betriebs uns nithig crscheint.

Vor allem ist hierbei eines Umstands zu erwihmen, welcher
den Schnellpressendruck ganz besonders vom Handpressendruck
unterscheidet; nimlich, dass der Drock auf Schnv]]pruscn nicht
durch einen feststehenden Reiber, sondern darch einen rotiren-
den Cylinder bewirkt wird. s gibt A”udmgs auch Hand-
pressen mit Cylinderdruck, welche im Bau einer Satinirmaschine
oder Kupferdruckpresse gleichen. Allein in denselben wird der
Karren doreh zwei widereinanderlaufende Walzen lose
hindurchgetrieben und das zu bedruckende Papier ruht bereits
auf der vom Drucker eingeschwiirzten Platte flach auf. Bei
der Schnellpresse aber wird sowohl die Umdrehung des Cylinders,
als auch der Gang des Karrens durch Mechanik 1;(‘\\*11‘kf
Das m bedruckende Papier ruht nicht bereits vor dem Druck

flach auf der Platte, sondern wird am Cylinder selbst durch
das sogenannte Aan@(‘n— oder Greiferwerk festgehalten und durch
die I*m(h'ohuno‘ des (/y]md( rs Giber die von der Maschine einge-
schwiirzte Druc cplatte hinweg-, und auf der andern Seite der Prease
in die Hohe gefiilirt. Die den Abdruek am Cylinder festhalten-
den Greifer hcben sich nun im selben Auwenb]lo]\, in welchem
die Umdrehung des Cylinders vollendet ist, um sich ebenso
wieder auf das neacingeschobene leere I’aplm‘ im Moment
niederzusenken, wenn der Cylinder in erncute Bewegung geriith.

Selbstverstindlich muss die doppelte mech anisch bewirkte
Bewegung von Cylinder und Karren in der Konstruktion der
Presse derart berechnet sein, dass die Umdrchungsgeschwindig-
keit der Peripherie des COylinders aufs Genaucste der Ge-
schwindigkeit entspricht, mit welcher der Karren sammt Druck-
platte unter dem rotirenden Cylinder fortbewegt oder hindurch-
geschoben wird.  Jede dabei obwaltende Differenz wiirde sich
sichen, weil sonst statt des gleichmissigen vertikalen Drucks
nothwendig eine in horizontaler Rie htuuﬁ eintretende Friktion
zwischen (Jy inder und Druckfliiche s1<‘h erceben miisste, unter
welcher die verletzliche Druckschicht frither oder spiiter Noth
leiden wiirde.

Allgeyor, Lichtdruek-Verfaliren. 4




Da nun aber der harten Fliiche des eisernen Cylinders der
Druck nicht unmittelbar zuertheilt werden kann, derselbe viel-
mebr immer durch ein Medium von weicherer Beschaffenheit
bewirkt werden muss, so wird der Durchmesser des Cylinders
stets um einige Millimeter kleiner gehalten, als er haben miisste,
wenn unmittelbar mit seiner Oberfliiche gedruckt werden konnte.
Dieser Unterschied wird nun durch eine entsprechende Zsvischen-
lage, die sogenannte , A uffiitterun g wieder ansgeglichen, welche
ia ahaer Hahe resp. Dicke genan dem Maasse entsprechen
muss, um welches der Cylinder zu klein ist. Awf diesen
hochwichtigen Umstand und die gecignetste Beschaffenheit der
LHAuffiitterung® werden wir in der Folge noch austithrlich zuriick-
kommen. Diese Auffiitterung erstreckt sich aber nicht iber den
ganzen Cylinder, sondern lsf fiir Mattdruck genau so gross, fiir
Kreidedruck beliebig grosser, als die Bildflziche. Dm* ulme;e
Theil des Cylinders bleibt frei und wihrend der Umdrebung
unthitig.

Diese Umdrehung des Cylinders kann durch entsprechende
mechanische Vorrichtungen an der Presse in  verschiedenen
Zwischenriumen erfolgen. Tn der Zeit aber, wihrend welcher der-
selbe still steht, bgsorot die Presse das (;oschaﬂ des Einschwiir-
zens oder E mwalmm der Platte, d. h. letztere wird vermittelst
des beweglichen Karrens, auf welchem sie rubt, unter dem in fest-
stehenden L:\‘g‘ern rotivenden Walzenwerk hin- und zuriick-
geschoben. Das Walzenwerk bestebt aus Abgabe-, Ver-
thmlunm - und Einschwiirgwalzen, die alle versehiedene Aufgaben
zu erfiillen haben. Die Abgabe- und Vertheilungswalzen haben
mit dem Einschwiirzen der Druckplatte nichts zn thun, sondern
ausschliesslich die Bestimnumg, den eigentlichen E ms(]l\vu'/—
walzen das ndthigle Quantum von _F{L\‘l)(‘ gehorig ver-
theilt und verwalzt, vermittelst der nbt,lsoh(‘ FAPATE
fiihren. Diese befinden sich an den 1)ci<1cn Endpunkten des
Karrens. Durch die Hin- und Herbewegung des letztern werden
somit auch die Ifarbtische gleichzeitig auf- md abgeschoben und
zwar unter dem oesammteu \V‘Ll/(\n\verk hindurch.

Das olgux(hdm Einwalzen der Lichtdeackplatte kann nun
auf zweierlel Art erfolgen. Krstens, durch eine bloss einmalige
Vor- und Riickwiirtsbewegung des Karrens, wobei eine zwei-
malige Ueherwalzung der Platte stattfindet, bevor die Cylinder-
umdrehung  resp. der Druck erfolgt. Man nennt dies ,mit
einem Gang drucken® Das Einwalzen kann aber anch mit
einer zweimaligen Vor- und Riickwiirtssehiebung des Karrens




und demzufolge viermaliger Ucberwalzung der Platte statt-
finden, bei cbenfalls nur oummhﬂor Um(lr(‘hnno“ des Cylinders,
wele he erst wihrend der zweiten Riek witrtsbewegung des Kavrens
erfolgt.  Man nennt dieses ,mit doppeltem (wfmw drucken

Haben wir im Vorstehenden  die Lelsfung_,on der Presse
zn schildern versncht, insoweit dieselben mit der Bewegungs-
fihigkeit ithrer Theile yu&amnmnlmng‘on, $0 sel nun noch in }xury(‘
der h(}l\\l(‘l]”(‘ Versuch gemachit, e¢in Bild von der Presse sclbst
(Fig. 13} zu entwerfen.

Diesclbe besteht summarisch:

1. Aus dem Unterban und dem unthiitigen Stiitz- und

Tragwerk der Maschine (A);
2. dem Triebwerk (b) mit Schwungrad (¢), Kurbel, Kurbel-
rad () und IKurbelstange (e);

3. dem Karren (f), Stock (dem Triiger der Platte), mit seinem

néthigen Spannwerk und den Farl)t ischen;

4. dem (,)1111(1('1“ (g) mit seinem Greiferwerk (p), seinen Ex-

centern und  Excenterstangen und

5. den Walzenlagern (1), dem Farhkasten &)* und Einleg-
tisch (h).

In der Mitte der Presse befindet sich der Cylinder g, der
mit dem K ml(*gtl.\(h (h) am hochsten iiber die Presse hers ausragt.
Dersclbe ist an seinen beiden Seiten mit Zahurfidern verschen,
deren Zihne in Zahnstangen eingreifen, welche auf dem Karren
der Presse seiner Iiéinge nach befestigt sind.

Vertheilt zu beiden Seiten des Cylinders befinden sich den
obern Tragbalken der Presse entlang, links und rechts derselben,
zwei mit einander korrespondirende Reihen von Walzenlagern (i)
und zwar liegen, von der Seite des Schwungsrades aus ge-
schen, die Schwarz- oder Rauhwalzen (1) ]mk.s, die Leim- oder
Tonwalzen (m) rechts vom Cylinder.

Es ergibt sich also in der Aufsicht links vom Schwung-
rad aus bem)nnvn, nachstehende Reihenfolge von Bestandtheilen

*) Bei dieser C(lelegenheit sei gleich angefiithrt, dass Farbkisten
fiir die Zwecke des Lichtdrucks einen unwesentlichen Bestandtheil der
Presse ausmachen. Fiir Steindruck berechnet, haben die Leipziger Sehnell-
pressen ohnehin nur aul der einen und zwar der vordern Seite einen
Farbkasten, aut welcher sich die Ton- oder Leimwalzen befinden, fir die
er 80 zu sagen ganz Gberfllissig ist.  Befiinde sich derselbe an der Seite
der Schwarzwalzen, welche dic meiste Farbe fordern, so konnte er zuweilen
Verwendung finden. Indessen ist es fiir den Drucker stets leichter, durch
zeitweises Aufstreichen von Farbe anl die Abgabewalzen die Presse mit
dem uéthigen Quantum Farbe zn speisen. "
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der Presse: 1. Abgabe- und Vertheilungswalzen mit Farbtisch
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fiir Schwarz (n); ‘m] ann 2. die Schwarz- oder Ravhwalzen (1); 8. der

?
Cylinder (g); 4. dic Leim- oder Tonwalzen (m); 5. die Ver-
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theilungswalzen (0) mit Farbtisch fiir den Ton und 6. der Farb-
kasten '(l{). (Siche die vorige Anmerkung.)

Versetzt man nun das Schwungrad ¢ vermittelst der an
derselben angebrachten Kurbel in Bewegung, so wird diese durch
Transmissionsriider auf’ das grosse im Innern der Presse hefind-
liche Kuorbelrad (d) iil)())'trloon von welchem cine lange Stange (die
Kuarbelstange |e]) ausgeht, dc] en anderes Ende am Karren der
Presse befestigt ist. Durch die Umdrehung des Rades wird nun
letzterer auf seinen 6 Lagerridern (q) anf \md ab geschoben und
dadurch das oben geschilderte Geschiift des Einwalzens der
Druckplatte besorgt.

Um die Umdrel nmg des Cylinders und dadurch das Drucken
selbst zu bewirken, stehen souummlto Excenterscheiben mit dem
Kurbelrad und diese wiederum durch Excenterstangen mit dem
Cylinder in Verbindung. Von dicsen Excenterscheiben dient
die cine fiir den einfachen und die andere fiir ,den doppelten
Gang“.  Je nachdem nun die eine oder die andere derselben
wein oder ausgelost® wird, erfolgt die Umdrehung des Cylinders
entweder bei Jul(r oder bet ]o(l(‘r zweiten Rie \wuhbe\\(wumr
des Karrens, Ebenso senkt sich oder hebt sich bei jeder Q\ in-
derumdrehung dureh Excenter das Greiferwerk (p), welches durch
starke Federn niedergehalten wird, die sich im Hohlraum des
Cylinders befinden.

Wir beschliessen hicrmit nicht allein die fiussere Beschrei-
bung der Schnellpresse und ihrer Funktionen, sondern iiberhaupt
dic Abthe ilung Gber die zur Ausitbung des Lichtdencks noth-
wendigen  Einrichtungen.  Bevor wir jedoch zum  eigentlichen
Lehrkursus diber denselben vorschreiten wnd zu diesem Zoveek
das fertig cingerichtete Laboratorimm betreten, schicken wir ein
Kapitel diber das fir den Lichtdruck gecignetste Negativ
voraus; denn da dasselbe das Fundament s ganzen Verf ahrens
bildet, so gebithrt ihm aueh hier mit Recht cin J,’L_Ltﬁ an erster Stelle.

B. Das Negativ.

Es ist ein Grundirrthum zn glauben, dass von einem Negativ,
welches ein vorziigliches Fiweissbhild lefert, nothwendig (111(,11 ein
chenso \'ouuglu,h()i Lichtdruck miisse erzielt werden koénnen.
Die Bedingungen, unter welchen beide entstehen, sind so schr von




einander verschicden, dass auch nothwendig bei der Anwendung
beider Prozesse auf dasselbe Negativ die Resultate verschieden
sein missen.

Der Lichtdrucker thut desshalb wohl daran, wenn er nicht
ewig wieder in die Irre gehen will, dies stets vor Augen zu
haben und diese Unterschiede sich von vornherein miglichst
deutlich zu machen.

Die Kardinaldifferenz zwischem einem Fiweisshild und einem
Lichtdruck besteht darin, dass letzterer nicht wie jenes, ¢cine vom
Licht erzeugte Kopie, sondern ein auf rein mechanischem
Weg entstandener Abdrick von einer lichtersor wten Kopie ist,
der Druckplatte ndmlich, und dass gewissermaassen 1(‘t7t(‘rv
{und nicht der Abdruck) ks i dhinfincle it dumes Chlorsilberbild
angesehen werden konnte.

Wie schon im Kapitel iiber den Photometer Scite 31 aus-
gefiihrt wurde, ist also im Lichtdruck die Kopie nur Mittel,
nicht wie in dem gewthnlichen photographischen Prozess cinziger
und letzter Zweck des Verfahrens.

Ziweck ist hier der mechanisch von der Kopic (Druckplatte)
erzeugte, durch Substituirung eines ganz bestimmten Farbstoffes
vermittelst Kinwalzens horvorgoruﬂ ne Abdruck.

Entscheidend dabei ist also, unter welchen Bedingungen
cdieser rein mechanische Vorgang des Finwalzens der Kopie,
resp. ibirer Neigung, fette Farbe anzunchmen oder abzustossen,
am besten vor sich geht.

Wir wissen 1)(‘,1Cltﬁ von frither schon, dass im Lichtdeuck
nicht die sichtbare Kopie, d. i. das Ausschen der Druckplatte
nach dem Kopiren, sondern rein und allein die richtige chemische
Beschaffenhert der Druckplatte von Bedeutung fiir das Verfahren
ist; mit andern Worten, dass der Vorgang (lu Hirtung der
C llronmtgdatlnc durch die Einwirkung des Tichtes unter
einem Negativ das hier Entscheidende ist, und dass also auch
hicrnach sich die Eigenschaften des letzteren (des Negativs) zu
richten haben,

Hierbei ist nun zuniichst im Auge zu behalten, ob es sich
dabei um Negative mit getuschten Mitteltonen, oder um die

Reproduktion von Strichsachen handelt, also Stiche, Federzeich-
nungen, Pline ete.

Negative fiir Tonbilder.

Die Eiweisskopie erfordert, wie jeder Kopist oder Photograph
weiss, ein sogenanntes brillantes Negativ; d. h. die Lichter und
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Halbténe miissen ausreichend gedeckt sein, damit die Tiefen des
Bildes geniigende Kraft (\1‘L111g(~n kénnen, bevor jene zu tonig
werden. Der Kopist muss sogar das Bild nach dem technischen
Ausdruck um cin merkliches ,,ul)o kopiren®, weil dassclbe in dem
nachfolgenden Prozess des Vergoldens und Fixirens wieder um
cin gutes von sciner Kraft cinbiisst. Anders der Lichtdrucker.
Dieser muss dabel vor Augen haben, dass er es nicht mit der
firbenden, sondern der hirtenden Wirkung des Lichtes auf
die Chromatgelatine zu thun hat. Fir ihn ist also beziiglich
des Negativs die entscheidende rage die, von welcher Beschatfen-
heit dasselbe scin miisse, damit die Chromatgelatine withrend
des l\nplrvns sich an keiner Stelle zu viel oder zu wenig
hirten konne, damit nicht nur die Tiefen die nothige K n‘t
erhalten, d. h. gecignet werden geniigend fette Farbe anzunehmen,
sondern auch diec Mittelténe entsprechend unter dem Einwalzen
hervortreten, ohne dass die Lichter entweder kalkig oder schmutzig
wirken.

Es ist im Lichtdruckverfahren ein gefibrlicher Trrthum, zu
glauben, dass langes oder gar Ueber kopn‘on, fhnlich tnd noth-
wendig wie 1m (‘lx]ordﬂ)vr}nn7(ss, die Kraft steigern miisse.
Im (xoocnthml tritt im Lichtdruck mit Uebersch ru‘rum_f eines
gewissen Grades der Hirtung der Schicht eine Ver-
minderung ihrer Neigung ein, die Farbe voll und saftig
anzunehmen.

Im Lichtdruck wirkt desshalb, zum Unterschied von allen
sonstigen Druckverfahren, je nach den Hirtungsgraden der Schicht,
ein und dieselbe F arbe sehr verschieden, bald tief und
brillant, bald flaw und grau, so dass nach den _]0\\70'1]ig(311 Figen-
schaften der Druckplatte auch stets die Farbe fiir dieselbe modi-
fizirt werden muss. Die Krklirang dafiic liegt aber einfach und
allein nur darin, dass auch die grosste Tiefe resp. die stiirkste
Hiirtung der Geelatine, niemals so weit getrichen werden darf]
dass letztere nicht noch cine Spur von Aufguellbarkeit behilt.
Mit andern Worten, die (elatine muss noch ein Minimum von
Feuchtigkeit in sich aufzunchmen im Stande sein.  Hierin liegt
das Gehermmiss der richtigen und willigen Farbannahme, von
welcher jener sammetartige Charakter der tiefen Tone abhiingt,
der einen so wesentlie hen T heil der Schimheit eines Tichtdrucks
bildet.

Es gehort wenig Nachdenken und Scharfsinn dazn, um aus
diesen ob( - ausgefithrten Umstiinden, sobald sie nur erst einmal
erkannt sind, zu folgern, dass ein zu kriftiges, oder gar hartes
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Negativ fiir das Lichtdruckverfahren kaum tauglich sein kann.
Um bei einem harten Negative zu erzielen, (Llss anch die stark
gedeckten Mittel- und tun(\n Halbtone “('nlwcnd kopirt haben,
wiirde die Chromatschicht in den Tiefen ngﬁf g0 gehiirtet und
verbranut sein, dass sic die Fihigkeit noch aufzuquellen, d. h.
ein Minimum von Feuchtigkeit in sich aufzunchmen, giinzlich
verloren haben miisste.

Als weitere Schlussfolgerung ergibt sich somit von selbst,
dass ein fiir den Lichtdruck bcstmmmw Negativ it ge [us(ht(‘n
Tonen einen entschieden weicheren und dur(‘}molltwm en Charakter
haben miisse, als ein fiir das Chlorsilberpapicr berechnetes. Ja
man kann geradezn sagen, ein Negativ, welches einen flauen,
als solchen unbrauchbaren Eiweissdruek gibt, elgnet sich, sofern
es nur ein reichliches Detail von Mittelténen aufweist, eerade
am besten fir Lichtdruck; denn hier werden Dbei (Vm Kuplr
grad, welcher fiir die Tiefen erforderlich ist, damit dieselben
ll]dlt allzusehr verhiirten, auch alle l\htt(']ton(' bereits einen
so reichlichen Grad der ILnimw erlangt haben, dass auch sie
die gehdrige Neigung zur luulmmmhme zeigen werder

Als 1110(11'1gst(*1 Kopirgrad, welcher wohl unter ll en U=
stinden fiir Lichtdrucknegative eingehalten werden muss, welche
kriiftige Tiefen geben &o]lon, ist die Zahl 6 des Vogel’schen
Photomct(‘ rs 71 bw(‘l('hnon Je nach dem ubm‘(u\ponuton Charakter
cines Negativs kann sich derselbe aber auch auf die Zahl 14
und 15 und noch hoher erstrecken miissen. Es ist dies jedoch
stets als ein Fehler bel einem Lichtdrucknepativ ‘m/nsm(‘n auch
wenun das Resultat schlicsslich ein gutes ist, denn der damit
verbundene grosse Zeitverlust ist ein bus(mdm‘s im Winter nieht
Al uutuuf'hlt/( nder Uebelstand. Was an dieser Stelle nun zu-
gleich iiber die Beurtheilung und die Merkmale einex richticen
odor verfehlten Kopirgrads gesagt werden konnte, miissen wir
anf die Kapitel vom Kopiren und Drucken ‘mfsparcn, da wir es
hier /umwlht nur mit dem Negativ als solchem zu thun haben.
Der cigentlich sichiere Blick zur Beurtheil lung  eines fiie den
Llcht(h uck bestimmten 1 Negativs kann natiirlich nur durch Uel bung
und Erfuhrang gewonnen werden.

Die I’ruhmﬂ“ der Eigenschaften eines Negativs hat stets in
doppelter Weise zu Olfoloon nimlich in der Aufsicht und in
der Durchsicht. Der (ha akter des Negativs in der Auf-
sicht entscheidet iiber die richtige E :\poﬂtmn dic Durch-
sicht iiber die richtige Kraft oder V erstirkung desselben.
Zuyr Beurtheilung in der Aufsicht muss dasselbe gegen cinen
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dunkeln Grund gehalten werden. Bei der Durchsicht dient
dagegen am besten eine matte Glastafel, weil bei der all-
gemeinen  grossen  Durchsichtigkeit des Negativs die Pritfung
desselben gegen das offene Licht des Tages die Beurtheilung
der feinen Halbténe wnmoglich machen wiirde. In der Auf-
sicht betrachtet, muss das Bild bei leichter Verschleierung noch
schwachpositiv sichtbar sein.. Tritt dasselbe zu klar und deut-
lich hervor, ist es unterexponirt. Ist gar nichts mehr von
dem Bilde, oder ist es nur in seinen grossten Ticfen schwach
erkennbar, so ist dasselbe @iberexponirt. Der letztere Fehler
ist der weniger schlimme, weil er durch lingeres Kopiren in
der Regel tiberwunden, auch durch geeignete Retouche meistens
verbessert werden kann.  Das entschieden unterexponirte und
harte Negativ dagegen wird immer auch harte Bilder liefern und
seine Fehler sind durch Retouche wohl zu verringern, aber
schwierig ganz zu beseitigen.

In der Durchsicht muss der Gesammteindruck eines
Negative, bel Zimmerlicht gegen eine mattgeschlitfene Glastafel
gehalten, cin mehr weichgraulicher, als schwiirdicher sein. Die
Mitteltone miissen reichlich hervortreten und alle noch einen
halbdurchsichtigen Charakter haben. Nur die eigentlichen hochsten
Lichter erheischen eine etwas stirkere Deckung, die erforder-
lichen Ifulls durch Retouche noch etwas gesteigert werden kann.
Doch  darf selbst an diesen Stellen die Chromatschicht eine
Spur vom Licht affizit werden, ohne Gefahr, dass die reinen
Lichter dadurch sofort aufizchoben worden, Der erste leichte
Grad des Kopirens ftuchtet sich beim Drucken noch geniigend
aus und hiirtev dabei die Schicht so weit, dass sie geoen Ver-
letzungen widerstandstiihiger ist und mehr Drucke aushilt.

Das  Hauptaugenmerk bei  Lichtdrucknegativen von ge-
tuschtem Charakter muss stets und vor allem auf die Mittel-
tone gerichtet bleiben. Ist die Druckplatte reich an denselben,
so ist es fiir den Drucker verhiltnissmiissig leicht, durch geeignete
Behandlung die Kraft und das etwa mangelnde Licht in den
Drucken zu steigern. Vergeblich aber wird alle Mithe bleiben,
Mitteltone zu erzielen, wenn ein ungecignetes, zu hartes oder
unterexponirtes Negativ zur Herstellung der Druckplatte gedient
hat; denn haben in diesein Falle die Mitteltone gentigend kopirt,
so sind alsdann die Tiefen verbrannt und verhiirtet und wenn
letztere richtig kopirt sind, lassen nothwendigerweise die Mittel-
tone aus, d. ho die Schicht saugt an diesen Stellen zu viel
Feuchtigleit ein und stosst in Folge dessen die fette Farbe ab.




Bis jetzt war nur von solchen Negativen die Rede, bei
welchen es sich um die ganze Skala der Tone, von der grossten
Tiefe bis zum vollsten Lichte handelt. Dies gilt von allen Auf-
nahmen nach der Natur, nach dem Leben oder nach Oelbildern.
Die Frage ist nun noch, wie Negative beschaffen sein miissen
nach Gegenstinden, die wenig oder keine Kraft, so zu sagen
nur Mitteltone haben, wie z. B. leichte Bleistiftzeichnungen auf
tonigem Grund.

Bei diesen Negativen gilt genaun dasselbe, was von den
Originalen selbst gilt. Sowie in diesen keine lebhaften Gegen-
siitze sind, so diirfen auch die Negative nach denselben keine
solchen aufweisen. Dieselben miissen also ein noch weicheres,
monotoneres Ausschen haben, als die oben beschriehenen.

Bei Zeichnungen von miissiger Kraft anf weissem Grund
muss natiirlich auch in den Negativen wieder (gegeniiber den
vorigen) eine Steigerung in der Deckung der Lichter cintreten.
Doch darf diese Deckung des Grunds auch hicr niemals cine
absolute scin und nur so weit gehen, dass derselbe von ciner
nachtheiligen Wirkung des Lichtes fiir die Zeit schiitat, welche
erforderlich ist, um die Hirtung der Chromatschicht an den
Stellen zau bewirken, welche der Zeichnung entsprechen.

2. Negative fiir Liniensachen.

Bei Reproduktionen von Liniensachen fillt die bisher ent-
scheidend gewesene Bedingung der Wiedergabe von Mitteltonen
im strengeren Sinne des Wortes aus.  Trotzdem ist es ein Ire-
thum, zu glauben, es bediirfe, um das Weiss des Grundes und
das Schwarz der Tinien eines Stiches im Lichtdruck wieder-
geben zu kénnen, gleichfalls eines Negatives, dessen Grund so
gedeekt sein miisse, dass eine Lichtwirkung durch denselben
hindurch absolut ausgeschlossen sei.

Auch hier gilt, dass die Deckung des Grandes das Licht
nur so lange abzuhalten braucht, als zur ansveichenden Hértung der
Schicht an den offenen Stellen des Negativs Zeit erforderlich
ist. Auch hier schadet einc innerhalb dieser Zeit stattfindende
sehr schwache Hirtung der ganzen Oberfliche der Schicht nicht
nur nicht, sondern wirkt wohlthitig. Wollte man die Sache in
Zahlen ausdriicken, so konnte dies mit Hilfe der Photometer-
zahlen etwa folgendermaassen geschehen:

Fordert der offene Strich des Negativs, als abgolut rich-
tiger Kopirgrad, die Photometerzahl 7, so ist eine Deckung des
Grundes bereits za stark, sobald diese die Zahl 8 braucht, um



die wiinschenswerthe leichte Hirtung der ganzen Druckfiiche
zu bewirken, weil alsdaun die Hirtung des offenen Strichs tiber
Bediirfniss hinaus erfolgt, d. h. um einen Kopirgrad iiberschritten
werden muss, um jene zu bezwecken.

Haupteigenschaft eines Liniennegativs ist weniger die starke
Deckung seines Grundes, als vielmehr die grosstmogliche Offen-
heit seiner Linien, damit das Licht {iberall durch diescelben
energisch hindurchwirken kamnn, bevor es Zeit hat, den Grund
iither Bediirfniss hinaus zu durchdreingen. Gegen eine matte
Scheibe gehalten, sollen desshalb auch Linienuncgative, besonders
nach Stichen mit ciner zarten Schraffirung, ein verhiltmssmiissig
weiches Aussehen haben, weil sonst dieselben Nachtheile ein-
treten, wie bei Larten Negativen mit Mittelton.

Etwas anders stellt sich die Sache, wo grissere, cigentliche
weisse Flichen mit ins Spiel kommen, wie z B. bei Plinen.
Hier darf der Grund des Negativs um-ein Merkliches gedeckter
sein, um Sicherheit zu bieten, dass die fraglichen Flichen nicht
tonig drucken.  In einem Stiche wirkt bet der engen Stellung
der Linien und den geringen weissen Itkiichen ein leichter Ton
wicht, oder ist fiic denselben gerade zutriiglich.  Wo es sich
aber um einen ausgesprochen weissen Fond handelt, da ver-
langt derselbe auch im Negativ cine stirkere, wenn auch fiir
Lichtdruekzwecke niemals absolute Deckung.

In cinem Geschifte, in welchem nur fir Zwecke des Licht-
drucks Negative angefertigt werden, diirfte es einem Operateur
leicht fallen, rasch einen sichern Blick f{iir die denselben ndthigen
Bigenschaften zu gewinnen. Schwieriger ist es fiir denselben
da, wo bald oder vorwicgend fiir den gewdhnlichen photogra-
phischen Prozess, hald fiir Lichtdruck Negative angefertigt werden
milssen.  Am schlimmsten ist er natiirlich daran, wenn dieselben
gar nach beiden Seiten dienen sollen. Hier wird der Operateur
sich vergebens abmithen. Hilt er aber an dem Grundsatz fest,
dass fiir den . Lichtdruck in der Regel Negative ohne Ver-
stirkung ausreichen, wenn ein etwas kriiftiges Collodium dazu
verwendet wird, in welchem sich ein gentigender Silbernieder-
schlag zu bilden vermag, so wird er von vornhercin im Dureh-
schnitt mit ziemlicher Sicherheit operiren. Mit cinem allenfalls
zu flauen Negativ kann der Lichtdrucker sich durch Kopiren in
schlechtem Tidcht und unter Papier leicht helfen; mit cinem
harten und zu kriiftigen aber, welches schr starkes Licht braucht,
schr oft nicht, denn dieses steht ihm nichs immer zur Verfiigung,
wiihrend er jenes unter allen Umstiinden sich schaffen kann.
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Der Lichtdrueker behandle also vor allem immer die Negativ-
frage als das Alpha und das Omega des Vertahrens und scheue
keine Zeit und keine Arbeit, welche in dieser Beziehung  zu-
weilen von Nothen sein mag.  Ein vorziigliches Negativ st mehr
als die halbe Arbeit und \crhutut hundert Unregelmiéssigkeiten
und daraus erfolgende Unsicherheiten und Enttiuschungen.  Es
bildet mit einem Worte das Iundament, auf welchem alles Uebrige
sich anfbaut, so dass alle nachfoleende Mihe wnd Sorgfalt
schr oft \(‘1]()1‘@11 ist, wenn sein C h(U‘ alkter den Anfordcrun(ron
widerspricht oder ]11(111; gentigt, die an dasselbe fiir diesen Z wwk

onm(ht werden miissen.

3. Umkehrung der Negative.

Negative fiir den Lichtdruck haben, neben den besonderen
technischen igenschaften, in der Regel noch eine ganz dusser-
liche Forderung zu erfiillen.  Der Llchtdmc 1mnot nimlich
nach einem auf dem gewdhnlichen Weg erzeugten phomwmphl—
schen Negativ die (Jeg(»nbtdnd@ \'ukdn‘ t, d. h. das Linke nach
rechts, das Rechte nach links. In manchen Fillen mag dies
gleichgiltig oder unwesentlich sein; sehr oft, ja meistens aber wird
gie als emm wirklicher Fehler zu gelten haben. Es gibt nun eine
Menge Mittel und Vertahrungsarten, die nothig werdende Um-
kehrung eines Negativs zu bewerkstelligen und zwar kann die-
selbe sowohl bei der Aufhahme selbst, als anch nach erfolgter
Aufnahme stattfinden. Jene geschieht entweder unter Anwendung
von Spiegeln oder Prisma, oder vermittelst Kinsetzens der sensiblen
Platte mit der Glasseite nach dem Innern der Camera. Die Um-
kehrung nach bereits erfolgter Aufnahme kann durch Herstellung
cines verkehrten Dit 1poslt1\» geschehen, von welchem entweder
ein zweites Negativ oder eine Pigmentkopic angefertict wird,
oder dieselbe (n‘t)]frt durch Abzichen des Coll oditmbil (le mit
Gelatine oder Tuec leuollmhum ud Kautsehuk, oder auf dem
Wege des sogenannten Einstaubverfahrens.

Die ersten vier Umkel wungsarten gehdren vollstiindig in
das Gebiet der Photographie. Wir bognugcn uns desshalb \
mit wenigen darauf beziiglichen Notizen.

Jei Anwendung von Spiegeln oder Prisma ist hauptsiich-
lich darauf zu achten, dass bei der Aufnahme alles zu einander
aufs Genaueste im Winkel steht und dass die Expositionszeit
entsprechend  verlimgert werde, weil dabei cine starke Reduktion
in der Wirkung des Lichtes eintritt.

Bei der Methode, welche die Umkehrung des Negativs




durch verkehrtes Einsetzen der Platte in die Camera bezweekt,
muss natirlich nach erfolgtem Einstellen dureh entsprechende
Verschicbung der Casette die Differenz ausgeglichen werden, die
durch die Dicke des Aufhahmeglases eintritt, damit die Collodium-
seite genan in den Fokus trifft; oder es muss die Einrichtung
an der Camera getroffen sein, dass die matte Seite der Visir-
scheibe nach Aussen cingesetzt werden kanm.  Die vierte Me-
thode vermittelst Diapositivs ist als ein sehr umstiindliches und
zeitraubendes und dabei schr oft von zweifelhaften Resultaten
begleitetes Verfahren nicht besonders zu empfehlen.

Wenn die Prismaaufnahme, die wir fiir dic beste halten,
aus irgend welchen Griinden ansgeschlossen ist, so erreicht man
diec Umkehrung timmer am sichersten und einfachsten dureh Ab-
ziehen des Negativs vermittelst Gelatine; denn das Einstaub-
verfahren, so sinnveich es an sich ist, erfordert eine so grosse
Ucbung, Erfahrme und Vorsicht, dass wir dasselbe als die aller-
schwierigste Methode anch am allerwenigsten oder nur im Sinne
des Versuchs empfehlen mogen.

Wir beschreiben zundchst ausfithrlich das Abziehverfahven
mit Gelatine, oder das sogenannte Hantnegativ.

4. Das Hautnegativ.

Fiir diese Umkehrungsmethode eignen sich nur solche Ne-
gative, bei welchem das Collodinm ohne Albumin- oder Gelatine-
unterlage unmittelbar auf das Glas aufgegossen wurde. Das
Glas selbst muss (am besten neunes) Spiegelglas sein und vor
der Aufnabme aufs allersorgfiiltigete gereinigt und polirt werden,
weil an jeder nicht vollkomen reinen Stelle beim Abziehen der
Haut das Collodiumhéiutchen am (tlase hiingen zu bleiben droht.
Manche empfehlen desshalb nach der sorgfiltigen Remmigung des
Glases, dasselbe vor der Verwendung noch mit einer sehr diinnen
Wachsbenzinlosung zu {ibergiessen, um das leichte nnd sichere
Ablosen der Haut zu sichern.

Das fertig fixirte und wohlanggewaschene Negativ wird mit
ciner Afiltrirten Losung von Gummi arabicum, im Verhiltniss
von 1 zu 20 Wasser iibergossen. I empfichlt sich, dieser
Gummildsung einige Tropfen ciner Chromalaunldsung von 1 zu 60
Wasser beizusetzen. Die Platte wird nun an einem staubfreien
Ort frei trocknen gelassen. In diesem Zustand, besonders nach
miissiger Erwiirmung ist diesclbe zugleich fiir Grapbitretouche
geeignet,  Farbe hierzu anzuwenden ist nicht rathsam, weil die
iiblichen Bindemittel derselben  die Bildsehicht leicht  durch-
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dringen und dieselbe am Glase festkleben machen, so dass beim
Al)/l(,]l(‘ll der Haut an diesen Stellen das Collodiumhiutchen anf
dem Glase zuriickbleibt. Vor dem Uebergiessen des Negativs
mit der Abzichgelatinschicht, wird dasse The mdssig erwirmt
und auf einen wohlnivellirten Dreifuss gesetzt. Ist das
Format des Negativs ein ziemlich grosses, so ist es besser, noch
eine schwach erwiirmte Unterl Lgsphttte zu verwenden, ddlmt sich
das diinne Negativglas nicht unter seinem eigenen und dem Ge-
wicht des Gelatineaufgusses gegen die Rinder zu bicgt und die
Schicht abfliessen o(lor ungleich sich anhiufen m: Lcht Die
Gelatinelosung st folgendermaassen zusammengesetzt:

100 weisse Gelatine 100 Al \()hnl

400 gewbhnliches Wasser 15 Glycerin.

Die Ml%hung muss vor dem Aufgiessen gut erwirmt, filtrirt
und blasenfrei sein. Zuwr Anfbewabrung iiberschiissiger Schicht
thut man wohl daran, derselben einige Tropfen Karbol- oder
Salicylsiurelosung zuzusetzen, um die rasche Schimmelbildung
zu verhiten.

Die Schicht wird I(—‘i("hli(‘h, am besten von der Mitte aus,
aufgegossen und vermittelst eines Stiickchen Filtrirpapier von
etwa 4 Cm. im Geviert nach den Réndern hin ansgebreitet.
Das Papierchen lisst man zuvor bis zar Hiilfte Schu,lxt an-
saugen, um Verletzungen des Negativs und Blasenbildung zu
verhiiten. Um ferner dor Gefahr des Ueberflicssens der Schicht
an den Rindern zu begegnen, ist es gut, letztere zavor mit Talg
oder Fett einzureiben. Was die zu verwendende Quantitit der
Schicht anbelangt, so darf dieselbe je nach der Grosse des Bil-
des das Negativ 1-—11/s Millimeter hoch bedecken.

Ist die Schicht nach allen Seiten ausgebreitet, so lisst man
sie erkalten und erstarren und stellt das No;th sodann, mit
der Schichtseite nach aussen, zum Zweck der volligen Anah‘m*l\—
nung in einem trockenluftigen und staubfreien Raum in einiger
Hohe senkrecht an eine \V'md. Anwendung von kinstlicher
Wiirme zur ’msvhlounigunw des Trocknens der Schicht ist ge-
fithrlich, da sie leicht ein Retssen und Platzen der Haut zur ]mloo
hat. N ur bei kalter und feuchter Jahreszeit muss na‘rmh(h
Zimmerofenwiirme zu Hilfe genommen werden. Im Sommer ge-
niigen in der Regel bei ﬂmem Trocknen 2-—3 Tage.

" Sobald sich (ho Schieht iiberall trocken an{uh]t tibergiesst
man dieselbe entweder kalt mit diimnem Roheoll mlmm, odor
leicht erwiirmt mit gewdhnlichem Negativglanzlack.  Auch Matt-
lack kann nach Umstinden hierzu dng&\\undu werden, sel es




zvmn Ziweck bequemeren Retouchirens oder um ein schr durch-
sichtives Negativ im  Allgemeinen etwas undurchsichtiger zu
machen. Derselbe muss dbor wie jeder Mattlack kalt auf-
getragen werden.  Collodium so wie Lack haben den Ziweck, die
Gelatinchaut gegen die Einwirkung von Luft wnd Feuchtighkeit
abzusperren und etwa nothige Retouchen zu erleichtern.

Jevor man nun dazun schreitet, die Schiecht vom Glase
abzulosen, kann es niemals schaden, wenn man dieselbe zuvor
in einem Keller oder an irgend ecinem andern feuchten Ort
cine Stunde oder zwel stehen lisst, damit sie, fiie den Fall dass
sie zu sprode geworden sein sollte, wieder einige Geschmeidigkeit
gewinnt. Das Sprodewerden der Gelatinehaut stellt sich be-
sonders gerne dann ein, wenn sie zum Zweck des Lackirens
erwiarmt worden ist.

Nachdem man vermittelst kleiner Probeeinschnitte am Rand
des Negativs sich vergewissert hat, dass die Haut sich leicht
und ohne sprode Lruolw ZU 1)(L0mmen vom Glase 16st, durch-
schneidet man mit einem scharfen Messer den Réndern entlang
die Gelatineschicht naech allen vier Seiten und hebt sie, ohne
su wnterbrechen, von der einen zur andern Ecke in der Dia-
gonale vom Glase weg. Ist dies geschehen, so legt man die Haut
lns zu threr volligen Alhtl ocknung und damit sie keine Wellen
und Falten bekommen kann, unter leichter Beschwer ung in ein
Buch mit glattem Papier, \\'(‘](‘th zugleich auch am besten zu
threr /nl\um‘tloon Aufbewahrung dienen kann.  Nothigwerdende
I\(t(m(-hon worden besser vor dem Abziehen vorgenommen und

war am  sichersten mit Graphit.  (Siehe unter dem Kapitel
Nt}ga‘ri\'rutml( she.)

~Fin in die Augen springender Vorzug dieser I‘Idlltll(‘g“lfl\'(‘
ist ihre l‘11/(*1[)10(1111(]\l\ut die Schirfe mit welcher sie kopiren,
sowie die Leichtigkeit lln'm Aufbewahrung bei wenig Raum.
Nichtsdestoweniger ist fite die Zwecke des Lichtdrucks em Glas-
negativ stets w»muzwhen.

Eine dem oben beschrichenen Verfahren sehr verwandte
Abziehmethode ist die vermittelst eines Ueberzugs der Negative
von Kautschuk und Tedereollodium.

Das unlackivte Negativ wird erst mit einer Kautschuk-
losung 1:5 iibergossen, getrocknet und sodann mit Collodium
in nachfolgender Zusammensetzung {ibergossen :

50 Alkohol 4 Wolle
50 Acther 2 Ricinusol.
Nach abermaligem Trocknen an den Riindern durchschnitten,
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lisst sich die durch den Ueberguss gebildete Haut leicht, be-
sonders unter Eintauchen in Wasser, vom (lase ablosen. Diese
Hiute sind allerdings rascher hergestellt als Gelatinehiute, da
Kautschuk und Collodium rascher als diese trocknen; sind aber
wegen ihrer geringen Dicke und ihrer Neigung sich zusammen-
zuziehen, fir Lichtdrock weniger praktikabel als Gelatinefolien.

Es ertbrigt nun noch der Vollstiindigkeit wegen, das
Wesentliche iiber die vierte Negativumkehrungsmethode, das
Einstaubverfahren mitzutheilen.

5. Das Einstaubverfahren.

Wiire das Kinstaubverfahren nicht bis zur Stunde ecin so
sehr schwieriges und darum noch halb problematisches, so konnte
man dasselbe in vielen Bezichungen als die fir die Zwecke des
Lichtdrucks vorziiglichste Methode zur Umkebrung der Negative
bezeichnen. Denn nicht allein, dass diese selbst damit erzielt
wird, das Verfahren gestattet auch eine belicbige Verviel-
filltigung der Negative seclbst und legt es in dic Hand des
Operateurs, denselben einen willkiirlich verfinderten Charakter zn
verleihen; dieser Vortheil wire besonders wichtig bei Negativen,
die entweder nicht fir den Lichtdruck berechnet waren oder
aus irgend welchen Griinden nicht nach den Anforderungen
desselben hergestellt werden konnten.

Dem Wesen nach beruht das Verfahren auf derselben
Grundlage, wie der Lichtdruck, nur dass dabei die, in Gegen-
wart von Chromsalzen durch ILichteinwirkung verminderte
Eigenschaft der Klebrigkeit die Rolle spielt, welche im
Lichtdruck der Aufquellbarkeit der dazu verwendeten orga-
nischen Substanz zufillt.  Aus diesern Grunde gibt man statt
Gelatine oder Albumin, gummihaltigen Substanzen im EKinstaub-
verfahren den Vorzug. Zu empfehlen ist nachfolgende Gummi-
chromatmischung:

1100 Wasser 25 weisser Zucker
50 Gummi arabicum 5 Glycerin
50 Dextrin 15 Ammon. bichrom.
10 Honig 50 Ammoniak.

Wenn alles gelost und die Mischung filterirt ist, wird eine
Spicgelplatte mit derselben iibergossen und im Trockenofen ge-
trocknet. Die Platte muss zum Kopiren erwiirmt werden. Zm
diesem Zweck ist es sogar gut, wenn das Negativ und das
Spiegelglas des Kopirrahmens ebenfalls temperirt sind, weil die




erkaltete Schicht sonst leicht am Negativ hiingen bleibt. Das
Kopiren beansprucht im Schatten selten mehr als 1/, Stunde,
sehr oft weniger. Man kopirt kurz, wenn man ein kriftiges
Negativ erziclen will, und lang, wenn man ein weicheres Bild
bezweekt; denn langes Kopiren vermindert die Klebrigkeit der
Schicht und demzufolge die Neigung derselben, das Einschwiirz-
pulver festzuhalten. :

Zur Entwickelung des Bildes legt man die noch warme
oder aufs neue erwiirmte Platte mit der Schichtseite nach oben
auf cin weisses Papier.  Zum Einstauben darf nur die vorziig-
lichste und feinste Sorte sibirischen Graphits verwendet werden.
[s ist fitr alle Fille gut, denselben vor dem Gebrauch in Alko-
hol “abzureiben und nach dem Trocknen abermals zu pulveri-
siren. - Man beginnt nun - vermittelst eines weichen, moglichst
breiten Dachshaarpinsels vom Rand der Platte aus den Graphit
iiber dieselbe auszubreiten.  Natiirlich muss diese Operation bei
gelbem Lichte vor sich gehen, um eine allgemeine Hirtung der
Schicht durch den Einfluss des Tageslichts withrend des Ein-
staubens zu verhiiten. Ist die Entwicklung des Bildes vollendet,
so wird dasselbe fixirt. Dies kann auf zweierlei Art geschehen.
Entweder durch Uebergiessen der Platte mit einer Mischung von

90 Alkohol und :

10 Salzsiiure;
nachfolgendes Auswaschen in frischem Wasser, Trocknen und
Lackiren gleich cinem gewthnlichen Negativ, oder durch Ueber-
giessen des eingestaubten Bildes mit sehr ditnnem Roheollodium
und Auswiissern der Schicht, bis dieselbe weiss erscheint. Nach
dem Trocknen wird die Platte ebenfalls Jackirt und zwar je nach
Bediirfiiss glinzend oder matt.

Kine zu kurze Exposition erkennt man daran, dass sich die
Platte zu rasch und zu allgemein einschwiirzt. Es ist in diesem
Ifalle gut, dicselbe bei starker Trwiirmung zu entwickeln.  Zu
lang exponirte werden umgekehrt sehr langsam zam  Vorschein
kommen; diirfen also unter Umstinden kalt entwickelt werden.

I2s leuchtet ein, dass bel diesem Verfahren dem Operateur
_der grosste Spiclraum gelassen st zu beliebiger Grestaltung des
Bildes, dass aber ebenso die penibelste Reinlichkeit, Akkuratesse,
grosse Gewandtheit und Erfahrung erforderlich ist, um in dem-
selben mit ciniger Sicherheit brauchbare Resultate zu erzielen,

Allgeyer, Lichddruck-Verfahven, D




C. Die Druckplatte.

I. Die Glasplatten.

Im Lichtdruck diirfen sowohl fiir Negativ wie fiir Druck-
platte nur Spiegelgliser angewendet werden. Jede andere Sorte
unterliegt ~— von ihren sonstigen Nachtheilen abgeschen —,
withrend des Kopirens oder Druckens stets der Gefahr des
Zevspringens.  Auf die Anwendung von Zinktafeln statt der
Spiegelplatten, als Triger der Chromat- oder Bildschicht,
werden wir in einer besondern Abhandlung im Anhang sz
sprechen kommen.

Fir Druckplatten konnen zwar ebenfalls Tafeln von ge-
wohnlicher Glasdicke  gebrancht  werden, doch  sind fitr  die
eigentliche Praxis, wenigstens da wo Schnellpressendruck mit
im Spiele ist, dickere Glassorten nicht nur zweckmissiger,
sondern erforderlich.  Die Dicke derselben sollte nieht unter
4 und nicht iber 9 Mnw betragen.

Kann nun auch im Lichtdruckverfabren jedes belicbige
Plattenformat angewendet werden, so ist es fiir einen geregelten
Geschiiftsbetrieh doch vortheilhafter bestimmte Grossen einzu-
halten.

Es empfehlen sich folgende Druckplattenformate:

95:36 Cnw. fiir Visitenkarte, Doppelt-Cabinet,
und Ifolio (20:25 Bildgrosse)

36:50 Cn fiir Royal (30:42 5 )

50:65 , ,, Imperial (42:506 7 )
60 : 85 »  acsimile (50:75 P

2

Es kann als eine Materialverschwendung (}l,‘h‘(‘,h(’,ilth, unter
Umstiinden fiir ein cinzelnes  Visitenkarteubild eine  Platten-
grosse von 25:36 Cm. verwenden zu miissen.  Der Vortheil
aber, dasselbe in den besten Kern der Scehieht kopiren zu
kounen, und die Annehmlichkeit, besonders fiir den Handpressen-
drucker beim Kinwalzen des Bildes iiber cinen reichlichen
Plattenrand zum Ansetzen der Walzen verfiigen zu konnen, ist
so wichtig, dass die an sich unerheblichen Materialkosten dabei
gar nicht in Betracht kommen.

Gebrochene Platten sollien nur Wiederverwending finden,
wenn sie  dem nichstfolgenden  Kkleineren  Format angepasst
werden konnen.
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2. Reinigen der Spiegelplatten.

Vorbedingung alles Gelingens i Lichtdruck ist eine vor-
ziiglich gereinigte Druckplatte.  Bei neuen Glisern verursacht
das Reinigen derselben nicht die geringsten Schwicrigkeiten.
Nachdem eine miissige: Abrundung der Rinder voransgegangen
ist, werden dicselben mit

1 Spiritus

1 Salmiakgeist

2 Wasser
vermittelst des Ifilter- oder noch besser sogenannten Josephpapiers
unter Zusatz von Putzkreide gereinigt wnd polivt und konnen
als znr Priparation tauglich gelten, sobald der wwarme Hauch
auf der Platte iiberall rubig und gleichmiissig wieder verliutt.

Schwieriger und umstiindlicher ist die Reinigung von bereits
gebranchten  Druckplatten.  Dieselben miissen erst und vor
allem wieder von der Gelatineschicht befreit werden.  Hierzu
konnen  verschiedene  Mittel  angewendet  werden.  Nimlich
Schwefelsiture 1:3 oder eine starke Losung von Laugenstein
(Aetznatron) mit Zusatz von geloschtem Kalk.,  TFiir crstere
Idosung  verwendet man am. besten Holzkiivetten, welche im
Innern mit einem Mantel von Blei ausgefiittert sind.  Fiir die
Aetzlange dienen starke Holzkufen.

Je witrmer diese Losungen angewendet werden, um  so
vascher und sicherer ist ihre Wirkung, Im Winter ist es des-
halb durchans néthig, dass sich dieselben in einem temperirten
Raume befinden, weil die Ldsangen gfinzlich zu wirken aufs
hiren, wenn sie unter einen gewissen Wirmegrad heruntersinken.
Dieselben milssen natiirlich von Zeit zn Zeit verstivkt  oder
ganz erneuert werden,
~ Um die gleichmissige Wirkung der Losung auf” die ganze
Oberfliiche der zu reinigenden Druckplatten zu sichern, miissen
zwischen je zwel Platten beim EKinlegen derselben Holz- oder
Bleistreifen  gelegt werden, damit die Flissigkeit fiberall frei
durchspielen kann.  Am besten lisst man die Platten diber
Nacht darin liegen. Wo die Gelatine sich noch nicht freiwillig
vom Glas gelist haben sollte, muss diesclbe dureh eine Biirste
vollig entfernt werden,  Die besten und dauerhaftesten Biirsten
hierzu sind solehe von Messingdraht, da letsterer weder rostet
noch irgendwie das Glas angreift,

Sind die Gliser von Gelatine fiei, so spiilt man sie zuniichst
in {rischem Wasser ab und stellt sie zinn Ablanfen desselben zur

5*
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Bevor sie jedoch von selbst trocknen, ist es besser, die-
selben mit Filterpapier (nicht in Seife gewaschenen Tiichern)
trocken zu reiben und zur eigentlichen Reinigung und letzten
Politur bereit zu stellen.

Arbeitet man mit exponirter Albuminunterschicht und es
erweist sich, dass dieselbe von der Siure nicht vollstindig ge-
168t ist, so legt man die Platte entweder nochmals in die Kiivette
zuriick, oder sie muss vermittelst Lappen dirckt mit Schwefel-
siiure 1:2 behandelt, abermals mit frischem Wasser abgewaschen,
gotrocknet und dann erst polirt werden.

Arbeitet man aber mit Wasserglasvor- oder Unterpriparation,
80 wird man dieselbe in der Regel trotz des Bitvstens noeh an vielen
Stellen auf der von der Gelatine befreiten Platte haftend finden.
Die Iintfernung derselben kann nun auf verschicdene Art er-
folgen, je nachdem man mit blanken oder mattgeschliffenen
Druckplatten zu operiren vorzicht oder gewolnt ist.

Im Ganzen hat sich beim Wasserglasverfahren mehr und
mehr die mattgeschliffene Druekplatte eingebiirgert; nicht sowohl
wegen der grosseren Haltbarkeit der Schichten, als well das
Mattiren der Gliser den Vortheil gewihrt, wverkritzte und
darum im polirten Zustand unbrauchbare Druckplatten wieder
brauchbar resp. verwendbar zu machen.

Dureh das Mattiven derselben werden die Kritzer nimlich
wirkungslos und unschidlich.

3e1 matten Glisern entfernt man das Wasserglas leicht
und einfach dadurch, dass man vermittelst einer zweiten Druek-
platte unter Zusatz von Wasser und feinstem Schmirgel, wie
bei der Operation des Mattsehleifens der Gliser, unter krejs-
férmiger Bewegung der obern Platte, die Wasserglasschicht
entfernt.  Auf diese Weise sind jeweils zwei Druckplatten in
wenigen Minuten  schichtfrei gemacht und konnen, gut abge-
waschen und getrocknet, die letzte Politir mit dem Putzballen
empfungen.

Bei blanken, nicht mattivten Spiegelplatten muss die Wasser-
glasschicht  vermittelst des Putzpulvers und verdiinnter Salz-
sinrelosung durch Putzballen von Ieinewand oder Wasehleder
entfernt werden.  Ist  dies geschehen und die Platte abge-
waschen und getrocknet, so folgt die eigentliche, oben beschiriebene
Reinigung und  Politur - derselben.  Nach  derselben  versinme
man nic die angedeutete Probe vermittelst des warmen Hanchs.
Man stelle oder lege sich die gereinigten Platten immer so zu
recht, dass die gute, d. I. kritzerfreie Seite derselben, durch-
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gehends nach ciner Seite sicht, damit man dieselbe nicht heim
Priipariven immer erst zu untersuchen braucht.

Di¢ Priiparationen.

Die Druckplatte hat bei allen Methoden mindestens zwei
Priparationsstadien  durchzumachen.  Da die Bildschicht resp. -
Chromatgelatine, wnmittelbar auf die Spicgelfliche des Glases
aufgetragen, weder der starken und fortgesetzten Friktion beim
Einwalzen des Bildes zu widerstchen vermdchte, noch die fort-
danernde Anstrengung unter dem Reiber- oder Cylinderdruck
aushielte, ja in der Regel schon beim ersten Druck ihre Ab-
schilung von der Unterlage erfolgen wiirde, so bedarf es eines
Jindemittels, welches lediglich und allein die Aufgabe hat, das
Festhalten der Gelatine- oder eigentlichen Bildschicht am Glase
zu bewerkstelligen.  Diese Unter- oder Bindeschicht heigst man |

I. Die Vorpriparation.

Wie wir bereits aus der Geschichte des Lichtdrucks wissen, |
gibt es nunmchr zwei Arten der Vorpriparation.  Die crste, i
ihrem Zweck in der Hauptsache vollkommen entsprechende
Methode von J. Albert, auf Grundlage einer exponirten Unter-
schicht, ist zwar imzwischen fast ganz verdriingt worden; den- 1l
noch geben wir hier die Beschreibung derselben und zwar nicht ||
allein der Vollstindigkeit halber, sondern weil das nenere Ver-
fahren mit Wasserglas doch gelegentlich noch aus wenig oder I
nicht vollig erforschten Ursachen da und dort, mindestens zeit- |

weise, 7z versagen scheint.  Da mag denn schlimmsten  Falls ,1'
dag alte Verfahren wieder seine Dienste thun, das, wenn auch
etwas umstiindlicher, bei richtiger Behandlung immer sichere '
Resultate verbiirgt. i
a. Die exponirte Vorpriparation. il
Man bereitet sich folgende Mischung und filtrirt durch cin ;I I
feines und reines Mousselin: I
<y s I. ™ 1 T ! |
300 Albumin 300 Wasser
50 Ammoniak |
ferner 165t man in der Wiirme ]
IT.
10 Gelatine 300 Wasser '
10 Kali bichrom. -

filtrirt durch Papier und mischt die beiden Lésungen, jedoch
2 €1, ]
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20, dass der Wirmegrad von Lisung 11 nicht iiher 260 R.
betriigt, weil Albumin bei hoherer Tomperatur koagulirt.

Im Dunkeln aufbewahrt, hillt sich dicse Mischung lingere
Zeit, zersetzt sieh aber sehliesslich freiwillig, auch bei Absperrung
des Lichts, was sich an ihrer hraunen Firbung crkennen lisst,
Alsdann ist es gerathen, eine frische Mischung zun bereiten.

Da dieselbe, besonders bei niederer Temperatur, alshald zuo
Gallerte erstarrt, so sefzt man sie zur Priiparation und withrend
derselben o ein Wasserbad  von nicht mehr als 300 und cr-
witrmit ebenso die bereitstehenden, wollgereinigten Spiegeloliser
im Trockenofen auf 25¢ R. Hat man cinen Troekenofen mit
Unterlagsplatte und ist dieselbe zu heisg, so hilft man sich Teicht
durch Unterlegung von Kartons.  Die Temperatur des Tokals
in welchem priiparict. wird, sollte chenfalls nicht weniger als
189 haben.

Man setzst das Nivellirgestell in cine Kiivette von Blech
und zwar so, dass einer seiner drel Fisse links, die andern
zwei rechts beim Manipuliren zu steben konnnen, hilt ferer
das Abtropfeestell (Plattenbock) in der Nihe und einen Abstaub-
pinsel von Dachshaar bereit.

Man nivellirt nun unter der Wasserwage eive belichige
Spicgelplatte iibers Krenz und setzt mun die erste zu priipa-
rivende Druckplatte an Stelle derselben, auf den Nivellirstiinder,
Nachdem man die Spiegelfliche zovor mit dem ,'\l)r-'l:mhpin.ml
gereinigt und sich iiberzengt hat, dass die Sehieht vollkommen
blasenfrei ist, giesst man am linken Rand der Platte entlang,
jedoch nicht zu weit aussen und nieht aus der Hohe, soudern
nahe der Platte, cin reichliches Quantum von  Schieht  auf,
Dic Ausbreitung  der Schicht iiber die ganze Oberfliche der
Platte kann  vermittelst des Hachaufuclegten Zeigefingers  der
rechten Hand geschehen, indem man gleichzeitig mit der linken
Hand die Platte langsam auf der cinen Seite hebt, damit die Schicht
in der Richtung flicsst, in welcher man priparict.  Ist die canze
Obertliche der Platte mit derselben bedeekt und die Einder
bestrichen, so fasst man dieselbe in der Diagonale und lisst
durch rasches  Aufheben den Ueherschuss der Sehicht nach
einer Icke in die Kiivette oder ein bereitstehendes Geliiss al-
flicssen.  Nun stellt man die Platte zum volligen Abtropfen und
Trocknen auf den bereitstehenden Bock.

Dic abflicssende Schicht muss, bevor sic aufs neve ver-
wendet wird, erst wicder auf 250 erwitemt und durch cin reines
Tuch filtrirt werden, wobei Blasenbildung zu verhiiten ist.
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In dieser Weise fiihrt man mit der Priiparation der ibrigen
bereitstechenden Drackplatten fort.

Is ist moch zu bemerken, dass die Berithrungspunkte der
trocknenden Platten mit den Rippen des Trockengestells mog-
lichst isolirte sein sollten, damit dieselben 111(?]1t der ganzen
Kante entlang anzichen und durch Adhiision Unreinigkeiten anf-
saugen kédnnen.  Man verhiitét dies am besten, indem man statt
Dreiter gerippter Brettehen Dlos schmale O"ouppto Leisten ver-
wendet.

Bei entsprechender Zimmerwirme trocknen die Platten rasch
und gleichmiissig auf. Bei zu niedriger Temperatur zeigen sich
in Il lge zu rascher Tirstarrung der Schicht gern elne Menge
Streifen in der Richtung des A]) aufs. Sind dieselben aber nicht
schr auffallend, so haben sie keine direkt nachtheiligen Folgen.

Ist  die Trocknung vollkommen erfolgt wnd kann nieht
sofort zur Belichtung (ler Sechichten W(h(]l]‘ltt(‘ll werden, so ist
es rathsam, dieselben in irgend ciner Weise, z B. durch Ver-
hitngung nnt schwarzen Tiichern, vor unregelmiissiger Einwirkung
des Tachts zu schiitzen,

Zur LExposition, welche 1m Winter im erwiirmten Raun
md nicht fm Ireien geschehen sollte, breitet man auf einer
Tischfliiche, die keinerlei Feuchtigkeit enthalten darf, cine Lage
schwarzen Jmhm aus und legt nun die priparicten Platten mit
der Schichtseite nach unten auf dem Tische aus. Man ver-
siume dabei nicht, mit einem feuchten Tuche die obere Glas-
seite von allen etwa daran haftenden Schicht- oder Schnmutz-
flecken zu reinigen,

Zur Kontrole der Belichtung setze man in dem  gleichen
Lichte das Photometer aus.

Uceber die Verwendung und Behandlung desselben sei hier
noch folgendes mitgetheilt. Tn Geschiiften, in welehen der gewdhn-
liche photograp I\lst,he ,I\()l)]l‘pl{)ﬁ(‘hh mb(mhu‘geht, setzt man als
sensiblen Kontrolstreifen cin Stiickehen frischbereiteten Chlor-
silberpapieres ¢in, wobei nur zu beachten ist, dass die Albumin-
seite nach aussen, d. h. wnmittelbar unter die Skala des In-
struments zu liegen kommt.  Wo nun kein Chlorsilberpapier
zur tidglichen Verfiiging steht, verwendet man statt desselben
besser chromirtes, gutgeleimtes, weisses Papier von glatter Textur.
Zu diesem Zwecke hiilt man eine (hmml\(xh]\)smw 1:30 berecit,
welche lange dienen kann, badet vermittelst \*()ng_\(‘n lntor—
tauchens mehrere Blatt l’dpl(r der Reihe nach cinige Minuten
und trocknet dieselben im Dunkeln, Dieses Papier soll, im Finstern
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und trocken authewahrt, mehvere Wochen gut bleiben; jedenfalls
dient es bei solcher Vorsicht acht Tage mit Sicherheit. Die
Lichtempfindlichkeit desselben ist der des Chlorsilberpapiers gleich,

Je nach der Priiparation, fiir welche die Unterschicht berechnet
ist und wie sie in den nichstfolgenden Kapiteln des Nihern
beschrichen werden sollen, exponirt man die Vorpriparation anf
die Zahl 10-—13 des Photometers, d. h. so, dass diese Zah] weiss
im tonigen Grund leshar ist. Man hiite sich nur, dabei zu hitufig
bei vollem Tageslicht nachzusehen, weil das Papier dadarch im
Ganzen nachdunkeln und die Beurtheilung des Kopirgrads schwierig
und unsicher machen wiirde.

Es gibt auch eine mechanische Probe zur Priifung des
geniigenden Grads der Belichtung, Man feuchtet am Rand der
Platte mit benetztem Finger cine kleine Stelle der Schicht und
ritzt mit dem Nagel scharf in dieselbe ein.  Bleibt nun unter
missig starkem Reiben mittelst des Daumens der Nagelvits scharf
stehen, wihrend doch dabei die Oberfliche der Schicht noch
etwas klebrig wird, so ist die Belichtung gut. Lost sich aber
die Schicht noch bis aufs Glas, so dass der Nagelkritzer un-
deutlich wird, so ist die Belichtung noch zu kurz; 1ost sich die
Schicht gar nicht mehr, bereits zu lang.  Auch das Auflegen
eines Streifens schwarzen Papiers am Rand einer Platte kann
zur Unterstiitzung der rein optischen Kontrole dienen, um bei
Entfernung des Papiers den Grad der Nachdunkelung oder
Briunung der Schicht sicherer schitzen zu kénnen.

Nacli beendigter Belichtung  werden  die Platten, je nach
ihrer niichsten Bestimmung, entweder im Auswaschapparat bis
zur Entfernung aller Chromsalze - ausgewaschen und getrocknet,
oder, wenn sie sofort zur Verwendung kommen, kurz in einem
warmen Bad ausgewaschen oder auch sofort trocken mit der
Bildschicht iibergossen. Nihere Angaben hicriiber bringen die
Abhandlungen iber die Mittel- und eigentliche Bildschicht.

b. Yorpriparation mit Wasserglas.

Wiihrend das Verfahren mit Wasserglas in der Schitzung
von Vielen das Ansehen geniesst, c¢in geradezu unfehlbares Mittel
zum Haftenmachen der Gelatine am Glas zu sein, haben Andere
dasselbe nur mit weechselndem oder gar keinem Erfolg angewandt
und hiufig ihre Versuche in dieser Richtung wieder eingestellt.
Selbst in Anstalten, in welchen dasselbe sich lingere Zeit hewiihrt
hatte, wurden voriibergehend Stérungen in diesem  Verfahren
bemerklich, welche zum mindesten den Beweis dafiir lieforten,
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dass die Bedingungen noch nicht allgemein bekannt oder tiber-
haupt wohl noch zu wenig erforscht und festgestellt sind, unter
welchen  das \V!«f‘r(rlamlbunnn mit voller Sicherheit scinen
Dienst thut.

Nach der Ansicht Vieler, welcher auch wir uns anschliessen,
hitngt das Gelingen dieses Verfahrens keineswegs allein von den
dabei verwendeten Materialien und deren Mischungsverhiltniss zu
einander ab. s scheint vielmehr eine kaum noch zu verkennende
Thatsache zu sein, dass die Beschaffenheit der Riumlichkeiten,
in welchen das Verfahren ausgefithrt wird, cine wichtige Rolle
in demselben spielt. Dem Verfasser ist z. B. genau bekannt,
dass in einer sehr mamhaften Lichtdruckanstalt, trotz aller 'Luf
gewendeten Mithe and zahlloser Versuche mit Materialien, welche
anderorts die besten Resultate ergaben, es bis zur Stunde nicht
gelungen ist, irgend eine Sicherheit in das Verfahren mit Wasser-
gl \,sllﬂ)umm zu bringen. Ja selbst Druckplatten aus Anstalten,
in welchen mit vollem Erfolg mit Wasserglas gearbeitet wird,
versagten in diesen REumen, wenn nicht am ersten, doch sicher
am zweiten Tag. s muss dabel bemerkt werden, dass die
Arbeitslokale sich durebweg in feuchten Erdgeschossen befanden.

Fine zweite, nicht minder angeschene Anstalt, in welcher
das  Wasserglasverfahren l:'ings‘t mit bestem Iirfolg angewandt
worden war, musste bei ihrer Uebersiedelung in ein neuerbautes
Lokal, in welchem Laboratorium und Drue I\(‘r‘u ins Souterrain
vml(wt wurden, die Erfahrung machen, dass das Verfabren plotz-
lich ’ml mehrere Monate, dlion Versuchen zum Trotz, vollstandig
versagte.

Gewisse  Lokale und  offenbar  Feuchtighkeitsverhiiltnisse
scheinen also anf” das Verhalten des Wasserglasalbumins einen
direkt storenden Finfluss auszuitben.  Desgleichen diefte der
Wechsel der Witterung und der Jahreszeiten nicht ohne Kin-
wirkung dabei sein und zeitweise Unregelmiissigkeiten in diesem
Verfahven erkliiren.

Dieg alles zusanmengehalten, wird die Ansicht rechtfertigen
helfen, dass bei Wall and Kinrichtung cines Tokals fir Licht-
druck einige Vorsicht <‘mpﬁ'>hl('n werden miisse, wenn  damit
auch kmnes“(gs gesagt sein soll, dass die J(‘\\'Olll(’(‘ Beschaffen~
heit des Wasserglases selbst nicht von Bedeutung fiir das Ver-
fahven scin ]mnn(!. s gibt offenbar Sorten dieses Materials,
die fiir den Lichtdruck ganz unbrauchbar za sein scheinen. 90
lange die \\*issunsnlmft]1(.110 Iforschung nicht durch genaue Ana-
lysen die fiir die Zwecke des Lichtdrucks gecignetste Zusammen-
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setzing und Darstellungsweise desselben festgesetzt hat und die
photoumphlx(hu h-)“/m](hcmlo sich derselben annimmt, wird vor-
erst immer decr (hg Praxis entscheiden miissen, was gut oder
unbranchbar ist. Bei dem Massenverbrauch in (11( wem Artikel
und der damit /ummnnm\]mng(*nd(‘n fabrikationsméssigen [Mer-
stellung desselben im Grossen fitr Zweeke von gelr wenig diffi-
ciler Natur diirfte die Grossindustric wohl schwerlich Jemals
Veranlassung nehmen, bei dem verschwindend geringen Bedarf’
fir 1 Al(htdrm ke die Fragen zu beriteksichtigen, (hmmshl(rl)cs(] af-
tigen. So bleibt vorerst der beste Rath der, ein fiir gut befun-
dcne Wasserglas in grogstmoglicher Menge 1’1f/,ul\¢ulvn da die
Konservirung (I(‘bh(‘”\)(’l] bei gecigneter f\uil)uv ahrung in eut-
S(hll(‘h‘\(‘ll(l(‘l] sefiissen  keine Se lx\\’l(ll”]“li(‘l] macht wund  der
Bedarf sowohl als der Preis des Artikels ein verhiltnissindissig
geringer ist.

llfdhmn(rwom dss als die Deste Sorte hat sich im Licht-
druck das guvohnluh(' syrupartice Natronwasserglas bewiihrt.

Ueber das beste Mischungsverhiiltuiss de swllwn mit dem
Albumin schwanken die 1\llhl(ht‘\’,n md  Angaben chenfalls in
nicht unerheblichen Differenzen. A verbreitetsten ist nach wie
vor die alte von Husnik zuerst publizirte Vorschrift von

3 Wasserglas 7 Albunmin
9—10 destillirtes Wasser.

Dr.Schnauss empfiehlt bei gleichen Verhiltnissen blos 8 Theile
Wasser, Andere weichen noeh stiivker in der ganzen Zusammen-
setzung davon ab, wie denn Prof. Husnik in der FFolge selbst
uns personlich cine Mischung von 4 Wasserglas, 8 Wasser und
10 Albumin vorschlue, die in dtr That w)lﬂmmmvn befriedigende
Resultate ergab.  Bs diiefte sich daraus fast ergeben, (th das
Misel )ungm(‘lh iltniss an sich gar nicht das Lntsohudondo im
ganzen Verfahren ist, sondern vielmehr die Verfahrungs- und
I)(slmnd] angsweise bei einer tiherhaupt gecigneten Sorte von Wassop-
glas.  Vor allem ist es gut, dic Mischung unter Zusatz von
einigen Tropfen Sd]mial\ovm, tichtig zu Sohnee zu schlagen, vor
der Verwendung cinen halben Tag alt werden zu Jassen und
gut dureh I’d}nu zu filtriven.  Der Tilter muss stets zuvor mit
destillirtem Wasser gefeuehtet werden, damit bei dem  hilufig
nithig werdenden Wechsel nicht zu viel Fliissighkeit verloren geht,
Aclteres, selbst bercits tibelriechendes Albumin scheint eben so
gut, wo nicht besser, als ganz frisches zn sein.  Dagegen erhiilt
sich die Mischung selbst nur kurze Zeit brauchbar und geht
gewohnlich schon am zweiten Tag in sulzigen Zustand iiber.,
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Man thut desshalb gut daran, stets den ganzen Verrath von
verfiigharen Platten der Reihe nach za praparviren und dies wm
so mehr, als sich dieselben durch das Alter nicht zu versehleehtern,
sondern cher zu verbessern scheinen. Jahr und Tag aufbewahrte
Platten ergaben noch iiberraschende Beweise von Haltbarkeit.

Die dusserlichen Vorbereitungen zur Priparation sind die-
selben, wie bei der erstheschrichenen Methode mit Belichtung,
nur dass weder eine direkte Brwirnmang der Sehicht, noch der
Platten vorausgeht, sondern die ciner normalen Zinnnerwitrme
entsprechende Temperatur fiir dieselben geniigt.

Die Priiparation selbst crfordert dagegen in ciner gewissen
Bezichung grissere Yorsicht und Akkuratesse. Vor allem darf
mian mit der Schicht nieht sparen wollen, denn die Ausbreitung
derselben iiher die ganze Oberfliche der Platten vermittelst der -
IMvger oder Papierstreifen ist nicht schr withlich, Es it besser,
cine reichliche Menge von Schicht in der Mitte des Glases ant-
zugiessen und dieselbe durch entsprechendes Neigen der Platte
sich freiwillig ausbreiten zu lassen, was duveh zeitweises Anhauchen
des Glases schr begiinstigt wird.  Bet diinnen Spiegelplatten

oder nicht abgescliliffenen Rédndern bietet diese Art der Prii-

paration keinerlei Sehwierigkeiten; weit cher bei dicken, stark

abgefasten Druckplatten.  Hier verfiirt man besser, indem man

die Schicht an der linken Seite des Glases entlang anfgiesst und

vermittelst einer, anf cinen Bogen von starkem Eisendraht (Fig. 14)

aufgespamnten Schiur oder Darni- |
saite  unter leichtem Neigen  der gl

Platte, stetie und ohne Unterbre- ‘

chung nach dem andern Rand hin \)

aushreitet und nur zum Schluss die ‘l‘{

Rinder des Glases mit Selieht ; e :
bestreicht.  Alsdann fast man (r y |
die Platte ebenfalls in der Diago- & i
naJe und  ldsst den Ucberschuss Pripurirhogen. |
der Schicht vaseh  nach  einer

Seke abflicssen und stedlt zum Procknen anf den Bock.  Auch

bier gilt, wie bei der vorher beschriebenen Priiparation, dass der |
Abguss uicht sofort wieder verwendet werden darf, Man lisst

thn am besten ‘direkt in eincn Trichter mit Filter abfliessen und

iberzeugt sich vor dem Wiedergebrauch immer, ob sie voll-

stitndig Dlasenfrel ist, wie man denn auch nie versfiumen darf,

etwa an der Platte anhaftende Staubtheile vor dem Aulgicssen

der Sehicht wit dem Staubpinusel zu entfernen.
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Es gibt noch eine dritte Methode der Priparation stark-
abgefaster, dicker Spicgelplatten, welche in sehr rascher und
sichcrer Weise zu operiren erlaubt. Diesclbe ist ihnlich dem
Silbern von Collodiumplatten in flachen Schalen. Es bedarf
hierzu einer sehr ebenen Schale von Glas, Porzellan oder Gutta-
percha. Nachdem man sie wohl gereinigt hat, giesst man von
der Priparationsschicht soviel in dieselbe, dass der Boden gerade
reichlich bedeckt ist, setzt sodann an der gegeniiber befindlichen
Langseite der Schale, dicht an einem Rand derselben, die zu
priparirende Druckplatte senkrecht ein, mit der zu priipariren-
den Seite gegen sich wnd lisst nun die Platte stetig und all-
mallich unter Vermeidung jeder Unterbrechung in der Schale
vollstiindig nieder.  Hierbel ist zu beachten, dms.s nur soviel
Fliissigkeit in der Schale sich befinden darf, dass dieselbe
durch das Volumen der eingetauchten Druckplatte nicht zu
hoch steigen und {iber die Riickseite des Glases hinwegflicssen
kann, Man lisst die Platte schliesslich ganz los, fasst “dieselbe
an den gegeniiberliegenden zwei Kcken, erhebt sie rasch, indem
man nach einer Kcke abfliessen lisst und stellt sie zum Trocknen
auf den Bock. Vor EKinsetzen einer zweiten Platte entferne man
stets die durch das Aufheben der Platte etwa entstandenen
Luftblasen mit den Fingern oder Filterpapier, crgiinze durch
zeltwelses \Hx(,h;jmxs(*u das verminderte Qmmtum von Schicht,
oder erncuere sie vollstindig, wihrend die gebrauchte inzwi ischen
wiceder filtrirt.

Wir haben bei abgefasten Plattenriindern auf diesem Wege
stots die tadellosesten Unterschichten erzielt. Tndessen gibt es
in Priparationsfragen  Gberhaupt keine absolut giltigen Vor-
schriften.  Die Methode, in welcher man sich elnmal eingetibt
hat, ist dur(/hb(‘hmtt]wh gerade gut genug.  Die einzige wirk-
lich schlechte und nie tdngonde Pr 11)(1r(1tmns~ ader ]\I.mq)uhtmns-
weise ist digjenige, die ohne die néthige Aufinerksamkeit wnd
Sauberkeit vorgenommen wird. Die leptsarho st stets, dass
man damit seinen Zweck erreicht; das dabel angewendete Mltt(l
ist Immer nur von sckundirem \Vuth.

Ist die Priiparation aller Platten beendigt und hat man
dieselben an einem staubfreien, trockenen und temperirten Ort
gesichert, so versiume man nie alle dabel in Verwendung ge-
wesenen Gliser, Schalen, Trichter w s. w. sofort sorgfiltic von
allem anhaftendem Wasserglas zu reinigen, bevor dasselbe fest-
trocknen kann.

Die priparirten Schichten lisst man am besten bis zum
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folgenden Tag frei austrocknen. In der Art, wie diese Trock-
nung vor dem Auswiissern der Vorpréiparation vor sich geht,
scheint das eigentliche Gehelmniss des Gelingens zu liegen. In
Lokalen oder zu Zeiten, in welchen die Feuchtigkeit eine unge-
wohnliche Rolle spiclt, t]mt man desshalb gut (Llr an, die atton
sobald dieselben ein durchweg sr,}ma(lmpdhm‘('nd(\s j\usw]lvn
erlangt haben, in einem gutves ndx]oswnon Kasten zu. verwahren,
auf dessen ]odon sich eine Blechschale mit Chlorcaleium l)(,‘—
findet.*) Nachdem die Platten so mindestens 12 Stunden ge-
trocknet haben, spiilt man sie mit nicht zu kaltem Wasser, ent-
weder unter einem Krahnen oder in einer Schale, unter starkem
Bewegen tiichtie ab und stellt sic zum abermaligen Trocknen
auf’ den Boek. Bel glinzenden Spiegelplatten lnt die Schicht
nach dem Auswiissern im trockenen Zustand ein leicht opali-
sivendes Ausschen.  Dieselben sind nun zur Aufbewahrung oder
nachfolgenden Priparation fertig.

Nach dem Auswaschen nicht mattirter Platten zeigen sich hin
und wieder seharfkantig ansgesprungene Stellen in det Schicht, an
welehen das pure Glas zum Vorsehein kommt.  Diese rithren
entweder vom ungeniigenden Reinigen des Glases, nachtriiglicher

Jeriihrung  oder n()(,ll nicht \mﬂhtan(]lg( m Trockengewesensein
der Schicht her.  Ein kurzes Erwirmen der Platten vor dem
Auswaschen ist desshalb nicht ohne Vortheil.

Zum Zweck der Aufbewahrung legt man die Platten unter
Vermeidung jeder Reibung  entweder mit Filtrirpapiereinlagen
iibercinander, noch besser aber stellte man sie aufrecht in einen
verschliessbaren  Kasten mit gerippter Riickwand.  Will man
aber mit ganz besonderer Vorsicht ‘beim Trocknen sowohl als
beim Aufbewahren der Platten verfahven, so setzt man in den
Aufbewahrungsraum eine offene Blechschale mit Chlorealciom,
um die Schichten gegen alle Ifeuchtigkeitscinfliisse zu sichern.

2. Die Mittel- oder Zwischenschicht. '

Die Mittel- oder Zwischenschicht findet nur Anwendung .
im Verfahiren mit exponirten Unterschichten.  Dieselbe trigt
zur Herstellung des Bildes nichts bei.  Sie soll den doppelten |

#) Bachrach (Phot. Arch. 1879) empfichlt wohl aus denselben Griinden
ein sofortiges Trocknen des Wasserglasiiberzugs in ecinem Trockenkasten
bei 65Y (., wodurch das LEiweiss in einer hi dben Stunde koagulirt und
ein sofortiges Priipariven mit der Gelatineschicht gestatten coll.
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Zaweek erfiillen, einerscits das Haften der Ober- oder Bildschicht
withrend des Drickens noch mehr zu sichern, andererscits gleich-
sam als Feuchtigkeitsraum fiir die Bildschicht zu dienen, um
cine grossere 1\11/&1\1 von Abdriicken ohune jedesmalige Na ch-
fouohtunfr 7z erzielen. Jeim Hclnl(*]lprcwondlud\ gind beides
Fragen vom grossten Werthe.

Der erste Zweck, die grossere Haltbarkeit, wird zweifels-
ohne bei exponirten Unterschichten durch An\von(hmw einer
Zwischenschicht gesichert und gesteigert. Die schr (hmml altigen
eigentlichen Bildschichten g,(*hon natmh(‘h weniger leicht eine
Verbindung mit der Unterschicht ein, d. h. sie vom(uhson viel
schwerer mlt derselben, als eine /\VIS(‘])(‘IIS(‘h](llt welche Dei
ihrem viel geringerem (J(‘ 1alt an Chromsalzen auch (he klebenden
m‘%pﬂmoh('h(‘n }tlgonso]ndt(\n des T.eims in hoberem Grad be-
gitzt. und bewahrt. Die zweite Voraussetzung dagegen ist von
schr problematischer Natur. Nach wnserer Ansieht und Ueber-
zeugung hiingt die Eigenschaft einer anl\platto viele und
2f,\l(‘l(‘hma&s](rc Drucke zu liefern, ohne eine jedesmalige Wieder-
feuchtung nach |odmn Drucke nothw zu machen, nicht von der
Quantlmt der in der Dm(‘l\s(}n(ht an sich enthaltenen Feuch-
tigkeit, sondern vielmehr von der richtigen Beschaffenheit dev
Druckoberfliche ab. Diese wird aber lediglich von den Vor-
ziigen des Negativs einerseits, und amlrm’s(‘xts von dem rich-
tigen Kopi r‘(rrad im Verhiiltniss zur Dicke der Chromatschicht

b%tunmt

Der aus der Anwendung einer Zwischenschicht erwachsende
einseitige Vortheil grossever Haltbarkeit wird im Grossen und
Ganzen so ziemlich \Vl(‘d(‘l‘ durch die progressiv sich &t('lg('lndvn
Schwierigkeiten aufgewogen, welehe nothwendig mit einer Prii-
paration mehr zusammenhiingen miissen.  Wir werden dieselbe
desshalhb in aller Kitrze behandeln und (ng:m'en alle Sorgfalt
auf die Ausfithrung des 1\&1)11(1% iiber die eigentliche Bildse n(ht
verwenden, in w(\l(,hmn zugleich die Bel mndluno der Chromat-
gelatine nnd ithre f\n\\(mluno des Niheren beschrichen werden
.sul]. Die Zwischenschicht lm‘r folgende Zusammensetzimg:

100 Gelatine 150 Alkohol
1200~ 1800 Wasser®) 5 Glyeerin

5 Kali bichrom.
Wenn die im niichstfolgenden Kapitel beschriehene nasse
Priiparation angewendet werden soll, bei weleher die Unter-

#) 1200 (fr. Wasser fiir nasse, 15—1800 (ir. flir trockene Priiparation.




schicht erst in warmem Wasser gebadet wird, so darf dic Ex-
position der letztern anf die Zahl 13 des Photometers gesteigert
werden,  Fiir die ytrockene Priiparation geniigt eine Belichtung
auf die Zahl 11—12.

Die Zwischenschicht wird bei trockener Priiparation ziem-
lich diinn aufgetragen; bhel Anwendung der nassen Prijparation
lisst man dieselbe nunter entsprechender Drehung wnd Neigung
der Platte nach allen vier Kcken ablaufen, bis sie ecigentlich zu
tropten aufhort und trocknet bei cirea 360 R.

Soll die Zavischenschicht alsbald nach dem Trocknen verwen-
det werden, o muss sie vor der Behandlung mit der dritten
Schicht im abgekiihlten Zustand einige Sekunden zum Zweek einer
leichten  Hirtung, jedoch nicht von der Riick-, sondern der
Schichtseite in zerstrentem Licht exponirt werden, weil sie sonst
unter dem Auftragen der nachfoleenden Schicht sich wieder
vollstiindig auflosen wiirde.  Besser ist es, wenn man dieselbe
24 Stunden ruhen ldsst, weil in der Chromatschicht in dieser
Zeit schon eine gentigende freiwillige Zersetzung vor sich geht,
welche ihre Loslichkeit vermindert und die leidige Exposition
tiberfliissig macht.

Sollen Platten mit Zwischenschichten znm spiitern: Anftrag
der Bildschicht aufbewahrt wereden, so miissen sie nach Ver-
fluss von 24 Stunden gut ausgewaschen und frei getrocknet
werden. Ohne diese Vorsicht wiirden dieselben sonst, auch ohne
Mitwirkung des Lichts, sich vollstindig zersetzen und verhirten,
so dass sie alle Eigenschaft verliren, noch eine Verbindung mit
einer weitern Chromatschicht einzugehen. Reiehlich ausgewaschen
dagegen kbnmen solehe Platten noch nach Wochen gute Dienste thun.

3. Die Bildschicht.

Beziiglich der Mischungen der Chromatschichten ist das
Entscheidende bei denselben stets das Gewichtsverhiiltniss der
Gelatine zur Gewichtsmenge der hinzugefiigten Chromsalze.  Der
Gehalt an Wasser Dleibt inmerhally gewisser Grenzen velativ
gleichgiltie und ist in erster Linie von der Priiparationsart ab-
hiingig, die bald cine diinnere, hald cine dickere Konsistenz des
Priiparats witnschenswerth oder zweckmissiger evscheinen lisst.
Nur bei dibertrichenen Verhiiltnissen spielt dic Menge des hin-
mgefiigten Wassers beziiglich der grosseren oder geringeren Korn-
bildung der trocknenden Sehieht ¢ine eigentliche oder hemerk-
liche Rolle.  An und fiir sich hat das Wasser nur die Autgabe,
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das Auftragen der Gelatine auf irgend cine Unterlage zn er-
moglichen. Dasselbe verdunstet beim Trocknen derselben fast

vollstiindig wieder und lisst nur das Gemenge von Gelatine und
Chromsalzen auf dem Triiger derselben, der Glasfliiche, zuriick.
tl ) 2

a. Bereitung der Chromatgelatine.

Ist die Frage der zu verwendenden Gelatinesorte in irgend
einer Weise entschieden (s. unter Leimprobe) und will man zur
Bereitung einer Chromatschicht schreiten, o setzt man der ab-
gewogenen Menge derselben die, vermittelst einer Glasmensur
ebenfalls abgemessene Menge frischen Brunnenwassers hinzu
nund lisst iiber Nacht aufquellen.

Tis ist zwecklos, fiir die Bereitung oder die Autbewahrung

der Chromatschichten die leicht zerbrechlichen und an der Hitze
leicht zerspringenden Einsatzgliser zu verwenden.  Wohlver-
sinnte Blech- oder Zinkgefisse thun, reinlich gehalten, genau
dieselben Dienste und haben den Vorzug der Unzerbrech-
lichkeit. '
Ist die Gelatine aufgequollen, so darf ihre Frwirmung und
Tliissigmachung niemals iiber einer direkten Flamme erfolgen, son-
dern es muss hierzu stets das sogenannte Wasser- oder Marien-
bad angewendet werden, d. h. das Gefigs, in welechem sich die
Gelatine befindet, wird in ein zweites, grosseres Gefiiss mit Wasser
eingesetzt, durch dessen Erhitzung alsdann dic Losung der Gela-
tine erfolgt.

Inzwischen wiegt man das geeignete Quantum von Chrom-
salzen ab, zerreibt dieselben in einer Glas- oder Porzellanreibschale
s feinem Pulver und setzt sie unter Umrithren der fliissig-
gewordenen Gelatine hinzu.

Das doppeltchromsaure Ammoniak oder Ammon bichrom.
hat das schwerer 1osliche doppeltehromsaure Kali im Lichtdruck-
verfahren mehr und mehr verdriingt. s ist lichtempfindlicher,
bietet seiner grosscren Loslichkeit wegen den Vortheil, dass die
Gielatine eine hohere Gewichtsmenge desselben, ohne die Gefahr
des Auskrystallisivens, in sich aufzunehmen vermag und wilseht
sich aus demselben Grunde rascher und leichter wieder aus als
das schwererlosliche Kali.  Gegeniiber diesen Vortheilen kann
sein etwas hoherer Preis kaum noch bei der Frage sciner aus-
schliesslichen Anwendung ins Geewicht fallen. Seine etwas geringere
Bestiindigkeit macht es aber rathsam, dasselbe stets in gut-
sebliessenden Giefiissen aufzubewahren.  Indessen gibt es auch
Solche, welche das Ammon bichrom. gerade seiner rapideren Wir-
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kungen wegen fiirchten und demselben nach wie vor das weniger
empfindliche Kalimmbichromat vorzichen.

Die Erhitzung der chromhaltigen Gelatinen im Wasserbad
sollte nicht linger dauern, als zu iliver vollstindigen Ldsung er-
forderlich ist. Nach ]du‘ gentigen hierzu o——lO l\Imuten bei
einer Temperatur von 40—50° C. oder 32—40° R. Wenn er
dabei gleichzeitig die Annahime mancher Andern bestreitet, dass
die Stvm(‘]ung dwsor Wiirmegrade die Loslichkeit der Sechicht
selbst bei kurzer ]ﬁmwn‘lxung schon l)ceinm‘ﬁe}'ltigon konne und
angibt, dass selbst eine Erhohung der Temperatur bis auf 659 R.
bei modlwvr Zeitdauer unschidlich sel, so beweist diess nar, wie
wenig (bee ein allzu fngstliches Verfahren noth thut, wenn
auch hier, wie iibevall, Maass und Ziel an ihrem Platze sind.

Ist die Lr\\xumnnw genfigend erfolgt, so beginnt man mit
der Filtration der Schicht, welche stets durch l’dplgrﬁltcr A
geschehen hat.  Hat man einen Filtrivapparat, so ist dieses
Geschiift dadurch wesentlich erleichtert. Indessen erzielt man
auch ohne einen solchen bel ofterem Wechsel des Filters unter
Umgiessen der erkaltenden und Nachfiillung wiirmerer Schicht
das gewiingehte Resultat, nur muss man dabei ebenfalls die
Vorsicht anwenden, das Filter stets zuvor mit destillivtem
Wasser anzufeuchten, damit nicht zu viel Flissigkeit von der
Chromschicht verloren geht.

Es ertibrigt noch, ub(*r die Aufbewahrungsart und die Halt-
barkeit der (\1‘1\altctcn gelatindsen C hromatsol11(-htcn das Nothige
zu sagen, Erstere muss vor allem unter Ausschluss des Tages-
lichts geschehen; denn st dieses auch wirkangslos auf die er-
wirmte flitssige Chromgelatine, so gilt dies bereits nicht mehr,
sobald die Schichten in oallmt‘ntlg(\n Zunstand {ibergegangen sind.
Allein auch bei vollstindigem Ausschluss alles nachtheiligen
Lichtes erfolgt allmihlich freiwillig ihve Zersetzung. Der erste
Gewithrsmann in diesen Fragen, Dr. J. M. Eder, sagt hieriiber:
»lis genliet, Chrm11‘1‘tg(>](1t1110 b01 gewdhnlicher Temperatur in
fenchtem, gelatinirtem Zustand einige Tage liegen zu lassen, nm
ihr die Loslichkeit in heissem Wasser zu nchm(‘n Schon bei
zwolfstiindigem Feuchtbleiben ist die Zersetzung merklich. Sen-
sibilisirte l’1wnlontlmpmro welche so lange ful(ht bleiben, geben
schlechte Bilder. DBei LL(‘htdru(kplatt(*n kommt die Erscheinung
des Unloslichwerdens viel spiiter zur Geltung, weil die Schichten
ihr Aufquellungsvermogen nicht in demselben Maasse verlicren,
wie ihru Lislichleit in heissem Wasser.©

Trotz dieses charakteristischen, fir den Lichtdruck wich-

Allgeyer, Lichtdruck- Verfuhren. 6
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tigen Umstands, diirfte es doch als Fingerzeig gelten, dass man
seine Chromschichten nicht in allzu grossen Mengen ansetzen
und anfbewahren, sondern fleissig frische Mischungen verwen-

den soll.
b. Die trockene Priparation.

Der Unterschied zwischen der trockenen Priparation und
derjenigen, welche wir die nasse nennen, bestcht darin, dass
die eigentliche Bildschicht (oder auch die Mittelschicht) aufge—
tragen wird, ohne dass die Vorschicht oder Vorpriiparation zu-
vor warm gebadet wird.

Die J(IO(‘]\(‘H(‘ Prapqmtmn kann fiir beide Unterschichten
mit gleichem Erfolg dienen, ist die hiufigst angewendete und
hat dcn weitern Vorzug, dass sie fir jede Alt von Trockenofen
gleich praktikabel ist, was von der nassen Priiparation keines-
wegs gesagt werden Kann, Diese hat beim Trocknen vermittelst
Unterlagsplatten erhebliche Ucbelstinde im Gefolge, weil durch
die unmittelbare Berithrung mit der Unterlage die Chromat-
schicht durch Adhiision leicht absorbirt wird.

Da wir nun bei Beschreibung der trockenen Priparation
zuniichst Trockendfen mit erhitzten Unterlagsplatten im Auge
haben, so bemerken wir vor allem, dass die Chromatschichten
dafiiv zar Erleichterung der \Lmipulﬂtionen stets etwas diinn-
fliissiger verwendet werden miissen, als fiir die masse Pripara-
tion. Wihrend bei letzterer das must fibliche Verhiltniss der
Gelatine zum Wasgser 1:12 ist, erweist sich fiir die trockene
Priiparation die nachfolgende Mischung als zweckdienlich:

100 Gelatine 1000 Wasser
30 Ammon bichromat.

Bevor zur Priparation geschritten wird, erinnere man sich
folgender Punkte:

1. man kontrolive die Ofenplatte auf ihr Niveau unter der

Wasserwage und ebenso unter dem Thermometer auf
ihren Wiirmegrad.  Derselbe soll nicht mehr als 45 R.

(56 C.) und nicht weniger als 36 R. (45 C.) anzeigen.
2. man setze das Nivellir- oder Priparirgestell zur ocht
den einen Fuss desselben linker Hand, zwel zur
rechten und nivellire ebenfalls. Man stelle (h:e(\lbe stets
auf ein Blatt weisses Papier, um die gleichmiissige Ver-
theilung der gelben Chromatschicht Bosser beurtheilen

zu kdénnen.

3. man halte Staubpinsel und eine Glasmensur bereit, zum
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Abmessen der Schicht und ebengo kleine Filterpapicre,
um vor dem Einlegen der Platten in den Ofen etwaige
Luftblischen in d“r Sehicht entfernen zu kdnnen. w\L\n
kann hierzu auech e Holgstibehen von sehr weichem
Holz mit feiner Spitze verwenden.
4. Halte man den Priparirbogen bereit.
Nun Jege man di(‘, nach trgend ciner der beschriebenen Metho-
den \'m‘pl“’i} arirten Spiegel) Iplatten zu ihrer Erwiirmung, Platte an
Platte, in den Ofen und pm.fc ferner, ob die im Wa swrbcm wohl-
erwiirmte Chromatsehicht \ulll\mnmon flissig und blasenfrei ist.
Es stellt sich zuweilen bei derselben ein schaumartiges Anssehen
und durchgehendes Perlentreiben ein. Dies rithrt entweder von
zu vielem Umrlthren, oder noch 6fter von zu starker Frwiir-
‘mung her und muss durch Ruhenlassen erst versehwunden und
die Schicht i der Durchsieht vollkommen klar geworden sein.
Wurde dieselbe nicht gerade nen angesetzt und war sie schon filt-
rirt, 8o ist es nicht ndthig, dies ab emmls zu thun. Manche sind
gewohnt, aus der filtrivt vorviithig gehaltenen Sehicht sich das un-
gefithr erforderliche Quantum heraus zu stechen wnd dann fliissig
zu machen. KEs ist: Ab( r besser, den ganzen Vorrath in dem Gefiiss,
in welchem er sich befindet ins Wasserbad zu bringen, weil im
ersten Fall leicht dm obenerwiithnte Blasen- und Schaumbildung
eintritt, indem sich Luft in den allméithlich schmelzenden Gallert-
stitcken fingt. Ibenso begiinstigt nochmaliges rasches Filtriren
dureh Tiicher diese Sch wimbildung. Vo A‘u‘sgosout, dass die
vorriithige, bereits filtrirte Schicht ﬁt,aul)f'rei und insehr reinen
Gefiissen, wie sich’s gehdrt, authewahrt wurde, ist Nachfiltriren '
tiberflissig und kaon (hu Schicht, richtig erwirmt und flissig ge-
macht, nlmo welteres wieder vonvondut werden. Man vermeide uu,h
hier zu starke und anhaltende Erwirmung, besonders in offenen
Glefiissen und zwar aus verschiedenen Griinden.  Es schadet
dies der Loslichkeit und Aufquellbarkeit der Gelatine und tritt
dabei anf der Oberfliche derselben leicht stivende Hauthildung
ein,  Um sowohl diese, als auch die Verdunstung der Schie ht
withrend ibver Erwirmung und zugleich den /lmltt von Staub
zu verhitten, ist e stets gut, das Gefiiss zu bedecken, in welchem
sie sich befindet.  Man unterlasse dabei ein hiufiges und starkes
Umprithren der Schicht, da auch dieses nur zur Blasenbildung
beitragen kann. Staub und Blasen aber sind die geschworenen
Feinde des Lichtdrucks.
Ein besonderer und keineswegs gering zu sehiitzender Vop-
theil der trockenen Priparation bosteht nun darin, dass man’s
6*
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vollkommen in der Hand hat, durch Abmessen der Chromat-
schicht vermittelst einer Glasmensur auf’s genaueste zu bestimmen,
wie viel von derselben auf die einzelne Druckplatte zn kommen
habe; denn es ist von der grossten Wichtigkeit, wenn zur Her-
stellung grosser Auflagen von ein und demselben Gegenstand
ofters neue Druckplatten nothig werden, diese genau so wieder
herstellen zu konnen, wie dicjenige war, nach welcher der rich-
tige Kopirgrad bestimmt wurde. Kin dickerer Auftrag von
Chromatgelatine braucht nimlich ein lingeres, ein dinnerer aber
ein entsprechend kiirzeres Kopiren.

Da nun 15 Kbm. der fliissigen Chromatgelatine 1 Gramm,
und 80 derselben 2 Gramm Leim enthalten, so ist das erfor-
derliche Quantum von Schicht fiir jede gleichgrosse Platte leicht
and sicher wieder einzubalten und ebenso leicht fiir abweichende
Grossen za berechnen. Nimmt man z B. 30 [JCm. als Nor-
malmaass von Chromatschicht: fiic eine Platte von 25 zu 36
Cm. an, so berechmet sich nach den oben gegebenen Plattenfor-
maten das entsprechende Quantum von Schicht leicht durch
Multiplikation des Lingen- und Breitenmaasses einer Platte und
Division der sich daraus ergebenden Summe durch die Zahl 30.
Wir erhalten somit fiir die vorgeschlagenen Formate in
aufsteigender Linie die Ziffern 30, 60, 110 and 170 Cm.
Chromatgelatine. Man braucht somit diese Maasse nur genan
einzuhalten, oder zu vermindern und zu erhéhen, um entweder
genau dieselben, oder nach Bediirfuiss diinnere und dickere
Schichten zn erzielen.

Man misst also nach der Grosse der zuerst an die Reihe
kommenden Druckplatte in der bereitstehenden Glasmensur das
erforderliche Quantum von Schicht ab. Hierbei vermeide man
abermals Blasenbildung und zwar, indem man durch entsprechende
Gegencinanderneigung der Gefiisse die Schicht an der Innen-
wand des Aufgussglases hinuntergleiten liisst.  Man behandelt
den Aufguss und die Ausbreitung der Schicht, abgeschen von
der Art der Vorpriiparation, die Wasserglas oder exponirt sein
mag, in nachfolgender Weise:

Das abgemessene Quantum von Schicht wird dem linken
Plattenrand entlang aufgegossen und zwar einige Centimeter von
demselben entfernt, damit nichts iiber denselben hinunterfliessen
kann. Bei grosseren Formaten jedoch giesst man nicht sofort
alles auf, sondern behiilt einen Theil der Schicht zum spitern Nach-
giessen zuriick. Nun vertheilt man die aufgegossene Fliissigkeit
in Querrichtung vermittelst des Fingers bis dicht an den linken
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Rand und scine beiden Ecken hinaus, fasst, wenn dieses geschehen
ist, mit der Rechten den Priparirbogen an seinem Griff und
setzt die Saite oder den Draht, womit derselbe bespannt ist,
dicht vor der also auwvbwlteton Schicht auf der T’L\‘rt@ an
und hebt diese mit der lmk(\n Hand ein wenig empor, so dass
die Sehicht dadurch nach rechts zu fliessen die Neigung erhilt.
Bewegt man nun  zugleich ‘den Draht cbenfalls ngsam und
stetig nach rechts, wi 1]11’Lnd man die Schicht unter entsprechen-
dem Heben und Senken der Platte nachfolgen macht, so wird
dieselbe durch Adhiision stets in der vollen Breite der Glas-
fliche nachflicssen. Nur darf das Heben der Platte nie so rasch
geschehen, dass die Fliissigkeit iber den Draht hinwegfliesst.
Man kann, besonders bei grossern Platten, den erforderlichen
luss der Schieht auch darech Auf- und Niederlassen der linken
Stellschraube bewerkstelligen.

Diese hochst bequeme und leichte Operationsweise bedarf

nur geringer Uebung, um bald zu voller Sicherheit zu fithren.
Der Draht muss nach jeder Priiparation zwischen zwei Fingern
abgestreift werden, damit die Schicht nicht daran erstarren und
verhitrten kann. ,

Hat nun auf diese Weise die Ausbreitung der Chromat-
gelatine tber die ganze Obertliche der Platte stattgefunden, so
setze man iese in ihr Niveau zurlick, um die vollstindige A us-
gleichung der Schicht zu bewirken. Zu dieser hiichst wichs
tigen Operation lasse man sich alle Zeit und alle Ruhe, denn
wenn  die Zimmertemperatur richtig, d. h. nicht zu niedrig ist
und Druckplatte und Gelatine gehdrig erwiirmt waren, erfolgt
die Stockung der letztern keineswegs so rasch, dass man sich
zu dibereilen braucht.  Die gecigneten Temperaturen erkennt
man daran, dass von der aufgegossenen Schicht keine stark
su'l)tbttron Dimpfe aufstugen

Die Schicht wird im Anfang gewdhnlich Neigung zeigen,
von den Rindern ab mnach dem ]nnom der Platte zurtickzu-
flicksen. Ios ist dies, gegen die weisse Papicrunterlage geschen,
leicht zu beobachten. Hicr gilt es nun, so lange nachzuhelfe n,
bis die Schicht anf der ganzen Platte gleichmiissig angenommen hat.

Man befordert dios theils durch entspr(\(‘hendes Heben und
Senken der Platte, theils durch direkte mechanische Nachhilfe ver-
mittelst eines weichen, wohlgerundet spitzig zulaufenden Stiibchens
von Holz, mit welchem man die Schicht an die Kanten der
Platte hinausstreift, so lange, bis die allmihlich eintretende leichte
Stockung der Schicht zu Hilfe kommt und die Gelatine am




Glasrand haften macht. Bei stark abgeschlitfenen i’l attenriindern
suche man zu verhiiten, dass die h(lm it diber die Abfasung
hinaustliesst, da diese s(*ll)st nicht priparict zu sein braucht lm(]
leicht (L\durch cin Herunterflicssen der Schicht iiber die Glas-
rinder bewirkt wird.

Ist die Ausgleichung gelungen und nirgends eine Blage oder
Staubfaser in der Schicht zu entdecken, die man alsdann entfernen
muss, so fasse man dic Platte von unten mit der flachaus-
wcln(*lfotcn Hand und bringe sic vorsichtig, unter maglichster
IJ]I!thHJUIIg ithrer hom/()ntalen Lage, in den Trockenofen
zuriick, setze eine zweite auf das )l\fulhrg(ssto]l und Jehne die
Thiiren des Ofens ohne Erschittterung zu.

Sind alle Platten priparict and m Ofen untergebracht, so
schliesse man denselben mit Vorsicht zu und vermeide, bis zu
volliger Trocknung der Platten, iy Zimmer unter starkem Auf-
treten hin und her zu gehen.

Die Zeit, welche zum Trocknen der Platten erfordert wird,
schwankt lIlll(‘Ihd“) der suliissigen Temperatur und ju nach dem
dickern oder diinnern Auftrag der Sc hiehit zwischen 1-—2 Stunde ‘u.
Hat man nicht die Abmht’ sofort eine zweite ‘sux(' Zu pri-
pariren, %o léscht man nach ciniger Zeit die 1amme des Ofens,
da es nicht gut ist, die Platten Linger der vollen Wirme aus-
gesetzt zu L\\w n, als zu ihrer Jro(]\mmo nothig ist.  Zu threr
Abkiihlung lllltl‘llc(’t man die getroc ]\n("n ‘n I’lath 1 entweder mit
Karton und lisst sic im Ofen selbst langsam abkiihlen, oder
bringt sie auf Holzleisten, welche im Innern des Ofens iber
der Heizplatte angebracht” sind (g, 1).  Ein  allzurasches
Erkaltenlassen ist 111('11’[ anzurvathen, da in Folge einer plits-
lichen Reduktion der Ausdehnung dos erhitzten Glases cin Ab-
springen der Schicht eintreten kann. Beabsichtigt man aber noch-
mals zu priipariren, so ist es gut, die Platten in verschlossene
Kiisten mit Holzrippen zu stellen, in welehen sich durch die
Wirmeansstromung - derselben eine  gecignete, allmihlich sieh
verringernde Temperatur von selbst ergibt und in welchen sie
bis zu ihrer Benutzung auch am besten aufhewahrt bleiben, iir
Platten, die am sclben Tag keine Verwendung finden and sich
linger gut erhalten sollen, ist es nothig, dass im Fond dieser
}\a\h]('n sich eine Blec h\(‘hd]i mit Chlorcalcium befinde, um
alle Feuchtigkeitseinfliisse von der Chromatgelatine fern zu h.nton
weil hauptsiichlich Feuchtigkeit die fl(él\\llhgc Zersetzung dor—
selben beschleunigt.  Die Platten miissen nur alsdann  vor
dem Einlegen in die Kopirrnhmen kurze Zeit der Zimmerluft
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ausgesctzt werden, da die konservirende Austrocknung iber Chlor-
caleium ihre Lichtempfindlichkeit vermindert.

Wir haben nun in Bezug auf die trockene Priiparation noch
die Untersehiede zu beschreiben, welche in der Behandlung ein-
treten, wenn man, statt mit erwiirmten Unterlagsplatten, mit
einem Ofen von anderer Konstruktion, d. h. mit erhitzter Luft
arbeitet.  Diese Unterschiede sind indess nicht erheblich. Man
erwiirmt die Platten aunf den Nivellirstangen des Ofens, nivellirt
dieselben der Reihe nach sorgfiiltigst, dbu‘ erst wenn die Erwiir-
mung bereits stattgefunden hat, und beobachtet, dass die fertige
priiparirte Platte \\lulcr S0zl ‘1(*0"011 kommt, wie sie mv(,]lnt
wurde. Im Uebrigen macht man alle Auruxtung_pu wie oben,
fiillt Abtheilung um Abtheilung unter jedesmaligem vorsichtigen
Ocffnen und Schliessen der Deckel und kithlt nach dem Trocknen
in oben beschriebener Weise ab, oder indem man unter Kin-
stellung des Feuers die Platten i Ofen liegen lisst.

¢. Die nasse Priiparation.

Wie schon frither bemerkt wurde, ecignet sich dic nasse
Priiparation mchr bei Trocknung der Chromatschichten durch
erhitzte Lauft, als fiir Trockendfen mit '[Tutcrlugsl)lattcn, weil es
unmdelich ist, die Platten so zu pripariven, dass die untere
Seite dergel bvn rein und trocken bleibt. In Folge dieses Um-
standes tritt hiufig das listige Festpichen der (xlaser an der
Unterlagsplatte ein. Doch wiire dies noch das geringste Uebel,
aber die Leichtigkeit, mit welcher die Schicht durch Adlumou
von den I)ru(/l\]_)]a‘t‘t(}n auf die Ofenplatte herabgesogen wird,
macht diese Priparationsweise ausser zu ciner unmubun, auch
noch zu ciner unsichern. Wer also nicht durch erhitzte Luft
trocknet, thut besser daran, von vornhercin von diesem Ver-
fahren abzuschen. Tiir Wasserglasvorpriiparation hat dasselbe
ohnehin keinen besondern Werth., Hs leistet bessere Dienste
hei der exponirten Unterschicht, weil es die Oberfliche der-
selben zur Aufnahme der (rddtlnu('hwhton giinstig vorbereitet.
Wie schon bekannt, darf fiir nasse Pr 1pdmtxou dle Vorschicht
auf die Zahl 13 des Vogel'schen Photometers exponirt sein und
wird, wenn sic sofort verwendet werden soll, in Wasser von
300 l\). gebadet. s geschieht dies theils zur Entfernung des
Kalisalzes in derselbon theils um die Oberfliche geneigter zur
Verbindung mit der nachfolgenden Bild- oder auch Zwischen-
schicht zu machen, st sie b(nmts mit letzterer belegt und wurde
diese nach dem Auswaschen nochmals getrocknet, so badet
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wieder davon abfliessen lisst.

schicdene W ege nach Rom fiihren.

anders, als eine sehr chromhaltige.

leisten kann.

man fiir nasse Priparation auch diese mit handwarmen Wasser.
Alsdann  tbergiesst man  dieselbe erst mit einem Kleineren
Quantum von Chromatgelatine 1:12, liisst dieselbe durch Neigen
der Platte auf der flachen Hand nach allen Seiten sich ver-
breiten und ebenso nach allen vier Ecken wieder abfliessen, bis
sie zu tropfen aufhért. Nun giesst man abermals ein ab-
gemessencs Quantum von Schicht auf, welches man bei Aus-
breitung und Ausgleichung {iber die ganze Oberfliiche vollstindig
auf derselben zu erhalten sucht, mit andern Worten nichts

Es leuchtet ein, dass dieses Verfahren weniger sicher ist
oder im Manipuliren mehr Uebung fordert, als die trockene
Methode. Der Umstand, dass dieselbe in namhaften Anstalten
mit Erfolg praktizirt wird, beweist jedoch, dass auch hier ver-

Das Ausschen der Platten nach dem Trocknen soll einen
ganz gleichmiissig milden, nicht spiegelartigen Glanz aunfweisen.
Den eigentlichen Hochglanz erhalten sie vom Trocknen bei zu
hoher oder zu niederer Temperatur.
sie jedoch in diesem Zustand auch nicht zeigen. Dasselbe witrde
auf eine zu dicke Schicht oder anf Zutritt kalter Luftstromungen
wibrend des Trocknens zurfickzufithven sein.
sich matte, kreisférmige Erscheinungen, sogenannte Zomen, auf
der Oberfliche der Schicht zeigen, dann ist letzterer Umstand
mit im Spiel. Treten diesclben nur sehr schwach auf, so
machen sie sich im Druck nicht geltend.
Fehlerim Abschluss des Trockenofens, so kann zu niedrige Zimmer-
temperatur wihrend des Trocknens Schuld daran gehabt haben.

Eigentliches Korn sollen

Besonders wenn

Zeigt sich kein

D. Der Kopirprozess.

Die Art der Zersetzung der Chromatgelatine durch das
Licht erfolgt je nach den Mischungsverhiltnissen derselben in
verschiedener Weise.  Hine schwachchromirte Schicht kopirt
s ist desshalbh gut, sich
diese Unterschiede von vornherein klar zu machen, da fiir be-
stimmte Zwecke das Eine oder das Andere bessere Dienste
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Kn(r('nomm(‘n, die mit gelber Chromatgelatine b(\leg,to Druck-
platte sei nichts weiteres als cin gelbge arl)‘(os Glas, wic es fiir
photographische Dunkelkammern zur \bhfﬂtmw der aktinischen
Lichtstrahlen angewendet wird, so wird chormdnn einleuchten,
dass durch cine schwachchromirte und in Folge dessen hell-
gelbe Schieht  aktinisches Tieht leichter und  schneller hin-
durchdringen wird kinnen, "als durch eine sehr chromhal-
tige, somit dunkelfarbigere Schicht; d. h. der Tichtsteahl
wml an der Oberfliche der letzteren MJY'LOI“ gebrochen werden,
als durch dic weniger chromhaltige Schicht.

Erwiigt man nun, dass diese Schicht kein im Tichte un-
verfinderliches Glas ist, sondern im Gegentheil in hohem Grade
unter sciner Einwirkung sich verdindert, d. h. sich dunkel fiivbt,
so leuchtet nicht minder ein, dass die chromhaltigere Schicht,
als die lichtempfindlichere, sich rascher und energischer an der
Oberfliche briiunen wird, als dies in derselben Zeit bei der
minder chromhaltigen der Fall sein wird. Die an sich schon
geringere Fihigkeit des Lichtes, in die Tiefe einer chrom-
veichen Schicht cinzudringen, wird durch die raschere Ver-
dankelung resp. Briunung ihrer Oberfliche, alsbald noch mehr
verringert werden,  Daraus erhellt aufs Klarste, dass unter den
offenen Stellen eines Negativs (11(‘ Verinderung  einer schr
chromhaltigen Schicht nack der Thefe hin verhdltnissmissig
verlangsamt wied, und dass somit an den gedeckteren Stellen
des Negativs, also in den Halbschatten wnd Mitteltonen, das
Licht Zeit gewinnt, ecbenfalls anf die Oberfliche der Schicht
einzuwirken, bevor letztere in den Tiefen, d. h. bis auf
das Glas hinunter sich verhirten kann.

Umgekehrt wird bei einer chromarmen Schicht das Licht
an den offenen Stellen des Negativs lingere Zeit in die Tiefe
wirken konnen, withrend die Mittelténe zuriickbleiben, weil die
Oberfliche del‘ schwiicher chromirten Gelatine an und fir sich
weniger lichtempfindlich ist.

Uni die Sache kiivzer auszudriicken: Man wird mit einer
chromreichen Gelatine von demselben Negativ eine weichere
Kopie erhalten, als mit einer chromarmen., Da man nun im
Lichtdruck nicht leicht {iber zu viel Mittelton zu lklagen hat,
diirfte «ich cine chromhaltige Kopirschicht fiir Gotu«cht(‘ lon(‘
immer als die bessere bewa hren, withrend nach dl(\%(‘l‘ Theorie
eine chromsehwache Schicht sich mehr fiir Liniensachen eignen
misste, bel welchen es sich wur um Herstellung von \chwn“/
und “ eiss und nicht um eigentliche Mitteltone handelt. Fiir
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sehr zartlinige Stiche, oder bei sehr bedeutender Reduktion der
Originalgrossen, wird aber auch fiir diese eine chromreiche Ge-
latine wieder mehr zu empfehlen sein.

Nachdem dies zur Ovientirung vorausgeschickt wurde, be-
ginnen wir mit der Beschreibung der ] ’[dnlpula‘tlolwn beim cigent-
lichen Kopiren,

Das Kopiren,

Nach Oefthen des Kopirrahmens reinige man vor Allem
erst Innen- und Aussenseite des Kopirglases von Staub und
allen Unreinigkeiten, alsdann lege man das Negativ mit der
Bildseite nach oben in demselben zurecht, nachdem man sich
auch von diesem zuvor itberzengt hat, dass es von Staub oder
Schmutz frei und keinerlei Retouchebediirttig sei.

Ist dies geschehen, versehe man das Photometer mit einem
Streifen frischen Chlorsilber- oder Chrompapier.

Arbeitet man mit exponirter Untersclucht, so kann nach
obigen Vorbereitungen die Druckplatte sofort in den Kopir-
rahmen cingelegt werden.  Bel Wasserglasvorpriiparation ist es
gut und rathsam, dicselbe zuvor von der Riickseite des Glases
aus ebenfalls, aber nur einige Sckunden, in zerstreutem
Tageslicht zu exponiren. Es trigt dies wesentlich zum
bessern Halten der Druckschicht bei, weil die Chromatgelatine
dadurch an den Berithrungspunkten beider Schichten im Allge-
meinen einen  schwachen Grad von ihrer vollen Loslichkeit
cinbitsst. It dies geschehen, so priift man die Oberfliiche der
Drucksehicht auf ihre Taddlosigkeit. Zeigt sich in derselben
irgendwo ein kleiner Fehler, von Staub oder Blasen herrithrend,
50 trachte man die Platte so anf das Negativ zu bringen, dass
der Tehler nicht gerade in einen Kopf, oder sonst einen wich-
tigen Theil des Bildes trifft und lasse nun dicselbe mit der
S(‘hl(‘htsut nach unten vorsichtig auf das Negativ nieder,
Will man die Lage derselben nae htrmh(h nochmals verfindern,
so hiite man sich schr, die Platte unwittelbar auf dem Negativ
hin und her zu riie ken weil dadurch m letzterem leicht V er-
letzungen herbeigefiihrt \\'ox'don konnten.  Man hebe die Platte
zu dxe\em Zweeke stets ein wenig in die Hohe und lasse sie
wieder auf das Negativ nieder, nachdem man diesem oder der
Druckplatte die bmbswhtwtu verinderte Lage gegeben hat.

Nun bedecke man d] Riickseite der Drnckpla(te mit der
goschwiirzten Kartoneinlage, lege die Riickendeckel darauf und
bogmnc, nachdem man die Spannleisten eingeschlagen hat, ver-
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mittelst Finschiebung der Holzkeile mit der Spannung. Man
vermeide aber, diese einseitig zu forciren, sondern treibe allmih-
lich und der Reihe nach die Spannhdlzer tiefer und ticfer
zwischen den Spannleisten und den Riickendeckeln ein, bis sie
unter festem Druck nicht mehr nachgeben.

Man setze den nunmehr fertigen Kopirrahmen nicht sofort
dem Lichte aus, sondern erst, wenn siimmitliche cinzulegende
Negative und. Drackplatten  ebenfalls in gleicher Weise fertig
gestellt sind, damit {iir alle ein und dasselbe Photometer zu-
gleich zur Kontrole beim Kopiren dienen kaun.  Sobald dieses
nun die niedrigste Zahl aufweist, welche cines der ausliegenden
Negative als Kopirgrad erfordert, stirzt man entweder den
Kopirrahmen um, dass seine geschlossene Seite nach oben zu
liegen kommt, oder, wenn man nicht in demselben Raume kopirt,
i welehem dic Platten auch gewaschen werden, bringt man dic
fertige Kopie in das Lokal, in welchem sich der Auswasch-
apparat befindet, 6ffnet den Kopirrahmen, nimmt die Druck-
platte vorsichtig heraus und senkt sie unter mehrmaligem Auf-
und Abbewegen ins Wasser.

In der killteren Jalreszeit ist bei der Dislokation der Kopir-
rahmen vorziiglich Eins zu beobachten, uiimlich zn  verhiiten,
dass dieselben nicht aus dem Kalten in cinen Raum von wesent-
lich hoherer Temperatur gebracht werden, weil sich sonst beim
Octtnen der Kopirrahmen Kopirglas, Negativ und Druckplatte
alsbald feucht beschlagen, so dass bei einem sofortigen Wieder-
cinlegen einer zweiten Druckplatte auf dasselbe Negativ die Ge-
fahe nahe liegt, dass die Gelatinsehicht an dem feuchten Nega-
tiv kleben bleibt, wodureh dasselbe unrettbar verderben wiirde.
Desshalb ist es stets das Beste, wenn die Manipulation des Ein-
legens, Kopirens, Herausnehmens und Wiedereinlegens der Druck-
platten in ein und demselben miissig temperirten Raum vor sich
gehen kann. Aus denselben Griinden ist es auch gut, wenn die
einzulegenden Druckplatten selbst aus einem wiirmeren oder
wenigstens nicht killteren Raum kommen, als derjenige ist, in
welchem sie auf das Negativ cingelegt werden. Mit einem Wort,
Jje ansgeglichener die Temperaturen der verschiedenen Riume
sind, auf welche sich das Kopirwesen ausdehnt, um so besser
ist es fiir den gauzen Prozess. Kopiren bel schr niedrigen
Killtegraden ist ganz verwerflich, besonders wenn auch noch
zam  Auswaschen der Druckplatten selir kaltes Wasser ver-
wendet wird.  Verfasser hatte Gelegenheit, in dem so schr und
anhaltend kalten Winter von 1879 auf 1880 hierin hochst merk-
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wiirdige Erfahrungen und Beobachtungen zu machen.  Druck-
platten, welche im Freien bei einer Temperatur von 10 bis zu
20 Grad unter Null kopivt und in 5—6 Grad warmen Wasser
ausgewaschen wurden, zeigten je nach dem Kiltegrad, in welchem
sie kopirt waren, ein immer mehr verindertes, von dem nor-
malen Charakter abweichendes Ausschen. Und wie die Druck-
platten, so waren auch die Abdriicke von denselben schliesslich
bis zu etnem erschreckenden Grad verschlechtert.

Schon das unausgewaschene Chromatgelatinebild  zeigte
nach dem Kopiren eine auffallende Abnahme im Reichthum der
Mitteltone, was im nassen Zustand der Schicht noch deutlicher
wurde. Alle Tiefen erschienen nach dem technischen Ausdruck
»glasig?, d. h. stark iiberkopirt, withrend die Mitteltione noch
tief unterkopirt waren. Die Drucke nach den erprobtesten
Negativen erhielten eien zuschends rauheren Charakter und
zeigten schliesslich nur noch Schwarz und Weiss. Die bei der
hochsten Kilte, d. h. bei civea 20 Grad kopirten Druclplatten
hatten hesonders im ausgewaschen trockenen Zustand ein selt-
sames Aussehen. Mit Mithe war {iberhanpt noch ein Bild in
der Schicht zu entdecken. Gleichzeitig im geschlossenen,
erwirmten Raum kopirte und in abgeschrecktem Wasser
von 9 Gr. ausgewaschene Druckplatten zeigten dagegen
stets den normalen Charakter und ergaben richtige
Drucke.

Da nach Eder’s Untersuchungen die anscheinend ganz
trockene Chromatgelatineschicht durchschnittlich immer noch 17
Prozent Wasser enthiillt, so dirften die fraglichen TFrschei-
nungen wohl darauf zurtickzuflihren sein, dass, wenn die wiisse-
vigen Bestandtheile der Chromatgelatine gefrieren, dieser Um-
stand die normale Zersetzung dersclben durchs Licht stérend
durchkreuzt. Bedenkt man ferner, dass eine, selbst nur bei
10 Grad Kilte kopirte Druckplatte, die sodann in 5 Grad
warmes Wasser getaucht wird, im Moment des Eintauchens
einer Temperatur von 5 Grad unter Null in nassem Zustand
verfillt, so ist ein (efrieren der Gelatine an ihrer Oberfliche
nicht nur wahrscheinlich, sondern sicher, denn wenn man die
Druckplatte sofort nach dem Eintauchen wieder aus dem Wasser
herausnimmt, so liegt auf ihrer Oberfliche eine diinne Kiskruste,
die sich in Schicfern von derselben herunterschichen lisst.

Ein Kopiren von Druckplatten bei Kiltegraden, welche
die Gelatine beim Eintauchen ing Wasser der Gefahr der Bis-
bildung aussetzen, ist somit jedenfalls verwerflich.
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2. Das Abdecken der Negative.

Hier diefte zugleich der schicklichste Ort sein, iber das
sogenannte Abdecken der Negative das Nothige einzuschalten.

Das Abdecken der Negative bezweekt nichts anderes, als
die Druckplatte ausserhalb des cigentlichen Bildes vor der Ein-
witkung des Lichtes vollstindig zu schiitzen. Dies ist beson-
ders dann erforderlich, wenn der Druck nicht beschnitten und
auf’ Karton aufgeklebt, sondern als Mattdruck fertig von der
Presse weg mit saubern Réndern erscheinen soll. T Licht-
druckverfahren ist dies nicht, wie in der Lithographie, durch
Priparation der Druckoberfliche zu errcichen, sondern kann
nur vermittelst Abdeckung der Rénder withrend des Druckens,
. h. durch anfgelegte Papierstreifen oder Schablonen von Papier
oder dimnem Blech erzielt werden. Hierza ist nothig, dass wenig-
stens der unmittelbar an das Bild angrenzende Rand weiss druelkt.
Dem entsprechend muss also der Bildrand des Negativs licht-
dicht gedeckt sein. Diex kann nun auf zweierlei Art bewerk-
stelligh werden: durch Auftragen einer Deckfarbe, oder durch
Auntkleben von Stanniolstreifen den Bildvindern des Negativs
entlang.  Bei Abdeckung vermittelst Farbe muss diese die
Kigenschaft haben, trotz des diinnen Auftrags gut zu decken, Eine
zu dicke Farblage witrde die Schiirfe der Kopie becintriichtigen,
weil das Anpressen der Druckplatte an das Negativ dadurch
erschwert wire. I8s ist zweckmissiger und rathsamer, die Ab-
deckung mit Farbe vor dem Lackiren des Negativs voran-
nehmen.  Auf dem Lack aufectragen, blittert dieselbe gern ab
und ist leicht Verletzungen ausgesetzt. Fin vorziigliches Deck-
wittel lefert fiir diesen Zwecek feingeriebener Mennig.

Die Abdeckung mit Stanniolstreifen erfolgt dagegen  stets
auf dem bereits lackirten Negativ und wird das Haften derselben
am leichtesten erzielt, indem man den Stanniol mit gewdhn-
lichen Negativlack bestreicht und die Streifen auf dem Negativ
fest anveibt. Man hiite sich dabei nur, besonders wenn das
Negativ gleich kopirt werden soll, zu viel Lack anzuwenden.
Derselbe wiirde, da er zwischen Glas und Stanniol schwer trocknet
beim Anpressen der Druckplatte an das Negativ heransgequetscht
werden und nicht nur jene unbranchbar machen, sondern auch
nach Umstinden das Negativ ruiniven. Man lasse den ditn
aufgestrichenen  Tiack besser dureh  Anzichen erst ein wenig
klebrig werden und trage so Streifen wm Streifen im genauen
Winkel auf das Negativ auf.
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3. Auswaschen und Trocknen der Druckplatten.

Das Auswaschwasser sollte im Winter nicht unter 8--9
und im Sommer nicht mehr als héchstens 18 Grad iiber Null
haben, weil eine hdhere Temperatur allzu aufweichend, wo nicht
auflosend auf die vom Iicht verschont geblichenen Theile der
Druckschicht einwirkt.  Letzteres ist besonders dann zn be-
fiirchten, wenn man aus Mangel an einem kiihltrockenen T.okal
im Sommer vielleicht gezwungen ist, bei 20 und mehr Grad
Wirme zu trocknen. In diesem Falle ist es rathsam, die Platten
vor dem frei Trocknen mit einem weichen Mousselintuch ab-
zutuschen, nachdem man sie zuvor noch in einem Wasser ge-
badet hat, welches mit Fis auf circa 8—9 Grad abgeschreckt
wurde.  Umgekehrt ist es im Winter gut, das Auswaschwasser
auf wenigstens 9 Grad zu temperiren, wenn es tiefer stehen sollte.

Die auskopirte Druckplatte wird nach dem ersten Ein-
tauchen ins Wasser einigemal in demsclben auf und nieder
bewegt, sodann mit dem weichen Ballen der Hand abgerieben
und nun zur volligen Ausspiilung der Chromsalze ruhig im Aus-
waschapparat stehen gelagsen, bis sie ein villig weisses Aus-
sehen gewonnen hat.

Im nassen Zustand der Platte verschwindet mit dem Aus-
scheiden des Chroms das sichtbare Bild mehr und mehr. Dafiir
stellt sich cin leichtes Relief in der Druckschicht ein, welches
allerdings im nassen Zustand der Platte kanm  sichtbar ist
und sich zundichst mehr bei divekter Berithrung bemerkbar
macht. Dieses Relief darf sich im nassen Zustand unter den
Fingern nicht hart wnd scharf, sondern muss sich weich und
mollig anfiihlen, sonst ist anzunchmen, dass es zu lange kopirt
igt. Macht man am Rande der Platte in die vom Wasger auf-
gequollene Druckschicht mit dem Nagel einen Kritzer und der-
sclbe bleibt unter stiirkstem Reiben scharf stehen, so lisst sich
in der Regel daraus der Schlnss ziehen, dass die Schicht richtig
am Glase haftet. Verliert aber die Nagelschramme unterm
Reiben ihre Schirfe oder 1ost sich die Schicht neben derselben
haut- oder gar teigartic auf, so ist mit Sicherheit anzunchmen,
dass sie auch beim Drucken nur kurze Zeit oder gar nicht Stand
halten wird. Diese Merkmale gelten besonders fiir Druck-
platten mit exponirten Unterschichten, welche entweder richtig,
oder zu lang oder zu kwrz exponirt wurden. ” Bel zu lang ex-
ponirten haftet diec Vorpriiparation noch am Glage und 15st
gich blos die Gelatineschicht von dersclben weg. Bei zu kurz




exponirter Unterschicht 16st sich diese mit sammt der Bild-
schicht vom Glase.

et Wasserglasvorpriiparation ist diese mechanische Probe
im vollstindig nassen Zustand der Druckplatte nicht immer
stichhaltig. Hier ist sie zuverlissiger im halbtrocknen Zustand
der Schicht; bleibt dann der Nagelkritzer trotz  des heftigen
Reibens scharf stehen, so kann angenommen werden , dass die
Platte sich auch beim Drucken als haltbar bewihren wird.

Erscheint die Platte endlich in der Durchsicht villig weiss,
so kamn sie aus dem Wasser herausgenommen werden. Bevor
-man sie aber zum Trocknen auf die Seite stellt, unterlasse man
nicht, sie zuvor noch mit reinem Wasser oder unter cinem
Wasserstrahl gut abzuspilen und dabei mit dem Handballen
abzureiben, Ks hat dies den Zweck, alle aus dem Auswasel-
wasser sich etwa anhiingenden Unreinigkeiten von der Druck-
schicht zu entfernen, in welche sie sonst eintrocknen wiirden.

Nun stelle man sie zum ersten Abtropfen auf den Platten-
stinder und wenn dies geschehen ist, zum eigentlichen Trock-
nen auf das Wandgestell. Manche ziehen vor, die Druck-
schichten unter allen Umstiinden nach dem Abfliessen des Was-
sers vermittelst des Mousselin- oder Josephspapiers abzutuschen.
Das diirfte unter normalen Temperaturverhiltnissen nichts weiter
als em rascheres Trocknen bezwecken. Dagegen ist dies, wie
schon oben angedeutet wurde, von Werth, wenn man im Sommer
iiber kein kiihltrocknes T.okal verfiigt. In diesem Falle ver-
kiizt es die Dauer der Einwirkung ciner nachtheilic hohen
Zimmertemperatur auf die starknasse Schicht, vermindert also
die Gefahr ihrer Verweichung in den hohen Tichtern wnd die
damit zusammenhiingende Neigung der Schicht, beim Druecken
zu kleben, durch welches das Aufreissen des Papiers und als Folge
davon das rasehe Verletzen der Druckoberfliche herbeigefiihrt wird.

Aus gleichen Griinden ist ein absichtlich beschleunigtes
kiinstliches Warmtrocknen der Druckschichten stets zn  ver-
werfen, weil es nothwendig die ¢ben berithrten Uebelstiinde zur
Folge haben muss.

Das erwiihnte Abtuschen der nassen Druckschichten un-
mittelbar nach dem Auswaschen derselben muss mit grosster
Vorsicht geschehen, da die Oberfliche der Druckplatten im
nassen Zustand viel empfindlicher und verletzlicher ist, als wenn
sie. nach dem Trocknen wieder gefeuchtet wird. Dies gilt
doppelt, wenn die Temperatur eine sehr hohe ist. Alle kreis-
formigen Bewegungen und alles divekte Hin- und Herreiben ist
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ginzlich zu vermeiden und nur ecigentliches Tamboniven, d. h.

Auftuschen zulissie. Man fihrt damit so lange fort, bis das
. .b - o . - -h 4

Relief des Bildes in schonem Matt gleichmissig auf der Ober-

fliiche der Platte sichtbar wird.

4. Beurtheilung der fertigen Druckplatte.

Zur Beurtheilung der fertigen Druckplatten bieten sich so-
wohl in dem eben dlwcd('ut(’tcn halbfeuchten, als auch in ihrem
trocknen Zustand eine Menge bestimmter Anhaltspunkte.

Bei sogenannten geschlossenen oder Tonbildern soll im halb-
feuchten Stadivm der Platten das Bild, gegen das Licht gesehen,
in zartem, durchgehendem Matt sichtbar sein. Iigentlich durch-
sichtige Stellen, durch welche dahiuterlicgende Gegenstiinde in
voller Klarheit erkenntlich sind, sollen innerhalb des Bildes nicht
vorkommen. Nun kann aber die Durchsichtigkeit der Druek-
schicht eine doppelte Ursache haben.  Sie kzmn daher riihren,
dass das Licht an dieser Stelle gar nicht gewirkt hat, wie
z B. an den abgedeckten Réndern. Die Durchsichtigkeit kann
aber auch davon herstammen, dass das Licht an manchen Stellen
zu intensiv und zu lange cingewirkt hat, also in den tiefen
Schatten des Bildes. Man nennt dies, weil die Wirkung bis
auf das Glas stattgefunden hat, ,elasiges Kopiren®, d. h. die
Gelatine ist an diesen Stellen bis auf den Grund gehiirtet.

Beides soll in einer vollkommenen Druckplatte ewguthch nicht
\/011\0111111011, sondern die tiefen Schatten sollen ein vollkommen
undurchsichtiges Matt, *die hichsten ILichter einen schwachen
Schein von 'lrul)unw 1111(] iberbaupt das ganze Bild e¢in zart-
gekorntes Aussehen }mbcn.

Fiir den getrockneten Zustand der Platten gelten dieselben
Merkmale, aber nur in vermindertem Grad. Dw Durchsichtig-
keit in (kn héchsten Lichtern und Halbténen ist etwas erhoht,
aber die Mitteltinten und Tiefen missen trotzdem in \'oﬂom
Matt sichtbar sein. Am deutlichsten lassen sich bei schiefer
Durchsicht  die feinsten Modellirnangen  des Bildes  erkennen.
Zeigen sich dieselben dabei verflacht, bei starker Triibung der
Lichter, so ist der richtige Kopirgrad iiberschritten. T reten die
Modellirungen stark und ohne feine Uebergiinge hervor, bei
sehr durchsichtigen Lichtern, so ist das Bild untmkuput Na-
tirlich gilt dies alles nur unter der Voraussetzung, dass das
Neg: 1t1v ein fiir das Verfahren geeignetes war,

Das im feuchten Zustand del' S( hicht sich zeigende zarte
Kom muss in der trockenen Schicht fitr das blose l\llé(‘, vollig
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verschwinden.  Das Ganze muss elnem in Silber getriebenen,
iiberaus zarten Reliefbild gleichen. Kin fiir das unbewaffnete
Auge in der getrockneten Schicht deutlich erkennbares Korn
gibt unschine, ranhe Drucke und lisst auf eine zu diek auf-
getragene oder zu dickfliissige Gelatine schliessen.  Auch Zu-
tritt kithler Taft withvend des Trocknens der Chromatschicht
im Trockenofen begtinstigt eine  iibermiissige Kornbildung in
derselben.

E. Das Drucken.

Obschon das schliessliche Resultat einer Lichtdruckplatte,
der Abdruck als solcher, immer wesentlich von den chemi-
schen EKigenschaften derselben abhiingt, so ist doch das Drucken
selbst nichts weniger als cine rein mechanische Sache und stets
viel dabei in die Hand des Druckers gegeben. Ein erfahrener
und besonders auch mit einem gewissen Gefiihl fiir die Sache
ausgeriisteter Arbeiter wird daher sehr oft von einer Druckplatte
noch ganz Befriedigendes liefern konmen, wo der Unerfahrene
oder Ungewandte sich keinen Rath mehr weiss. Ja nicht selten
ist die Erfahruong gemacht worden, dass geiibte Steindrucker im
Lichtdruck sich weniger bewihrten, als Solehe, welche als Nen-
linge an die Sache herantraten, denn Jenen wird es zuweilen
schwer, der Behandlungsart, welche der lithographische Stein
verlangt, sich zu entwohnen wihrend der Anfinger, sofern er
pur Sinn fir die Sache und ein bildungsfihiges Auge besitzt,
sich alsbald zurecht findet.

Die {iberaus veriinderliche und leicht verletzbare Druck-
oberfliiche eines Gelatinebildes erheischt ein ganz anderes, man
dart sagen, zarteres Manipuliren, als der lithographische Stein.
Ist dieser cinmal zngerichtet, so bietet die Herstellung einer grossen
und gleichmissipen Anflage keine besonderen Schwierigkeiten
mehr.  Im Lichtdruek ist aber gerade die Uebercinstimmung
in den Drocken am schwersten zu erzielen, weil je nach dem
Kopirgrad und weehselnden Feuchtigkeitsgehalt der Bildschicht

Allgeyer, Lichtdruck-Vesfahven. 7
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eine verschiedenartige Behandlung der Druckplatte wihrend des
Druckens erforderlich ist.

Wir widmen unter den zwei grossen, in sich wiedernm
ganz verschiedenen Druckgebieten des Hand- und Schnellpressen-
druckes das folgende Kapitel zuniichst dem Drucken aaf Hand-
pressen.

L Der Handpressendruck.

Alle zur Erzeugung eines Abdrucks erforderlichen Funk-
tionen werden, mit Ausnahme einer einzigen, an der Iand-
pressc von dem sie bedienenden Drucker ausgefithrt. Diese cin-
zige Funktion der Presse besteht in der Ausiibung des nisthigen
Drucks aunf' die eingeschwiirzte Druckplatte, wihrend diesellye
durch die Presse hindurchgetricben wird, um die Farbe auf das
zu bedruckende Papier abzupressen.

Dieser Druck kann sowohl durch eiserne Cylinder, wie
durch sogenannte Reiber vermittelt werden. In der Praxis des
Lichtdrucks hat man fiir Handpressen lingst dem Reiberdruck
vor dem Cylinderdruck den Vorzug geseben.  Nicht nur ist
bet jenem ein Zerbrechen der Druckplatte seltener, er gewilrt
auch den Vortheil, dass die Tiefen des Bildes leichter ausdrucken,
weil er dem Relief der Druckplatte sich mehr anschmiegt.
Der Reiber ist somit ein sehr wichtiger Bestandtheil der Hand-
presse. Er besteht aus einem astfreien Stiick ] Jirnbaum-, Ahorn-
oder Lindenholz, das nach unten in eine stumpte Schneide, den
cigentlich druckenden Theil des Reibers, ausliuft.  Diese Schneide
muss selbstverstiindlich sehr genan gearbeitet sein, um in ilwer
ganzen Linge auf dic Ebene der Druckplatte cinen villig:
gleichmiissigen Druek ausiben zu konnen.  Die geringste
Vertiefung in derselben witrde sich im Bild als durchlaufender
weisser Streifen  geltend machen, withrend eine erhohte Stelle
bei dem zuweilen néthigen starken Druck, bald eine Verletzung
der Gelatineschicht zur Folge haben misste.  Man korrigirt
solche Miingel unschwer dureh Nachhobeln oder Nachfeilen der
Schneide, die man zum Schlusse noch anf einer Spicgelplatte,
auf welcher ein Blatt feines Schmiergelpapier anfgelegt wurde,
sanft unter Links- und Rechtshewegung abreibt.

Um den unmittelbaren scharfen Druck dieser Schneide zu
mildern, iiberzicht man dieselbe mit einem Streifen von weichem
Kalbsleder, den man unter straffer Spannung an den Deiden
Seiten des Reibers feststiftet. Um den Druck noch geschmei-
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diger zu machen, reibt man dieses Leder mit Talg ein.  Auch
ist es stets gut nach Maassgabe des jeweils zu druckenden
Bildes, zwischen das Leder und den Reiber noch ein doppeltes
Kupferdruckpapier einzusetzen, damit der Reiber immer nur
in der Breite des Bildes druckt.

I. Befestigung der Druckplatte.

Die niichste I'rage gilt nun der Unterlage und Befestigung
der Druckplatte. Dass erstere vollkommen plan sein muss,
braucht wobl kaum wiederholt zu werden. Das zweckméissigste
dafiir ist eine feingehobelte Eisenplatte. Starke Spiegelgliser
konnen unmittelbar darauf befestigt werden, nur muss zu diesem
Zweek die Unterlagsplatte ibers Kreuz mit je einer Reihe
Schraubenlécher versehen sein, um vier Fisen mit versenkten
Schlitzen nach Belieben darauf befestigen zu kénnen. Innerhalb
dieser vier Befestigungseisen kommt nun die Druckplatte zu
liegen.  Dieselben miissen dimmner als die Spiegelgliser sein und
haben am be-
sten die Form
von Figur 15.
Die  Schiirfen
des Iisens miis-
sen iberall ge-
brochen und die
Flachschrauben gut versenlt sein, damit die Walzen nicht daran
Schaden leiden kénnen.

Da Glas und Kisen in unmittelbarer Berithrung sich schlecht
verteagen, ist es stets ndthig, Streifen von Karton, Holz oder
Leder zwischen der Druckplatte und den Befestigungseisen ein-
zuschichen.  Bei dieser Vorsicht kann man die letzteren, nachdem
sie festgeschranbt wurden, mit einem Hammer antreiben, ohne
befiirchten zu miissen, dass das Glas splittert oder springt.

Diese sicherste Art der Befestigung ist besonders danm am
Platz, wenn mit Abdeckung gedruckt werden soll.

Fine zweite Art der Befestigung ist nur dann anwendbar,
wenn ausschliesslich mit diinmen Spiegelglisern gearbeitet wird.
Als Unterlagsplatte kann in diesemn Fall auch statt einer Eisen-
platte ein lithographischer Stein verwendet und auf diesem eine
Spicgelplatte festgekittet werden,

Die fiir den Druck bestimmte Platte wird an der untern
Glasfliche ringsum mit etwas Wasser befeuchtet und auf der
cingekitteten oder festgeschraubten  Spiegelplatte  kreisférmig

1 i
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Figur 15.

Befestignngsbacken.
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umherbewegt. Durch die Adhiision des Wassers haften die beiden
Spiegelflichen alsbald so fest aneinander, dass Einwalzen und
Drucken der Platte ohne Weiteres vor sich gchen kann. Nur
muss man vermeiden, zu viel Wasser zu nehmen und die beiden
Gliiser miissen sehr spicgeleben sein. Will man die formlich
zusammengewachsenen Gliser wieder trennen, so fihrt man mit
einer diinnen Messerschneide unter eine der Glasecken, und
hebt die obere Platte vorsichtig in die Hohe.

Zum Drucken mit Abdeckung ist diese Befestigungsweise
nicht immer ganz ausreichend und fordert ein hiufiges Wieder-
zurechtschieben der Druckplatte, weil dieselbe durch die stete
Operation des Finwalzens und Druckens sich doch allmiih-
lich verschiebt.

Bevor man zur Befestigung einer Druckplatte schreitet,
sind zwei Dinge stets aufs Gewissenhafteste zu beobachten, wenn
man nicht das Resultat der ganzen vo rausgegangenen  Arbeit
aufs Spiel setzen will. Man untersuche genan, ob dic untere
Glasfliche der Druckplatte und ehenso dic Unterlage, auf wel-
che sie zu ruhen kommen soll, absolut rein sind, denn das ge-
ringste am Glas anhaftende Gelatinepartikelchen oder das kleinste
Sandkérnchen auf der Eisenplatte geniigen unter Umstiinden,
dic Druckplatte beim ersten Gang durch die Presse zu zer.
sprengen,

Ist nichts in dicser Beziehung versiumt worden, so kann
man dagegen sicher sein, dass selbst diinne Spicgelplatten einen
verhiiltnissmiissig sehr starken Druck erleiden kéunen ohne zu
zerbrechen.

Wo eine ciserne Platte als Unterlage dient, lege man unter
die Druckplatte stets ein diinnes, weisses Papier, weil sonst auf
dem dunkeln Untergrund die Wirkung des Bildes wiihrend des
Einwalzens nicht zn benrtheilen sein wiirde. Benutzt man cinen
lithographischen Stein als Unterlage, so dient die Farbe des-
selben statt einer Papierunterlage.

Wir gehen nun iber zur Beschreibung der

2. Behandlung der Druckplatte.

Wie wir bereits wissen, kann eine Lichtdruckplatte nur im
gefeuchteten Zustande gedruckt werden. Das Feuchten derselben
kann nun in zweierlei Weise bewerkstelligt werden.  Es ge-
schicht entweder mit purem Wasser, oder mit Zusatz von Gly-
cerin, welches bekanntlich die Figenschaft hat, selir lange foucht
zu ¢rhalten.
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a. Waschen der Druckplatte.

Bei der ersten Methode, dem Waschen der Platte mit
purem Wasser, ist die Regel, dass jedesmal nach erfolgtem Druck
wicder aufs neue o"ofeuchtot wird. Die Druckplatten miissen
jedoch fiir diese Beh handlung besonders geeignet sein.  Dieselben
erheischen verhéiltnissmilssig diinne Druckschichten und stéirkeres
Kopiren, weil sie sonst leicht iiberfeucht werden und beim Ein-
Wi d/(‘n 51('11 zu langsam erholen.

Das Wasser muss sehr rein und jmmer frisch sein. Be-
sonders im Sommer ist es gerathen, dasselbe mit Eis abzukiihlen,
weil sonst die hohen Iichter der Druckschicht unter dem Kin-
fluss der allgemeinen hohen Temperatur bald Noth leiden und
leicht ein Festkleben des Papiers an den sich erweichenden Stellen
des Bildes eintritt.

Das Waschen erfolgt vermittelst eines weichen Schwammes.
Derselbe muss  aufs hOl“f'llthStO a{ervlnlot und rein erhalten
werden, weil das geringste R stodlsanechin adc Af mselben ausreicht,
die Drucksehichit mit Kritzern zu ruiniren, die sodann weiss druckul.
Man nimmt im Anfang das Wasser recht rveichlich und setzt
unter kreisformigem Bewegen und leichtem Aufdriicken des
Schwammes das Geschiift des Waschens mehrere Minuten fort,
bis die Schicht ,auf ist Dies will sagen, bis das Relief des
Bildes sich unter dem Wasser durchweg weich anfiithlt,. Wenn
dies nicht ecintreten will und ein ]‘mggrw Feuchten sich als
nothig erweist, so ist die Druckschicht (‘nt\\(*({m' schon dlter und
schr ausgetrocknet, oder langes Kopiren tript die Schuld daran.
Man hort dann beim chlsfornuoen Bey Vc%n des Schwammes
cin formliches Rauschen. Damit ist .cd()(,h nicht gesagt, dass
eine solche Platte nicht druckfihig sei oder werden kann. Fiir
Handpressendrack und besonders fir diese Waschmethode ist
es sogar besser, das Bild sel etwas iber- als unterkopirt. Solche
Platten miissen nur zu Anfang einigemal tichtig gewaschen,
gedruckt und wieder 0(‘\\7\%(‘11011 wie man sagt, ,(‘lng@(h‘l\d-;f“
\verden, am dann in (10}‘ Regel eine grissere Auﬂan e guter Drucke
zu ergeben, als l\llf‘/l\\)])]lt(, chuhtcn well ste sich weniger
rasch abniitzen. Doch ist natiirlich a,uuh darin eine Grenze ge-
setzt, die nicht tberschritten werden darf.

Ist dieses sogenannte ,Anwaschen der Platte* geschehen,
s0 beginnt das subtile Geschitft des Trocknens der Bildschicht.
Nachdem man mit dem stark ausgepressten Schwamm den Haupt-
iiberschuss des Wassers entfernt hat, tuscht man sie vorsichtig
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mit einem weichen Tuch und zum Schlugs mit der Trocken-
walze ab. Man prift den richtigen Trocken-, rvesp. Feuchtig-
keitsgrad am besten, indem man mit dem Riicken des Mittel-
fingers die Rénder der Platte untersucht. Gleitet man mit dem-
selben glatt dariitber weg, so ist die Schicht noch zn feucht,
leistet letatere Widerstand, d. h. ist sie, was man ,ziigig“ nennt,
geworden, so ist das richtige Stadium zur Einwalzung eingetreten.

b. Aetzen der Druckplatte.

Unter Aetzen der Druckplatte verstehen wir die Behandlung
derselben mit Glycerin, als Zusatz zum TFeuchtwasser.  Dies
bezweckt, das jedesmalige Feuchten und Trocknen der Schicht
nach erfolgtem Druck iiberflitssig zu machen.  Der Vorthedl,
diese zeitraubende Manipulationen immer nur in grosseren Inter-
vallen vornehmen zu brauchen, wiire fiir sich allein schon ein
erheblicher Gewinn. ¥s beruht aber ausserdem darvauf die einzige
Moglichkeit, das Druckverfahren auf Schnellpressen anzu-
wenden. Ohne diesen Vortheil wiirde man auch an diesen
gendthigt sein, nach jedem Druck den Gang der Presse zu sistiren,
um das Geschiift des Feuchtens und Trocknens der Platte vor-
nehmen zu konnen, was den Begriff ,Schnellpresse“ zu einem
hichst illugorischen machen wiirde.

Im Lichtdruck, #hnlich wie im Steindruck das System,
der mechanischen, d. h. der durch die Presse selbst besoreten
Feuchtung und Trocknung der Platten durchzufithren, diirfte anf nie
zu {iberwindende Schwierigkeiten stossen.®) Der Schuellpressen-
druck fordert seiner ganzen Natur nach eine moglichst unver-
inderliche Druckoberfliche. Aus diesem Grund ist der, ohne jede
Feuchtung vor sich gehende Typen- oder Hochdruck stets dem
Wesen der Schnellpresse am konformsten. Schon der Steindruck
leistet, trotz seiner hohen Ausbildung und verhiltnissmiissic sehr
konstanten Druckoberfiiche, da er der Feuchtung bedarf,
um ein Erhebliches weniger, als der Typendruck. Ungleich
schwicriger noch stellt sich die Aufeabe fiir den Tichtdruck.
Bei dem ebenso empfindlichen, wie hochst verinderlichen Charakter
seiner Druckoberfliche, werden die Anspriiche an seine Leistungen
in dieser Richtung stets auf ein gewisses Maass beschriinkt bleiben
miissen. Der zum mechanischen Feuchten und Trocknen einer
zarten Gelatinehaut erforderliche A pparat wiirde ein so komplicirter,

“) J. Albert hat dieses im Prinzip verlockende 'roblem wiederholt

in Angriff genommen, aber trotz aller Mithen und Opfer jedesmal wieder
sind.

erfahren miicsen, dass Theorie und Praxis zweierlei Dinge
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dabei in sich selbst wieder durch die mitspielende Feuchtigkeit
verinderlicher sein, dass die fiir die Gleichmiissigkeit der Drucke
iiberaus néthige konstante Buchqﬁl nheit der Drud\ﬂachc welt
cher daduareh gefihrdet, als gesichert wiire.

(xlyoorm ist aber seiner ganzen Natur und Wirkung nach
cin so bestindiges F uuchtnngsmatcr ial, dass in der Mor»ll(‘h~
keit seiner Verwendung allein schon die halbe Gewd lh‘l fiir
den gewollten Zaveck hurt Es ist denn auch in der That schon
ofter s,dnnw@n VoI Ll('ht(h‘ucl\platton welche mit Glyeerin behan-
delt wurden, ohne Wiederfeuchtung mehrere Hundert g]el chmissiger
Drucke zn crzielen. Ist diese /Afh auch nicht immer eine so
hohe und bedarf die Platte hiufig nach 30-—40 Drucken wieder
drt Feuchtung, so liegt doch in diesen Resultaten der Beweis
fiir die praktische An.%bxl(hm(rsfahl(ﬂ\mt und Verwerthbarkeit des
Verfabrens. Man muss sich nur dariiber Klar sein, dass der
alles bestimmende Faktor dabel immer die Druckplatte selbst
ist. Besonders spielt der Kopirgrad cine wesentliche Rolle bei
dem hohern oder niedrigeren KErgebniss einer jedesmaligen Feuch-
tung vermittelst Glycerins.

Fiie die Handpresse ist die Behandlung der Druckplatten
mit Glycerin gewdhnlich mehr fir Mattdruck, als fiir Kreide-
druck geeignet, der in der Regel mit oder ohme Glycerinzusatz
die )vdosm( ]wo oder womgqtonh dftere Feuchtung fordert, weil
die Kreideschicht in der verhiltnissmiissig sehr langen Zeit, wol(*h(,
sie beim Handpressendruck auf der Druckplatte Hegt, zu viel
Feuchtigkeit aufsaugt. Auf der Schnellpresse dagegen fillt bei
der Rasehhieit des Druckes dieser Uebelstand weg.

Was die Mischungsverhiltnisse der Aectzfliissigkeit betrifft,
o sind dieselben eigentlich keine feststehenden, weil die Beschaffen-
heit der Duu*l\p]attg sehr oft ein Mchr oder Weniger von Glycerin
oder Wasser fordert. Auch (‘mpﬁ thlen sich ferner zu derselben
Zusiitze von solchen Stoffen, welehe die Neigung haben, feucht
zu hdh:-n, oder Feuchtiglkeit aus der Luft anzuzichen, z. B. Chlor-
natrium (Kochsalz), Chlorealeium, unterschwefligsaures Natron ete.

Zum  Durchschnittsgebrauch kann  folgende Lidsung wver-
wendet werden:

500 Glycerin 15 Chlornatrium oder
500 Wasser 15 unterschwefligsaures Natron ™)

Beim Aniitzen der Platten verfiihrt man, um eine Vergendung
des Materials zu verhiiten, folgendermaassen:

') Dir. Schnauss empfiehlt statt diese beiden Zusitze 1 Gr. sal-
petersauren Kalk auf 30 Gr. Glycerin.
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Man legt iiber eine Blechschale zwei Nivellirstangen und
bringt auf denselben die zu iitzende Druckplatte in gutes Niveau.
Nun giesst man eine ausreichende Menge der Aetzflissigkeit auf
und breitet dieselbe bis an die Rinder des Glases ans. In diesen
Zustande lisst man die Platte ungefiihr eine halbe Stunde ruhig
stehen und tiberzeugt sich nur ab und zu, ob dieselbe noch @herall
gleichmiissig von F Hissigkeit bedeckt ist. Stellen, welche langere
Zeit von derselben frei liegen, nehmen beim Drucken mehr
Farbe an. :

Nach Verfluss einer halben Stunde lisst man den Ueber-
schuss in die Schale ablaufen, der wicder verwendet werden kann
und trocknet die Platte in der bercits beschriebenen Weise.

Da Glycerin die willigere Annahme der Farbe begiinstigt,
darf’ der Kopirgrad fiir Aetzplatten etwas niedriger sein, als fir
Waschplatten. Ueber die Anwendung des Ammoniaks {Salmialk-
geistes) bei Aetzung der Druckplatten, kommen wir spiiter, bel
Behandlung der Druckschicht wihrend des Druckens, als auf
einen hochst wichtigen Punkt, besonders zn sprechen.

Wir gelangen nunmehr zur

3. Herrichtung der Druckfarben.

Die geriebenen Farben sind in dem Zustand, wie sie von
den Fabriken geliefert werden, nicht unmittelbar zum Drucken
zu verwenden. Sie sind meistens so fest gerieben, dass sic stets
noch mit gekochtern Leindlfirniss versetzt werden miissen, trotz-
dem im Lichtdruck durchschnittlich mit st rengerlfarbegedrucktwird,

Man sticht zu diesem Zweck von beiden Farben, der Schwarz-
und Tonfarbe, mit Messer oder Spachtel ein kleines Quuntum
aus der Biichse und setzt dieselben in einer der hintern Ecken
der Farbsteine auf, die schwarze zur Linken, die Tonfarbe zur
Rechten und mengt eine jede unter tichtigem Kneten mit etwas
mittelstarkem Firniss. Die Farbe muss in diesem Zustand jedoch
immer noch einen ziemlich zihen Charakter haben, so dass sie
auf dem Farbstein nicht auseinanderfliesst wnd kurz abreisst,
wenn man Messer oder Spachtel aus derselben herauszieht.

Soll im sogenannten photographischen, d. h. briiunlichen Ton
gedruckt werden, so ist das reine Schwarz in der Regel nicht
zu verwenden, sondern muss mit einem Wenigen von der Ton-
farbe gemischt werden.  Umgekehrt ist die Tonfarbe, wie sie
aus der Fabrik kommt, fiir die meisten Fille zu voth und muss
zam Gebrauch jedesmal mit cin wenig Schwarz gemengt werden.
Diese Korrektaren der Farbe, die sich meistens erst beim Beginn



des Druckens genauer bestimmen lassen, werden nach kurzer
Erfahrmg jedem Drucker bald geliufig sein.

Handelt es sich um Bilder in reinem Schiwarz, wie es besonders
fiir Liniensachen gefordert wird, so setzt man Schwarz auf beide
Steine aof und hilt nur nach Umstiinden dasselbe auf dem Ton-
farbstein etwas leichter, d. h. firnisshaltiger. Ein kleiner Zusatz
von Indigoblau zum Schwarz ist fiir solche Zwecke gewdhnlich
von guter Wirkung,

Manche pflegen noch jeder Farbe einen Tropfen feines Oliven-
und Terpentindl zuzusetzen.

Sind beide Farben mit ithren Zusitzen ordentlich gemengt,
so streicht man mit der Spachtel quer tber den vordern Theil
des Farbsteing, oder auch der Walze entlang etwas Farbe auf,
und verwalzt nun dieselbe in die Kreuz und die Quere so lange,
bis sie eine ganz gleichmiissige Fliche von sammetartigem Aus-
schen bildet. Hierbei unterlasse man nicht, die Walze selbst ein
paar Mal zu wenden, so dass der Griff, der links war nach rechts
mwnd umgekehrt wicder von rechts nach links kommt.

Ist dies mit der entsprechenden Walze auf jedem Farbstein
geschehen, so kanm mit dem Einwalzen der Druckplatte begonnen
werden.

4. Das Einwalzen der Druckplatte.

Wobl kein Theil des Lichtdrucks hingt, ausser von der
manuellen Geschicklichkeit, so sehr von Erfahrung und Uebung
ab, wie das eigentliche Drucken. Aber selbst wo alle diese
Bedingungen  zusammentreffen, wird immer noch im einzelnen
Ifall so viel geistige Selbstthitigheit zu Hilfe kommen miigsen,
dass etwas Erschopfendes zu sagen gerade hier sehr schwer it
Wenn fiir die geringste menschliche Thittigkeit das eigentliche
Verstindniss und die volle Sicherheit immer nur aus der Praxis
gewonnen werden kann, weiss ein Lehrbuch wenig mehr als
das rein Mechanische von einer Sache zu interpretiren, bei welcher
Geefiihl und Selbstdenken cine so wesentliche Rolle spielen.

Fs gibt allerdings nicht selten Platten, bei deren Entstchung
alle bekannten und unbekannten Faktoren in einem so idealen
Verhiiltniss zam Gelingen zusammenwirkten, dass sich dieselben
so zu sagen von selbst drmeken. In sehr vielen Fillen wird
aber der Drucker ein Uebriges thun miissen und gross ist der
Spielraum und vielzeitig sind die Mittel, die ihm zu Gebot stehen,
um von ein und dersclben Platte Schlechtes, Mittelmiissiges, Gutes
und selbst Vorziigliches zu leisten, wenn dieselbe nicht an kapi-
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talen Fehlern leidet. Fs muss vorausgeschicks werden, dass
das Drucklokal im Winter woblerwiirmt, sowie im Sommer cin
maglichst kiihles, fiir alle Fiille aber ein trockenes sein muss.
In kalten Riumen drucken die besten Druckplatten hart und
nehmen ungern Farbe an. In zu heissen Lokalititen verweichen
und verletzen sich die Schichten sehr bald, In feuchten Riumen
iiberfenchten sich dieselben leicht freiwillig. Es geniigt ein un-
zeitiges Autwaschen des Raumes, nm gerade in Avbeit befindliche
vorziigliche Drackplatten fiir geraume Zeit unbrauchbar zu machen,
weil sich dieselben von selbst itherfeuchten, besonders wenn sie
tiber Nacht solchen Einfliissen ausgesetzt bleiben.

Durchschnittlich bedarf eine jede Lichtdruckplatte des so-
genannten ,Eindruckens®. Dies will sagen, dass die ersten Drucke
gewdhnolich noch nicht zu gebranchen sind. Platten, welche so-
fort schone Drucke liefern, halten in der Regel nur geringe Auf-
lagen aus. Man darf sich also vom ersten Resultat nicht gleich
entmuthigen lassen. Schr oft gelangt die Drucksehicht erst mit
dem 5. big 6. Abdruck, nach 6fterer Gesammt- oder Detailnach-
fitzang, in das richtige druekfithige Stadium.

Um mit dem Einwalzen beginnen zu konnen, muss Alles
aufs piinklichste beobachtet worden sein, was in den voraus-
gegangenen Kapiteln iiber Reinigung, Befestigung, Actzung und
Trocknung der Druckplatten gesagt worden ist. Der Anfang
beim Einwalzen wird stets mit der Schwarz- oder Rauhwalze
gemacht. Zu diesem Zweck fasst man sie an den beiden Griffen
vermittelst der locker iiber dieselben gestidpten zwei Tedoer-
hiilsen (Fig. 9) und setzt dieselbe, aber stets ausserhalb des
Bildes vom Rand der Platte aus, unter miissicem Druck in
rollende Bewegung. Man merke sich dabei als strikte Regel
fiir alle Walzenarten: Bei starkem Druck unter langsamem
Walzen gibt die Walze viel Farbe an die Platte ab,
bei schwachem und noch mehr hei starkem Druck und
schnellem Auswalzen reisst man die Farbe heraus. Bei
Tonwalzen gibt schwacher wie starker Druck bei lang-
samem Walzen mehr oder weniger Mittelton, hei schnellem
Auswalzen vermehrtesLicht, Ferner istauchhierzubeobachten,
was beim Verwalzen der Farbe gesagt wurde, dass man die
Walze dann und wamn in den Hinden wechselt, was die gleich-
missige Vertheilung und Abgabe der Tarbe an die Platte er-
zielen hilft.

Bei der Schwarzwalze ist zuniichst zu beachten, dass nicht

das volle Bild mit all’ seinen Niancen, sondern nur die kriiftigsten
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Tiefen und Halbschatten zur Erscheinung kommen, d. h. Farbe
annehmen sollen.  Belegt sich die Platte durchaus mit Farbe,
80 1st ieselbe entweder noch sn trocken, zu viel, oder zu weiche
Farbe auf der W alze, oder diesclbe ist zu ng,c kopirt. Man
priift und dndert immer besser zuerst den Zustand der Farbe,
bevor man zu einer nochmaligen Aetzung schreitet. Ueberfiillung
an Farbe kennzeichnet <1(h schon fiir das Auge durch einen

ranthen, griescligen Charakter des Farbauftrags, zu weiche Farbe
durch e shmieriges Ausschen desselben, v dhmnd bei Trockenheit
der Platte sich mehr ein allgemein graulich kraftloser Ton
bemerklich macht.

Rasches und kriiftiges Auswalzen des Bildes, und wenn dies
nicht ausreicht, lwnno*(\n der Walze, ist hier da.s néiichste, was
geschehen kann.  Das Reinigen (101‘ Walze resp. die Vermin-
der ung ihres Farbstandes, ]\zmn auf doppc te Art vor sich gehen:
erstens  durch Abwalzen auf dem mit Terpentingl gereinigten
Farbstei in, oder durch Abschaben der Farbe vermittelst des Schab-
messers, hmnnt das Bild trotzdem noch immer im Ueberschuss
Farbe, selbst von strengster Konsistenz an, so muss die Platte
mit Terpentinil von aller Farbe gereinigt werden, um eine noch-
malige Aetzung derselben vornehmen zu kdnnen.

Bei der ])(‘hamlhmo mit Terpentingl ist, um Verletzungen
der Druckschicht zu vu*huton folgendes zu beobachten. Mﬂn
sei nicht zu sparsam bei Aufum@sunw desselben auf die Platte,
und verbreite es mit einem eigens ]1101’fu) bestimmten, weic hon
Tuch tiberall hin aus. Die Farbe 16st gich sofort und wird mit dem
Tuche entfernt. Dies darf nieht bis zur cigentlichen Auftrocknung
des Oels fortgesetzt werden, weil dic Schicht in diesem Zustand
sehr zu Verletzungen geneigt ist. Man thut besser daran, das-
selbe im schwaeh feuchten Zustand sich frei verfliichticen zu
lassen.  Zur Beschl deunigung des Trocknens kann man mit einem
Stiick Karton Luft /de(h(‘hl Hat die Schicht wieder durch-
gehends ihr mattes Ausschen erlangt, so iiberwischt man sie
einige Zeit mit dem Aetzschwamm, trocknet mit der Trocken-
walze und beginnt abermals mit dem Farbauftrag.

In der quv] wird nach der zweiten Aetzung ein merklicher
Schritt zur Authellung des Bildes bemerklich werden. Sobald
die Tiefen vermittelst dcr Schwarzwalze klar, offen und kriiftig
hervortreten, kann mit dem Auftrag der Tonfarbe hmonnon
werden,  'Will die Platte aber nach (H diesen Ve rsuch(*n kein
Licht und keine Offenheit bekommen, so setze man der Aetz-
fliissiglkeit hei nochmaligem Nachitzen ein Zehntel ihres Volumens
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Ammoniak zu, oder halte sich in einem zweiten Glas dieselbe
in dieser Zusammensetzung vorriithig. Widersteht die Schicht
nach lingerer Behandlung auch die sem Mittel, so ist mit Sichee-
heit anzunehmen, dass die Platte zu hoch lmput ist und man
thut besser daran, dieselbe zu kassiren.

Ist das Auge erst einmal vertraut mit dem Aussehen, welches
eine richtige wnd druckfihige Schicht Zeigen muss, so \Vlr(] dieser
umstindliche Weg der Prolmno‘ gar nicht mehr nothig sein. Man
priife desshalb solche Platten stets aufs }umochcndete auf ihr
Aussehen, man wird dann immer finden, was wir schon oben
illHU“Cﬁ'lh[‘t haben, dass die Schicht in der Durchsicht ein stark-
tritbes Matt selbst in den Liclitern zcigen und in den Tiefen
anniihernd oder ganz glasige Stellen aufw(-w‘n wird. Bei schiefer
Aufsicht bet whtet werden alle Modellirungen des Bildes in
diesem allgemeinen Matt sich verloren hdben.

Aller dmgs kénnen auch Ueberhitzung oder zu langes Trocknen,
sowie das Alter, welches die trockene Sdncht vor dem Kopiren
hatte, oder Anwendmw einer bereits zersetzten Chromgelatine
ahnh('h(' E rsohelnunouu zur Folge haben; wir setzen (11)(\1‘ nach
allem dariiber Mitgetheilten voraus, dass solehe Fehler nicht
mit im Spiele gind.

Tritt beim Anwalzen einer Lichtdruckplatte der ganz um-
gekehrte Fall ein, dass dieselbe nur schwer und SC]l)bt beim
ldngsamstvn Emwtl/on unter starkem Druck keine Farbe an-
nchmen will, so muss auch ebenso auf’ die ganz entgegengesetzten
Ursachen zuviickgeschlossen werden. Man hat dann entweder
zn wenig oder zu strenge Farbe auf der Walze, oder die
Platte IRt iberfeuchtet, wenn nicht stark unLeJko])n'

Man versucht also zuniichst, was man mit mehr und so-
dann, was man mit etwas leichterer Farbe erreicht. Gelangt
man damit nicht zum gehofften Ziel, so bleibt nur ibrig, die
Platte entweder einige Stunden ruben zu lassen, oder die Aetz-
fliissigkeit V(‘muﬂ(‘lst Wasser auszuwaschen und, nachdem die
Se huht wieder villig g(‘tmckno hat, dieselbe l\urz, mit Zusatz
von etwas mechr (xh cerin, nochmals anzufitzen. Man kann auch
unmittelbar nach dem Waschen mit Wasser die Platte elnige-
mal uneingewalzt, unter jedesmaligem Auflegen weichen Dr ud\-
papiers, durch die Pressc laufen lassen and auf diesem Weg
versuchen, dieselbe trockener zu bekommen. Auch durch W a,s(,h(sn
der Platte mit Alkohol erreicht man diesen Zweck. Zeigt die
Platte alsdann Neigung, besser Farbe anzunehmen, so ditze man
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dieselbe unter Beimischung von mehr Glycerin, oder versuche
die Platte zuvor mit einer Lisung von

1 Chromalaun in 60 Wasser
zit waschen, trockne und lasse sie vor dem Wiederiitzen eine
Viertelstunde ruhen.

Da die Sache bei diesen Voraussetzungen gewdhnlich doch
auf’ den Uebelstand eines zu kurzen Kopirens hinausliuft, so ist
mit diesen Rettungsversuchen in der Regel nicht viel gewonnen
und man thut auch in diesem Fall meistens besser daran , mit
seiner Zeit sparsamer umzugehen wnd zu einer neuen, linger
kopirten Platte seine Zuflucht zu nehmen.

Fiir das Auge wird bei solchen Platten das Bild bei schiefor
Autsicht in miissigem Matt sehr deutlich , und nach den Tichtern
hin, leer heraustreten. In der Duvchsicht werden die feinern
Mitteltinten nur eine geringe Tritbung, wo nicht Durchsichtio-
keit haben. Man iibe auch hier seinen Blick, um bei wieder-
kehrenden Fillen sich von vornherein auszikennen,

Leidet eine Platte weder an Ucher- noch Unterkopirung,
was sich dadurch zeigt, dass sie sich in Kurzem entsprechend
in Schwarz einwalzen lfisst, so begiont man mit dem Auftrag
der Tonfarbe. Alles Manuelle ist genau dasselbe, wie bei der
Behandlung mit der Grundfarbe, nur dass hier das Augenmerk
auf dic Entwicklung der Mitteltone gerichtet sein muss. Treten
diesclben zu viel heraus, so ist rasches Auswalzen und néthipen-
falls strengere Farbe am Platz, zeigen sich dieselben zu wenig,
so wird langsames Einwalzen oder sehliesslich leichtere Farbe
zum Ziele fiihren.

Es ist nicht unbedingt néthig, fir den Auftrag der Ton-
farbe zuerst eine Ledertonwalze, und dann erst zur Jotzten Aus-
arbeitung des Bildes die Leimwalze anzuwenden. Es gibt An-
stalten, in welchen man dieselbe gar nicht kennt, oder wenigstens
nicht gebraucht. Die Ledertonwalze triigt allerdings zuweilen
sur Hebung der Halbschatten giinstig bei, doch wird ein ge-
sehickter und erfahrener Drucker bei richtiger Verwerthung sciner
Hilfsmittel auch ohne diecsclbe zurecht kommen.

Wir schalten hier, als an geeignetster Stelle, Kiniges ein iiber

9. Das Separatitzen der Druckplatten.

Oefter ist eine Druckplatte in Licht- und Mitteltonen ang-
veichend gefeuchtet oder geiitzt und nur den Tiefen des Bildes
fehlt noch die nithige Offenheit.  Da ist es denn nicht out,
um soleher ortlicher, oft ganz vercinzelter Stellen willen, stets
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wieder die ganze Druckschicht unter Aetze zu setzen, denn auf
diese Weise miissen alsdann nothwendig die Lichter und Halb-
tone tiberiitzt werden.

Man reinigt zu diesem Zweck die Platte von aller Farbe
und bestreicht vermittelst eines Pinsels blos diejenigen Stellen
mit ammoniakhaltiger Aetzfliissigkeit, welche des Auffeuchtens
noch besonders bediirfen und lisst sie eine Viertelstunde ein-
wirken, bevor man zam Trocknen schreitet.

Umgekehrt gibt es auch wieder Druckplatten, bei welchen
die Tiefen in cinem gewissen Sinn idberfeuchten, d. h. zn wenig
kriftig Farbe aufnehmen. Hier sind es dann die Fichter und
Mitteltone, welche einer stirkeren Aetzung bei Schonung der
Tiefen bediirfen.  Solche Platten déitzt man, im Gegensatz zu
den vorhin erwihnten, im eingewalzten Zustand, damit die
Tiefen verhiiltnissmiissig trockener bleiben und somit williger
Farbe aufnchmen, denn wo fette Farbe sitat, wirkt die Aetz-
flissigkeit weniger oder gar nicht. Auf solehe Art kénnen Druck-
platten, die tonig oder kraftlos drucken, mit Leichtigkeit im Licht
und in Kraft gesteigert werden.

Ist die Einwalzung des Bildes in beiden Farben vollzogen,
so erfolgt das Auflegen des zu bedruckenden Papiers. Wir
behandeln zuniichst den Druck auf Kreidepapier, der keine
weitern Zuriistungen zur Voraussetzung hat, wie der Mattdruck
dieselben verlangt.

6. Der Kreidedruck.

Der Kreidedruck unterscheidet sich vom Mattdruck haupt-
siichlich dadurch, dass er nicht wie letzterer fertig aus der Presse
kommt, sondern die Bestimmung hat, nachtriiglich noch gegliinzt
oder lackirt zu werden, was ihm, bei richtig gewiihltem Farbton,
vollkommen das Aussehen der gewdhnlichen Eiweissphotographie
gibt. Da der Druck nun ebenso wie ein Albuminbild heschnitten
und auf Karton anfgeklebt und satinirt werden muss, so kann
derselbe ohne Riicksicht anf' die Sauberkeit der Riinder gedruckt
werden und bedarf also beim Drucken keiner Abdeckung (Schah-
lone oder Maske), wie der Mattdruck.

Das Kreidepapier ist ein mit einer leimhaltigen Kreide-
schicht bestrichenes und sodann satinirtes Papier, das in der
verschiedensten Qualitiit iin Handel vorkommt. Fiir die Zwecke
des Lichtdrucks za empfehlen ist das Fabrikat von Najork & Co.
in Plagwitz bei Ieipzig.
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Ein vorsichtiger Drucker priift indess sein Kreidepapier
vor dem Zuschneiden stets auf dessen (iite resp. dessen Fehler.

Der Kreideauftrag soll in der Durchsicht moglichst rein
und gleichmiissig anssehen, enthilt aber zuweilen von schlecht
geschlemmter Kreide herrithrende, harte Partikelchen, welche sich
i die weiche Druckschicht einpressen und dieselbe mit Leichtig-
keit verletzen. Solche Bogen werden besser von vornherein aus
geschossen,

Das Kreidepapier kann trocken und gefeuchtet verwendet
werden.  Bei gewaschenen Druckplatten wird dasselbe gewdhn-
lich gefeuchtet, bei Aetzplatten in der Regel trocken gedruckt.
Besonders rveichlich in allen Details nach guten Negativen kopirte
Druckplatten eignen sich besser zum Druck mit ungefeuchtetem
Papier.

Das Feuchten wird mit cinem Schwamm auf der Riickseite
des Papiers bewerkstelligt und geschieht am Besten unmittelbar
nach der Einwalzang in Schwarz.  Dasselbe hat dann gerade
die richtige Beschatfenheit, bis das Bild im Ton ebenfalls fortig
eingewalzt ist.  Manche zichen dagepen vor, eine Anzahl von
40—-50 Blatt voraus anzufeuchten und zwar, indem jeweils ein
trockenes Blatt aaf” ein gefenchtetes, Riickseite gegen Ritckseite
und sodann das niichstfolgende Kreideseite gegen Kreidescite zu
liegen kommt.

Das Auflegen des Kreidepapiers auf die eingewalzte Druck-
platte erfordert einige Uebung, da dasselbe nicht platt aufgelegt
werden darf, sondern aus der Hohe allmihlich niedergelassen und
gleichzeitig mit einem bereitliegenden Bausch von weichem Tueh
auf die Druckschicht fost angerieben werden muss,  Man setzt
das Papier zu diesem Zweck, mit der linken Hand dasselbe
hochhaltend, ausserhalb des Bildes am rechten Rand der Druck-
platte ecin, reibt es daselbst fest an und lisst es Jetzt erst lang-
sam, unter stetigem Anreiben auf die Platte nieder,

Hat das Papier sich vollkommen blasen- und faltenfie] an
die  Schicht angeschmicgt, so legt man einige  Blatt weiches
Kupferdruckpapicr dariiber, lisst das Rahmenwerk der Presse
(Fig. 12k) herunter und treibt Platte sammt Karren vernittelst
der Kurbel (Fig. 12 ¢) unter den Reiber (f), driickt diesen durch
Niederlassung des Hebels (%) auf den Plattenrand zur Rechten
nieder and zieht das Ganze bis zum entgegengesetzten Rand
der Druckplatte unter dem Reiber hindureh, Ks ist aber immer
gut, den richtigen BEinsatz des Reibers am Rand des Bildes,
sowie den Ausgang dessclben zuvor, am besten gleich nach




der Befestigung der Druckplatte zu reguliven und vermitfelst
der Stellschrauben (Fig. 12 n) an der Seite der Presse festzu-
stellen. Damit verhiitet man, dass der Reiber iiber die Platte
hinausgetrieben werden kaun, was immer eine Menge Nach-
theile im Gefolge hat.

Hat die Platte ihren Gang durch die Presse gemacht, so
sehligt man den Hebel wieder zuriick, dass der Druck des
teibers auf die Platte sistirt wird, treibt den Karren wicder
vermittelst der Kurbel in seinen wrspriinglichen Stand nach links
zuriick, hebt das Rahmenwerk in die Hohe, entfernt die Auflag-
papiere von der Platte und beginnt den Druck von der Platte
abzulisen.

Da Kyeidepapier an der Druckschicht sehr fest zn kleben
pflegt, so muss das Abheben desselben mit aller Ruhe und Be-
hutsamkeit geschehen. Dieses Geschiift wird indess wesentlich
erleichtert, wenn man die Vorsicht anwendet, vor dem Auf-
legen des Kreidepapiers die Riinder der Druckplatte bis nahe
an die Bildlinie mit Streifen von Seidenpapier zu belegen, wel-
ches mit Paraffin getriinkt wurde. Das Kreidepapier kommt
dann nur im Bild selbst mit der Druckschicht in Berithrung,
licgt ansserhalb desselben lose und kann an scinen Feken ge-
fasst mit Leichtigkelt abgehoben werden. Man 16st dasselbe
am besten von ciner Ecke aus in der Diagonale von der Sehicht
weg.  Diese Operation muss aber stetig und ohne Unterbrechung
vollzogen werden, weil die Iarbe sonst ungleichmissig abge-
hoben wird.

Eive gute Druckplatte soll nach der Entfernung des Kreide-
papiers s0 gut wie farbfrei aussehen. Bleibt ein Theil der
IFFarbe anf der Platte zuriick, so ist dieselbe entweder noch zu
trocken, oder es ist ein Zeichen, dass. sie zu lange kopirt wurde.
Dies gilt besonders dann, weun selbst in den Mittelténen noch
Farbe sitzen bleibt.  Dieser Umstand macht sich auch in den
Abdriicken dureh ihr granliches Aussehen bemerklich.,  Zunweilen
zeigh sich dies auch nue in einzelnen Theilen des Bildes, als
Flecken von  stampfem Ton. Zusatz von Salmiakgeist zum
Feuchtwasser thut in solchen Iillen meistens gute Dienste.

1 Is kommt auch vor, dass das Kreidepapier, statt die Farbe

aufzonchmen, die Kreideschicht, besonders in den lichten Pay-

i tien des Bildes auf der Druckplatte liegen lisst. Diese Ip-
I

| scheinung ist umgekehrt auf cinen zn niedrigen Kopirgrad
anriickzufiihren.  Die Ursache kann aber auch im Kreidepapicor
selbst liegen, das manchmal zu neu, oder nicht gut geleimt ist.
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Hier mag ein Zusatz von Ochsengalle, als miissiges Hiirtungs-
mittel, zur Feucht- oder Aesfliissigkeit von Vortheil scin, da
Ochsengalle das Kleben der Druckschicht vermindern hilft, ohne
die Lichter des Bildes zu beeintriichtigen, wie dies bei Anwen-
dung von Chromalaun so leicht vorkommt.

Die Kreidedrucke konnen nach wenigen Stunden lackirt
werden; doch ist es immerhin besser, wemn dieselben bis zum
folgenden Tag Zeit zum Trocknen haben, weil in zn frischem
Zustand die feinen Mitteltone zuweilen doch durch zu frithes
Lackiren Noth leiden. Auch ist zn bemerken, dass alle an den
Drucken erforderliche Retouchen vor dem Lackiren derselben
vorgenommen werden miissen.

7. Das Lackiren der Kreidedrucke.

Das Lackiren oder Glinzen der Bilder kann auf ver-
schiedene Art ausgefiibrt werden. Zunidchst und am einfachsten
durch trockenes Frottiren des Bildes. Dies geschieht am besten
mit cinem Ballen von gereinigter Baumwolle, doch miissen die
Drucke vorher getrocknet haben, oder man muss Taleum zam
Frottiren anwenden,

Man beginnt bei leichtem Druck unter kreisformigen Be-
wegungen das Bild mit dem Biuschehen von Baumwolle zu
ibergehen.  Es wird sich alsbald ein matter Glanz cinstellen,
der durch stirkeren Druck allmiihlich gesteigert werden kann.
Diese Art des Glinzens der Kreidedrucke hitte, ausser der
grossen Billiglkeit, den Vortheil fiir sich, dass die blendenden
Weissen der Lichter vollstindig gewahrt bleiben wiirden, with-
rend selbst der beste und reinste Lack dem Bilde gern einen
leichten Stich ins Gelbliche verleiht. Dagegen hat das blose
Frottiren den Nachtheil, dass die Kreideschicht ohne jeglichen
Schutz bleibt und allen mechanischen Verletzungen und den
Einflissen der Feuchtigkeit preisgegeben ist.  Ein guter Spiritus-
lack dagegen schiitzt das Bild vor diesen Nachtheilen.

Der Lack wird bereitet aus

100 weissem gebleichtem Schelllack
300 Alkohol 300 Salmiakgeist
600 siedendent Wasser.

Man pulverisirt zuerst den Schelllack und setzt demselben
Alkohol wmd Salmiakgeist hinzu.  Sobald ersterer sich pelost
hat, giesst man wnter bestiindigem  Umrithren das kochende
Wasser hinzu und filtrivt das Gemenge durch ein feines Tuch.

Dieser Tack wird entweder mit einem breiten, weichen

Allgeyer, Licltdruck-Verfalron. 8
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Pinsel auf das Bild aufgetragen, oder man lisst dasselbe eine
Minate anf dem TLack schwimmen, ihnlich wie das Eiweiss-
papier im Silberbad behandelt wird und hiingt die Drucke dann
derart zum Trocknen auf, dass der ganze Ueberschuss des Lacks
nach ciner Seite abliuft. Erfolgt das Lackiren aber vermittelst
Pinsels, so werden die Bilder zum Trocknen nicht aufgehiingt,
sondern flach, am besten auf der erwiirmten Platte des Trocken-
ofens getrocknet. In beiden Fillen muss das Lokal, in welchem
diese Arbeit vor sich geht, eine Temperatur von wenigstens
189 Reaumur haben, denn je rascher das Trocknen des Lacks
erfolgt, um so schéner und gleichmissiger wird sein Glanz. Bei
gebadeten und getrockneten Drucken ist es stets gut, die Ab-
laufecke des Papiers einige Zeit vor dem Herunternehmen mit
einer Scheere abzuschneiden, denn der Lack hfiuft sich immer
an derselben an und befleckt leicht das trockene Bild durch
die Neigung des Papiers sich zusammenzurollen.

Beim Baden der Drucke im Lackbad hat man besonders
darauf zu achten, dass sich keine Luftblasen unter denselben
bilden; dies wiirde glanzlose Stellen im Bilde zur Folge haben.
Rechtzeitie bemerkt, konnen dieselben, so lange der Lack noch
fliesst, im Hiingen mit einem kleinen Pinsel nachgeholt werden;
andernfalls miissen solclie Drucke nach dem Trocknen nochmals
gebadet werden. Fiir Kreidepapiersorten, durch welche dieser
Lack durchschlagen sollte, ist es nothig, weniger Wasser resp.
mehr Schelllackldsung zu nehmen.

Spirituslack wird darchs Alter nicht besser. Derselbe firbt
sich mit der Zeit briunlich und wird desshalb am besten frisch
zubereitet und verwendet.

Man kann auch Papiere ohne Kreideiiberzug gliinzen; doch
eignen  sich dazn vorwiegend nur sehr feine, stark satinirte
Sorten vom Charakter der Briefpapiere. Dicselben miissen aber
vor dem Lackiren erst durch eine schwache Gelatinelssung ge-
zogen und wieder gut getrocknet werden, weil der Lack das
Papier sonst durchdringen und fleckig und stumpf, statt glinzend
aaftrocknen wiirde. Solche Bilder haben allerdings nicht die-
selbe Brillanz und Tiefe der Kreidedrucke, dagegen erhalten
sich die Weissen besser, weil auf der Gelatineunterlage der Lack
diinner angewendet werden kann.

8. Der matte Druck mit Abdeckung.

Der Mattdruck ist die eigentliche und wichtigste Domiine
des Lichtdrucks. In diesem erfiillt das Verfahren , was kein
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anderer photographischer Prozess bis jetzt in gleichem oder auch
nur dholichem Maasse zu leisten vermag: Drucke mit schinstem
Mittelton mit einem, fiir das unbewaffnete Auge kaum merk-
baren Korn fertig von der Presse weg, sei es nun Hand- oder
Schnellpresse, herzustellen.

Dic Behandlung der Druckplatte ist fiir den Mattdruck
ganz dieselbe wie fiir den Kreidedruck. Nur dusserliche Zu-
riistungen kommen dabei in Frage, welche beim Kreidedruck
nicht erforderlich sind. Diese bestehen in erster Linie aus der
nothigen Abdeckung zum Schutze der weissen Papierrinder,
damit dieselben in keine direkte Berithrung mit der Druckplatte
kommen und Farbe aufnehmen konnen.

Dieser Schutz kann auf die verschiedenste Art bewirkt
werden.  Die einfachste, fiir geringe Auflagen ausreichende Me-
thode der Ahdeckung ist die des jedesmaligen Auflegens von
Seidenpapierstreifen, welche mit Paraffin getrinkt wurden, um
das Festkleben derselben an der Druckschicht zu verhindern.
Fiir grossere Auflagen wire diese Abdeckungsweise jedoch zu
zeitraubend und unsicher, besonders wenn ein genaues Anflegen
des Druckpapiers erforderlich ist.

Die niichstfolgende, schon zweckmissigere Art der Abdeclkung
besteht in der Anwendung eines Blattes paraffingetriinkten Seiden-
oder feinen Postpapiers, sogenannten Postverdrusses, in dessen
Mitte sich ein Ausschnitt befindet, welcher genau der Grisse
des Bildes entspricht. Diese Schablone ist auf ein Rdhmchen
von Karton oder diinnem Pappdeckel aufgespannt, dessen Inneres
der Grésse des Druckpapiers entspricht, oder wenigstens an
zwei Seiten als Marke fiir dasselbe dient. Jeweils vor dem Auf-
legen des Druckpapiers wird dieser Ausschnitt genau nach den
Rindern des Bildes auf die fertig eingewalzte Druckplatte, und
dann nach den Marken das Druckpapier dariiber aufgelegt.

Kigentlich und wahrhaft zweckentsprechend fiir grosse Auf-
lagen sind nur die an der Presse selbst angebrachten Vorrich-
tuugen zur Abdeckung. Dazu bedarf es eines besondern zweiten,
eisernen Rahmenwerks, das ebenso zum Auf- und Niederschlagen
eingerichtet ist, wie der eigentliche, mit Blech oder Kauntschulk
iberzogene Hauptrahmen. (Fig. 12, k) Dieser Abdeck-
rahmen, der gewohnlich entfernt wird, wenn er zum Drucken
nicht nothwendig ist, muss wm so viel kleiner als das dussere
Rahmenwerk sein, dass er gerade in dieses bequem hineinpasst.
Die Abdeckung selbst besteht entweder aus einem Stiick vom
allerdiinnsten Zinkblech, in welehem ein Ausschnitt nach der

8*
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Grosse des zu druckenden Bildes angebracht ist, oder sie wird
aus vier beweglichen, in den langen Schlitzen des Rahmens
laufenden Blechstreifen gebildet (Fig. 12,0), die belichig nach
der Grosse eines jeden Bildes verschoben und mit Stellschrauben
festgestellt werden kdnnen.

Der direkte Blechausschnitt wird auf seiner Schmalscite,
rechts von der Kurbel aus gedacht, auf der Seite, auf welcher
sich der Angelpunkt des Rahmens befindet, mit ciner Reihe von
Schrauben am Rahmen selbst fest verschraubt. Dagegen ist er
auf der linken Seite nur durch starke, elastische Guammischniire
vermittelst Hikchen am Rahmen befestigt. Letsterer hat zn
diesem Zweck eine dichte Reihe kleiner Locher, um diese Hik-
chen belicbig einsetzen und die Gummischniive dadurch nach
Bediirfniss anspannen zu konnen. Die beiden Langseiten des
Abdeckblechs sind olme jegliche besondere Befestigung.  Dic
innern Rinder und Schirfen des Blechausschuitts missen mit
cinem scharfen Messer anf einer planen Unterlage (Glas, Metall
oder Hartholz) so dimn wie mdglich zugeschiirft und sodann
ausserdem noch mit einem Vorstoss von Postpapier verschen
werden. Dies hat zu geschehen, damit der auf der Abdeck-
ung laufende Reiber nicht zu hoch zu liegen kommt,
wodurch die Réunder des Bildes schlecht ausdrucken wiirden.
Um dic zwei oder drei Millimeter, welche dieser Papiervorstoss
iber das Abdeckblech vorzustehen kommt, muss letzteres weiter
als das Bild erfordert, ansgeschnitten werden, weil sonst die
Schutzstreifen in’s Bild hinein abdecken witrden.

Die rationellste Art der Abdeckung bleibt nun stets die
Einrichtung mit beweglichen Blechstreifen, wie sic in Fig. 12
abgebildet sind. Natirlich miissen auch diese an den gegen
das Bild gerichteten Seiten schr gut abgeschirft und ebenfalls
mit Papiervorstoss versehen gsein, damit auch hier der Reiber
moglichst tief zu liegen kommt und es keiner unnothig forcivten
Spannung bedarf, um cin_allgemeines leichtes Ausdrucken zu
erzielen. Zur Forderung dieses, fiir die Schonung der Druck-
platte so hochst wichtigen Unmstands ist ferner und ganz beson-
ders zu beachten, dass entweder der Reiber selbst nur so breit
genommen wird, dass er die Abschirfung der Blechabdeckung
zu beiden Seiten ein wenig beriihrt, oder es muss zwischen die
Lederauffiitterang  des Reibers ein Kartonstreifen eingeschoben
werden, welcher der Breite des Bildes entspricht und den Druck
ganz knapp innerhalb der Abdeckung vermittelt.  Aus diesem
Grund ist es nun sehr wichtig, dass die Linien des Bildes und
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demzufolge der Blechausschnitt oder die Blechstreifen stets aufs
Genaueste dem Gang des Reibers entsprechen. Mit andern ‘Worten,
es muss Alles, und in erster Linie das Bild selbst, nach wel-
chem sich alles Anderc richtet, im gehorigen Winkel zur Presse
stechn: denn lanfen diese Linien schief, so witrde der knapp
passende Reiber gegen den Schluss seines Ganges einerseits mehr
und mehr auf dic Hohe der Blechabdecknng und auf der andern
Seite innerhalb des Bildes zu lanfen kommen.

Sind diese Vorrichtungen getroffen und ist die Druckplatte
fertig cingewalzt, so lisst man zuerst den Rahmen mit der Ab-
deckung auf dieselbe herunter und legt sodann das Druckpapier
anf denselben, jedoch frei und lose, ohne dasselbe auf die Platte
gleich Kreidepapier anzureiben und ohne dasselbe gefeuchtet zu
haben.

Zum richtigen Auflegen des Papiers klebt man auf dic
Abdeckung kleine Winkel ans Karton als Marken. Sind die
Auflag- oder Schutzpapiere mit eingelegt, so klappt man den
grossen Rahmen ebenfalls nieder, treibt das Ganze unter den
Reiber, lisst den Reiberbalken herab, driickt den Reiber mit
dem Hebel auf die Druckplatte nieder und vollendet den Druck,
d. h. treibt die Platte wnter dem Reiber hindurch.

Nun 168t man den Hebel wieder aus, schliigt den Reiber-
balken zuriick, treibt den Karren wieder nach links, hebt den
grossen mit sammt dem Abdeckrahmen empor, entfernt das
Auflagepapier und hebt zum Schluss den Druck ab.

Beim Mattdruck soll ein formliches Festkleben des Papiers
an der Druckfliche, wie dies beim Kreidedruck immer der Fall
ist, nicht vorkommen. Wo es dennoch eintritt, hitngt es ent-
weder mit einem Fehler in der Druckschicht zusammen , oder
das dabel verwendete Papier cignet sieh nicht fiir
den Lichtdruck.

Triigt die Platte sclbst die Schuld daran, und weiss man,
dass dasselbe Papier unter frithern Umstiinden gute Dienste ge-
than hat, so ist die Druckplatte entweder zu kurz kopirt oder
bei zu niedriger Temperatur im Trockenofen getrocknet worden.
Als  dritte Moglichkeit kann dieselbe auch nach dem Aus-
wiissern des Bildes zu rasch, d. h. zu warm getrocknet haben,

Sollte nach erfolgter Behandlung mit Ochsengalle das Kleben
der Schicht nicht aufhéren, so thut man am besten daran, die
Platte gegen eine andere zu vertauschen.

Wenn dagegen das Papier, statt zu kleben, gleichsam von
der Druckplatte wegflieet und ecinen guten Theil der Farbe auf
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letzterer zuriicklisst, so dass der Druck ein graues Aussehen
zeigt, so ist dieselbe entweder zu lang kopirt, oder sie ist um-
gekehrt im Trockenofen bei zu hoher Temperatur getrocknet,
derselben zu lange ausgesetzt oder unter feuchten Einfliissen vor
dem Kopiren und Auswiissern aufbewahrt worden, so dass schon
ein leichter oder hoherer Grad allgemeiner Zersetzing der Schicht
vor dem Kopiren eingetreten war. In diesem Falle kann man
eines der aufhellenden Mittel, also zandichst Ammoniak in An-
wendung bringen.

Eine gute Druckplatte hilt in diesen Dingen die Mitte
zwischen den Gegensitzen. Das Papier haftet gelinde an der
Schicht und hebt die Farbe gleichsam elastisch von derselben
ab. Indessen ist zu bemerken, dass beim Matudruck die Farbe
nie so vollstiindig abgehoben wird, wie dies beim Kreidedruck
der Fall ist, und dass, wie das Kleben, so auch das FFarbe, gut
oder schlecht Abheben, von der Beschaftenheit des Papiers mit
abhingt.

Die Papierfrage ist im Lichtdruck nichts weniger als cine
nebensiichliche. Man kann allerdings in ecinem gewissen Sinn
l auf jedes Pupier drucken; aber um etwas wirklich Schénes zu
! liefern, erheischt der Lichtdruck ebenso, wie jedes andere Druck-
verfahren, ein schiones Material als Triiger des Bildes.

Die schlimmste aller Eigenschaften, die ein Papier fiir den
Lichtdruck haben kann, die vorherrsehende Neigung zum Kleben,
hiingt {ibrigens nicht unbedingt mit der Preisfrage, d. h. mit
der Billigkeit des Papieres zusammen. Auch der grissere oder
geringere Leimgehalt desselben ist es nicht, der das schwiichere oder
stirkere Kleben zur Folge hat, vielmehr scheint es der Papier-
stoff, die Faser und wohl auch der schlechte, mit andern
Klebstoffen gemengte Leim zu scin, die eine wesentliche Rolle
dabei spielen. Es gibt ganz schwachgeleimte Kupferdruckpapiere,
welche nicht kleben und gibt anscheinend sturk und gutgeleimte,
zum Schreiben ganz taugliche Papicre, welche ihres Klebens
! halber im Lichtdruck nicht zu verwerthen sind.

: Der Preis des Papiers ist allerdings und besonders bei
i grossen Auflagen stets schwer ins Gewicht fallend; trotzdem
" sollte im TLichtdruck nicht zu peinlich darin gerechnet werden,
iw denn das billigste Papier erweist sich nicht selten durch die
Menge von Anstinden, welche dasselbe in der Regel, nebst

. Arbeits- und Zeitverlust im Gefolge hat, als das allertheuerste.
Zuweilen macht sich beim Drucken ein Uebelstand geltend,

. der unter der Bezeichmung ,schieben® oder ,der Druck hat ge-
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schoben®, jedem Lichtdrucker aus Erfahrung wohl bekannt sein
diirfte. Dieser Vorgang ist wohl davon herzuleiten, dass das
Papier withrend des “mweilen lingeren, planen Aufrohens vor
dem Druck aus der 1)1‘ll(lx‘%(‘hl(’ht unglmc}ml issig I'euchtigkeit
aufsaugt, sich demzufolge unregelmiissig uwkhnt und Falten
4111\\711“ Wo aber (Lls Papl(‘) auf (lor Dm](]\platt(\ einmal,
wenn auch noch so leicht, aufgeruht hat, nimmt es immer otwas
Farbe von dersclben auf. In(lem nun nachtriiglich durch den
Druck des Reibers, welcher die Falten des Papiers vor sich
her schiebt, letzteres noch mehr ausgedehnt wird, erfolgt stellen-
weise ein zwelmaliges Farbaufnehmen.  Dort l)cdoch, wo durch
das ‘mf'iing]i( 1¢ Anrnhen des Papiers an der Platte der leichte
Hauch der Tonfarbe schon 1)1nwoooen()mmon wurde, wirkt nur
noch die Schwarzfarbe. So kommt ¢s, dass im Abdruck nach
der Form der Falten oder sich bildender Luftblasen sich wellen-
und fleckenartige, tonarme und toniiberfiillte Bildungen zeigen,
die abwechselnd ein grauves oder, der Farbe des Tones ent-
sprechend, réthliches Aussehen haben.

Diese Auslegung wird durch den Umstand bestiitigt, dass
solche Erschcinungen beim Schnellpressendruck niemals vor-
kommen, denn in diesem gelangt das Papier erst in dem Moment
auf die Druckfliiche, in we l(,hom zugleich der Druck selbst er-
folgt, sowie dasselbe auch im gleichen Moment schon wieder
von der Druckplatte abgehoben ist, in welchem der Druck
aufhort.

Um dicsem zeitweisen Uebelstand des Schiebens im Hand-
pressendruck zu begegnen, wenden Manche beim Drucken eine
Vorrichtung an, die unter dem Namen ,die Briicke® bekannt ist.
Dieselbe hat dcn Zweck und die Aufgabe, das Papier von der
Druckoberfliche entfernt zu halten, so dass dasselbe erst in dem
Augenblick damit in Berithrung kommt, in welchem der Reiber
dasselbe auf die Platte niederdriickt. Diese Briicke besteht aus
einem diimnen Brettehen mit zwel Seitenleisten, welche dasselbe
um so viel erhdhen, dass cs, iiber der Drud\p]ste angebracht,
die Oberfliche derselben nicht Lerithren und in der Vorw:u.l-‘—
bewegung nicht streifen kann. Sobald fertig eingewalzt ist und
bevor das Papier aufgelegt wird, bringt man dida Vorrichtung
der Art iiber der Platte an, dass sie dicht vor den Punkt zu
stehen konmt, wo der Reiber auf die Platte cinsetzt. Nun
wird der Ahdeckrahmen niedergelassen, das Papicr aufgelegt,
tiberhaupt alle Manipulationen vollzogen, wie sie bereits wi (‘dor
holt beschrieben wurden. Der Reiber b(:hmb‘r nun, wihrend die
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Druckplatte durch die Presse liuft, diese Briicke, auf welcher
das Papier aufliegt vor sich her und driickt das Papier suc-
cessive auf dieselbe nieder, so dass eine vorzeitige ungleich-
missige Ausdehnung desselben und demzufolge Faltenbildung
nicht eintreten kann.

Bei einer normalen Druckplatte wird und soll diese Vor-
richtung tberfliissig sein. Die Anwendung derselben sei dess-
halb hier auch als Ausnahme, nicht als hwd empfohlen.

Es ertibrigt noch, im Allgemeinen iiber dlc Behandlung der
Dmc]{phttw beml Aussat/on des Druckens zu sagen, dass es
nicht gut ist, dieselben lange in der Farbe stehen zu lassen.
Man thut immer besser (Llran, ob dl(xs(\]b@n nun flir spitern
Gebranch  zuriickgestellt oder folgenden Tags wieder gedruckt
werden  sollen, (11(' Farbe mrnfaltw zu entfernen. Nur miissen
die Platten hernach gewt aschen oder nachgeiitzt und wieder gut
abgetrocknet werden. Unterliisst man es, dieselben von Tarbe zu
reinigen, so konnen allerlei Nachtheile daraus erfolgen. Bel der
hygroskopischen Beschaffenheit der Schichten Cucunt der starke
Temperatarwechsel, welchem dieselben hiinfig fiher N Nacht aus-
gesetzt sind, besonders in nicht ganz trockenen Lokalen, dichte

V{cderschlagc auf densclben, so dass zuweilen dlld(‘,l_‘n Tags
r formlich das Wasser darauf steht. Diesclben leiden dann ohne
Hinzuthun an Ueberfeuchtung. Ist die Platte nun in der Farbe
stehen geblieben, so konnen die nassen Niederschliige natiivlich
nur an den Stellen wirken und in die Schicht eindringen, welche
von Farbe mehr oder weniger frei sind.  Die Folge ist also
dass das Bild in den Lmhtern iberfeuchtet werden muss, wih-
vend die Tiefen, durch die fette Farbe geschiitzt, in der [‘(‘u(htw—
keit zuriickbleiben, wo nicht vollig au.stru(:kn(\,n. Auf dmsn
Weise kann es kommen, dass die schonsten Platten folgenden
Tags hart und unharmonisch drucken. Es bleibt dann nur cin
(rnmdh(‘h@q Auswaschen, Trocknen und Wiederiitzen ibrig. Hat
dbC]’ die Ieuchtigkeit verhéltnissmissig iberall gleich emwu*kon
koénnen, so wird dlo Ueberfeuchtung na(h (\thchvu Drucken wie-
der machlassen und die Platte in ihren guten Zustand zuriick-

gelangen.
1 An Tagen, an welchen das Lokal nass gescheuert wird,
i zeigh sich das sogenannte pSchwitzen der Druckplatten® und,
l:{ damit in Verbindung, die freiwillige Ueborfemhtung derse ben
besonders auffillig. M(m thut desshally in solchen Fillen besser
‘ daran, alle Aetzplatten tiber Nacht auns dem Lokale zu entfernen.

. Waschplatten zeigen diese Erscheinung nicht, weil dieselben durch
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die rasche Verdunstung des Wassers alshald annéihernd ein-
trocknen.

Wir verlassen nun die Handpresse, um zum Schuellpressen-
druck {iberzugehen.

II. Der Schnellpressendruck.

Jevor eine Schnellpresse in Gebranch genommen wird, ist
nach  erfoleter Aufstell lung  dersetben in cr&tor Linie zu priifen,
ob die l)eldvu Tarbtische genan mit der Hohe der Druckfliche
stimmen, damit der Walzeneinfall auf allen drei Flichen der-
selbe ist.  Zu diesem Zweek muss zuniichst eine jede einzelne
Einschwiirzwalze (wohl zu unterscheiden von den Verthei-
Iungswalzen) auf einer Dmd\pl‘lttc welche sich in der richtigen
Hohe befindet, — d. h. in der Hohe, in welcher das Bild aus-
druckt —, so weshl]t werden, dass dieselbe mit ihrer Peripherie
ungefithr zwel Ml]hmoter tlofe als die Druckhohe lhuft.

Ist auf diese Weise die Stellung  ciner jeden Walze auf
beiden Sciten der Presse genau (1111 ch die ﬁohlebu* geregelt,
welche zum Hoher- und demst(‘]kn der Walzenaxen an don
Walzenlagern angebracht sind, so bringt man einen Farbtisch
ey andern unter diese Wa zen lmd stellt beide mit Hilfe
der Wasserwage so, dass die Walzen auch hier auf beiden Seiten
2—3 Millimeter unter der Oberfliche des Tisches einsetzen.

Ist dies geschehen, so regulivt man ferner die Stellung der
V(\rthmluntrsw(xl/en nach 1\[{1&5%041)0 der Hohe der Farb-
tische che nﬁl]s 80, dass dieselben allo genau wie die Einschwirz-
walzen einsetzen. Damit aber diese I’o«mhmmn nicht llusoriseh
gel, ist zuvor eine Pritfung der Walzen soll)xt mﬂn‘(h‘r]wh wenigstens
(1('1‘ Einschwiirzwalzen, wc]dm ausser in ihren Ldgern auch noch
auf Rollen laufen. Dm&o Priifung besteht in der U ntersuchung
des Kalibers der Rollen im Vu‘lmltmss‘ zum Umfang der \le/('
an welcher dieselben angebracht sind und geschieht V(‘nmtt(*lst
eines Greifzirkels. Dle Rollen miissen namh(‘h einen etwas
geringeren Umfang haben, als die Walzen. Es ist dies noﬂl—
wendig, damit letztere hl(li(‘l‘ auf der Druckplatte und den Farb-
tischen aufsitzen, demn die Rollen haben nur den Zaveck, die
Walzen stets in Rotation zu erhalten, wihrvend letztere keine
Berithrungsfliche unter sich haben. Um dies zu bewirken,
laufen die Rollen zu beiden Seiten der Presse auf einer Bahn,
deren Héhe und Stellung selbstverstindlich nach diesen I\ollon
regulirt sein muss, um dds Rotiren der Walzen zu sichern. Zum
Schluss kontrolirt man noch, ob die Verschraubung der Rollen
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an den Axen der Walzen und diejenige der Schicher eine ge-
niigende ist, beachte dabei, dass keine Schraube iber die Run-
dung der Rolle vorsteht, und man wird von dieser Seite keinerlei
Storungen beim Drucken zu gewiirtigen haben.

Zu den Storangen auns diesen Ursachen gehoren in erster
Linie Streifenbildungen. Dieselben kmmen cbensowohl vom
Aufschlagen der Walzen in Folge ihres zu tiefen, wic nmgekehrt
ihres zu seichten Ganges herrithren, weil dieselben im letzteren Fall
auf der Platte blos schleifen, statt zu rollen. Letzterer Umstand
ist um so gefiihrlicher, als er sehr leicht Verletzungen in der
Schicht verarsacht, welche besonders auch dann erfolgen, wenn
eine Walze ungleich gestellt ist, so dass sie auf ciner Seite zu
_ hoch und auf der andern zu tief steht. Man pritft hierauf am
. einfachsten durch den Versuch, ob ein Streifen Papier zwischen

Al Walze und Druckplatte festgehalten wird oder nicht. Wo er
o lose herausgezogen werden kann, auf dieser Seite steht die Walze

zu hoch.

I. Einrichten der Druckplatte.

Die Befestigung einer Druckplatte in der Schnellpresse kann

il . . ; = o . . .
‘Jf auf verschiedene Art erfolgen. Zuniichst ihnlich, wie bei den
4 Handpressen,  Als Unterluge dient hier der sogenannte Stock

(Fig. 16). Derselbe besteht aus einer vollstindig plangehobelten
Eisenplatte, unten mit starkem Rippenwerk aus Gusscisen.

' Auf der Seite, auf welcher der Druck bheginnt nnd die also
beim Durchlaufen dureh die Presse mit dem Greiferwerk des
Cylinders korrespondirt, befindet sich ein feststehender, oder auch
auf und ab beweglicher ciserner Backen (a), an welchem nach
dieser einen Seite die Druckplatte (b) ihren Widerhalt hat.

Figur 16

& b -

. o L
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Der Stock. (Seitenansicht.)

Die Befestigung an den iibrigen drei Seiten kann wie
i | bei der Handpresse sein, nur wird hier beim Iinrichten
nicht die Platte, sondern umgekehrt ihre Unterlage, der Stock,
verschoben. Dies wird dureh die Schrauben (d d) bewerkstelligt,
deren sich je zwei, aunch links und reclits vom Stock befinden.
Durch dieselben wird der Stock zugleich auf seinem Platz fost-
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gchalten.  Zur Verschraubung der Befestigungsbacken sind im
Stock fiir die verschiedenen Plattengrossen entweder mehrere
teihen von Schraubenldchern gebohrt (Fig. 17), oder die Be-
festigung erfolgt wic bei den Schnol]prebscn von bchmlus Wer-
ner & Stein dm(h eine verschichbare, quer iiber den Stoo]\ lau-
fende zweite Kisenstange (Fig. 16) (e), dm durch Ablrépfungen (f)
an den Sciten des Stocks festgeschraubt wird.  Diese Einrich-
tung basirt jedoch bei fire whchcn Pressen auf der Voraussetzung
einer zweiten Unter aosphtttc von (Glas (g), welehe zur Erhohunu
resp. Verdickung der eigentlichen Druckplatte dient und /,\VlH(‘h(‘ll
dieser und der eisernen Unterlagsplatte ruht.  Diese ]rhohung
der Druckplatte hat den Zweck, Spielraum gewinnen zu
machen, (anllt alle dicjenigen Theile tiefer unter der Druck-
hohe liegen, welche mit den Walzen nicht in Berithrung
kommen sollen. '

Bei einfachen Spiegelplutten von miissiger Dicke laufen die
Walzen zuweilen Gefahr, auf den Bofustlgnngsbackm der Druck-
platte oder andern Theilen der Presse aufzutreffen, wenn nicht
Alles im oben angedeuteten Sinn aufs Genaueste regulirt ist.
Dies Auftreffen der Walzen sollte allerdings moglichst vermieden
werden.  Erstens leiden gelegentlich die Walzen dabei Noth und
zweitens admassirt sich an solchen Theilen allméhlich die Farbe
derart, dass durch Verschleppung derselben leicht Verunrei-
nigungen der Druckoberfliche stattfinden kénnen.

- Ex versteht sich von selbst, dass die Kinrichtung einer
solehien Unterlagsplatte nur bei genauver Einhaltung bestimmter
Plattengrossen durchfithrbar ist, damit man bei Einrichten einer
neuen ])Juol\p]ath- nicht Ldt‘hnhﬂ erst nach einer Unterlagsplatte
von passender Grisse Figar 17,
zu suchen braucht. 4

Wir geben nach-
foloend die Schilder- 3 =
ung einer Befestigungs-
art, welche nwh‘r nur
die Glasunterlage, son-
dern auch . den Ge-
brauch der abgeschliffe- JIR
nen Sple(rolgjh&er tiber- e~
flissig macht und jedes g
unl-e}mnwe Auftreffen
der Waly lzen verhiitet.

Figur 17 zeigt den eisernen Unterlags- oder Befestigungs-

@

&

Der Stock. (In der Aufsicht.)
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stock (a) in der Aufsicht, (b) zeigt die Druckplatte, mit der
Bildgrosse (c). Der Stock hat auf jeder Langseite drei Reihen
und auf der Vorderseite (d) eine Querreihe von Schraubenldchern.
Die erstern dienen fiir die doppeltgeschlitzten Befestigungs-
backen (e ), die letztern fiir die einfachgeschlitzten (f f). chso
werden quer, jene der Linge des Stocks lld(‘h je nach der Platten-
und Bildgrisse Vu‘S(hoben und  befestigt lmd koénnen stets so
‘1ng501)r(1011.t werden, dass innerhalb des Bildes keine Walze auf
derselben auftrifft und sie doch zugleich durch ihre Form
Fig. 15) zur Ueberfithrung der Walzen auf die Hohe der Druck-
platte dienen und somit ein fiir dieselben nachtheiliges Aufschla-
gen an den Kanten des Glases verhiiten. Diese brauchen desshalb
nur schwach gebrochen, nicht formlich abgerundet zu sein, so dass
das kostspielige Abschleifen der Réiinder erspart bleibt, was iiber-
dies nur das Priipariren der Platten erschwert.

Da an den Pressen neueren Baues jetzt ausserdem die Ver-
besserung angebracht ist, dass die Walzen nicht mehr blos anf
einer, sondern auf beldt,n Seiten Rollen haben und auf Bahnen
mecn, s0 ist doppelte Gelegenheit zur sichern und sanften Ueber-
filhrung der Einschwiirzwalzen auf die Hohe der Farbtische
und der Druckplatte gegeben, indem an diesen Bahnen ver-
schiebbare Ucberfithrungsbacken angebracht sind, durch deren
Stellung  die Walzen im  geeigneten Augenblick Qgchol en und
geaenkt werden, um das ruhige Einfallen derselben auf dic Druck-
platte zu vermitteln und zu sichern.

Fiir jede Befestigungsart der Platten gilt auch fiir die Schnell-
presse, was schon bei Gelegenheit des Handpressendrucks gesagt
wurde, dass zwischen Glas und Eisen stets irgend ein Medium
eingefiigt werden muss, welches das pht‘rorn d(‘s Glases Deim
Antxetbcn der Bef(‘shwunasb(m <en verhiitet Dass die Oberfliiche
des Stocks ebenso wie die untere Glasfliche der 'Dm(kp](lttc
vor der Befestioung derselben aufs sorgfdltlgsto gercinigt und
mit einer /\Vls(,l)onhwo von diinnem, weissem ]’dpl(r unterlegt
werden muss, ist a@lbst\ erstindlich.

2. Das Spannen oder die BRegulirung des Drucks.

Bevor zum Einwalzen und Drucken einer Platte geschritten
wird, ist stets nach Befesticung derselben eine wichtige Vor-
sicht zu beobachten. Diesclhe buwht sich auf die zum Aus-
drucken des Bildes nothige Spannung zwischen Cylinder und
Druckplatte.

Bei der Handpresse erfolgt die Verstirkung und Vermin-
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derung der Spannung durch Hoher- oder Niederstellen derSchrauben
am obern Hebelbalken.  An der Sehnellpresse wird der stirkere
oder schwiichere Druck umgekehrt von unten durch Héher- oder
Niederstellen des Stocks vegulirt. Dieser ruht zu diesem Zweek
auf zwei konisch ihrer Tinge nach durchschnittenen Tréiigern,
von welchen die heiden oberen durch ein Schraubenwerk tber
den feststehenden untern hin- und zuriickbewegt werden kénnen.
Durch Ucbereinanderschieben von Konus gegen Konus vermit-
telst der beiden Spindelschrauben wird das Steigen, dureh Aus-
einanderschiebung derselben das Sinken des Stocks bewerkstelligt.

Bei Einsetzen eciner neuen Druckplatte darf niemals unter-
lassen werden, vor Beginn des Druckens den Stock zuvor go-
niigend niedrig zu stellen, dass jede Gefahr fiir die Druckplatte
vermieden ist. Am besten ist es, zu diesem Zaveck das Rieht-
eisen, welches die genave Druckhohe angibt, tiber der Platte
einzusetzen, welche gedruckt werden soll und soweit mit dem
Stock hinunterzugehen, dass zwischen jenem und der Druck-
platte ein kleiner Zwischenraum entsteht.

Beim Spannen selbst verfuhre man ebenfalls mit grosser
Vorsicht. Ein mehr als erforderlicher, und besonders ein ein-
seitig Gibertriebener Druck ist immer von Nachtheil fiir die Dricl-
schicht, wenn derselbe auch gerade kein Zerbrechen der Platte
zur Folge hat.

3. Die Auffiitterung ohne Abdeckung.

Wie schon oben ausgefiihrt wurde, kann der Cylinder
der Schnellpresse nicht unmittelbar zum Drucken angewendet,
werden und bedarf einer vermittelnden Auflage von relativer
Weichheit, um von allen Theilen der Druckschicht die Farbe
gleichmiissig abzuheben. Besonders sind es die hiirteren Tiefen
des Bildes, welche sonst schwer ausdrucken wiirden.

Es sind die verschiedensten Materialien fiir Auffiitterungen
versucht worden: Drucktuch, Kautschuk- und Guttaperchatiicher,
Kork ete.; schliesslich ist man zum  cinfachsten zuriickgekehrt
und verwendet wohl jetzt allgemein  Kartonauflagen zur Her-
stellung  der erforderlichen Druckhohe.  Diese Auffiitterangs-
hohe differirt an den verschiedenen Pressen von 2—3 1/ Milli-
meter, d. h. der Umfang des Cylinders ist um 4—7 Millimeter
im Gesammten geringer, als er zum Drucken haben miisste, und
muss also um die Hilfte dieses Betrags, den  sogenannten
Theillkreis aufgefiittert werden. -

Wir schildern zuniichst die Herstellung einer Auffiitterung
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fiir Drucke ohne Abdeckung, da eine solche die wenigeren
Schwierigkeiten macht.

Es bedarf dazu vor Allem eines Stiicks soliden, durchaus
knotenlosen Zeugs. Am besten eignet sich dazu ein guter Shir-
tingstoff. Die Grosse desselben richtet sich nach der Grésse
der Presse, resp. dem Umfang des Cylinders. Sodann halte
man die ndthige Anzahl Kartons bereit, soviel als inclusive
Shirtingstoffs zur Herstellung der Druckhhe nothwendig sind.
Nehmen wir an, es bediirfe sieben dazu. Dieselben werden um
ein beliebiges grosser als das zu druckende Bild gewihlt, da
eine Auffiitterung ohne Abdeckung fiir allerlei Bildgrogssen dicuen
kann. Zu klein, d. h. zu knapp genomumen, wiirden die Kanten
derselben im Verlanf des Druckens die Druckschichit verletzen,
s0 dagss das Bild Noth leiden wiirde, weil die Rinder der
Kartons zu dicht an demselben einschneiden.

Vou diesen sieben Iartons wird zuniichst einer derselben
durch das oben am Cylindereinschnitt (Fig. 18 d) befindliche
Einspanneisen (e) am Cylinder
befestigt und iiber denselben
) P abgebogen. Auf diesen werden

2\ nun finf weitere Kartons in
einer Skala, jedoch nur mit
thren Réndern aufgeklebt und
zwar vom Punkte (c) anfangend,
an welchem der Cylinder (aa)
sich in eine Abfasung verliert.
Man beachte aber dabei, den
Gummi oder Leim gleichmissig
und nicht zu dick aufzutragen,
damit sich keine unregelmiissi-
gen Erhéhungen bilden kinnen.
Ist dies geschehen, so wird der
Shirting (h) ebenfalls oben am
Jylinder eingespannt und iiber den Kartons vermittelst des untern
Spanneisens (¢) mit dem Spannschliissel fest angezogen. Um das
leichte Ausreissen des Tuchs zu verhindern und das Eingpannen
desselben zu erleichtern, ist es gut, seine beiden Enden erst um
diinne Blechstreifen zu wickeln. Schliesslich wird noch der
siebente Karton iiber dem Ganzen eingespannt, weil sonst die
"Pextur des Spanntuchs sich im Abdruck geltend machen wiirde.
Die Anffiitterung ist damit fertig.
Figur 18 zeigt den Cylinder (a a) in seinem Durchsehnitt

Figur 18.

Der Cylinder mit Greiferwerk (im (yuerschnitt).
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mit seiner Achse (b) und in punktirter Linie seine, der Auffiitterung
entsprechende, ideale Umfangslinic oder eigentliche Druckhéhe,
(h). () zeigt den, in den Seitenwandungen des Cylinders festgehal-
tenen, beweglichen Greiferbalken, auf welchem der Greifer
() angeschraubt ist. Die fetten Linien zeigen letzteren in seiner
Rule, in welcher er das Druckpapier wihrend der Umdrehung
des Cylinders festhiilt. Dic punktirten Linien (g) deuten den-
selben in der Hohe an, im Moment, in welchem der Cylinder
still steht und der Druck abgehoben und ein anderes Papier
eingeschoben werden kann. Man wird dabei bemerken, dass
alle Theile des Cylinders, mit alleiniger Ausnahme der Auf-
fiitterung, besonders auch das Greiferwerk unter der idealen
Druckhéhe liegen. Diese neuerdi ngs eingefithrte Verbesserung hat
ihre triftigen Griinde; denn, wiirde der Greifer chen so hoch
stchen, wie die Auffiitterung, so miisste er mitdrucken und
wiirde die Druckplatte zersprengen, wenn er innerhalb der-
selben zu stchen kilme; durch seine Tieferlegung ist diese Gefahr
verhiitet. Man hat dadurch den Vortheil, dass die Platte beliebig
hinter der Linie befestigt werden kann, auf welche bei der Um.
drehung des Cylinders die Greifer cintreffen, so dass man das
Jild der Papicrersparniss wegen nicht so dicht an den Rand
der Platte zu kopiren braucht, wie dies sonst geschehen miisste.

4. Auffiitterung mit Abdeckung.

Die Anffitterung mit Abdeckung unterscheidet sich von
der vorigen wesentlich dadurch, dass eine, genau nach der Grosse
des Bildes zugeschnittene Kartonautlage, und ausserdem noch
cine Schablone néthig ist, durch welche die weissen Rinder des
Abdrucks vor der unmittelbaren Beriihrung mit der Druckplatte
geschiitzt sind.

Die nach dem Bilde zugeschnittene Kartonauflage muss von
vierfachem Karton sein und wird unmittelbar unter dem Spann-
tuch cingesetzt, muss aber zuvor anf cinen der Kartons mit
reinen, durch ein Tuch filtrirten Leim vollstindig aufgeklebt
werden.  Hierbei ist nur zu beachten, dass zuvor der Platz genan
berechnet und. auf dem U nterlagskarton bezeichnet werden muss,
auf’ welchem dieser Bildausschniti aufgeleimt werden soll, denn
die Entfernung des letztern vom Greifer muss gerade so gross
sein, dass der vorgeschrichene Papierrand , weleher gegen den
Greifer zu liegen kommt, von diesem noch gefasst und withrend
des Drucks festgehalten wird.

Ist das Tuch fest iiber diesen Aussehniti gespannt, 80 muss
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auch hier ein Karton reservirt bleiben, welcher schliesslich oben
auf zu liegen kommt und alles zusammen unter dem Greifzirkel
gemessen, darf nicht mehr und nicht weniger auf dem Cylinder
auftragen, als die richtige Druckhohe verlangt. Die nunmehr noch
fehlende Abdeckung kann, wie bei den Handpressen, sowohl
durch bewegliche Streifen, als wie durch ganze, nach der Grosse
des Bildes ausgeschnittene Sehablonen ausgefithrt werden, Noth-
wendig in beiden Fillen ist nur, dass die Dicke der Abdeckung
genau der Dicke des Bild-
ausschnittes entspricht, wel-
cher unter dem Spanntuch
angebracht ist, damit das
Ganze gleichsam wieder eine
Ebene bildet.  Verwendet
man ganze Schablonen, so
ist es das Beste, den Karton
aus welchem der Bildaus-
schnitt angefertigt wird, zn-
gleich fiir die Abdeckung
zit  bestimmen.  Letztere
braucht dann nur auf der
Aussenseite mit einer Schell-

lacklpsung, Paraf-

fin, oder auch Talg

Figur 19.

fest eingerichen zu
————\L Y . werden, damit sie
—  auf der Druckplatte
nicht klebt. Die-

Ok A ser  Abdeckungs-
ausschnitt darf aber
B. Die Auffutterung (im Breifedurchschnitt). nicht genan mit (1(‘,1‘

Bildgrosse stimmen, sondern muss auf allen vier Seiten etwas
grosser ausgeschnitten werden, oder, wenn mit Streifen abgedecks
wird, miissen dieselben vom Bildrand iiberall etwas abgeriickt
werden, damit das Druckpapier Raum gewinnt, welches zwi-
schen Auffiitterung und Abdeckung zu liegen kommt, und zwar
muss diese Entfernung an der losen, untern Seite der Abdeckung
grosser sein, als an den Seiten und der oberen Bildlinie.
Figur 19 (A) zeigt in tibertricbenen Verhiiltnissen den Liingen-,
(B) den Querdurchschnitt einer Auffitterung sammt Abdeckung :
(A a) den Cylinder, (b) seine Abfasung, (¢) das obere Einspann-
eisen, (d) den Greifer, (¢) die untern Kartons, (f) den Bildaus-
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schnitt, (g) das Einspanntuch nebst oberster Kartonauflage, (h) das
Druckpapier und (1) die Abdeckung.

Es empfiehlt sich ferner, am Anfang und Ende des Bildes
stets mit diinneren Papierunterlagen die Auffiitterung noch beson-
ders etwas zu erhdhen, um die milde Ueberfithrung des Cylin-
ders anf die Druckhbhe zu vermitteln, weil sonst durch Reibung
leicht eine Verletzung des obern und untern Bildrandes eintritt,

Bei ganzen Schablonen bedarf es an der Presse selbst keiner
eigenen Vorrichtungen. Diesclben werden einfach als letzter
Theil der Auffiitterung in das obere Einspanneisen eingefiigt
und hiingen lose iiber den Cylinder herunter. Fiir die Abdeckung
mit beweglichen Blechstreifen dagegen ist ein solides eisernes
Rahmenwerk, Korb genannt, von Nothen , welcher auch jeder
Schnellpresse fiir die Zwecke des Lichtdrucks beigegehen ist.
Derselbe ist genam der Form des Cylinders angepasst, liuft in
der Hohe der Greifer zum Auf- und Niederschlagen in Char-
nieren und legt sich beim Niederlassen in eigens dafiir im Cylin-
der angebrachte Rinnen, damit beim Druck keine Verschiebung
nach rechts oder links statthaben kann.

Die Abdeckung mit Korb hat die Annehmlichkeit, dass sie
jeder Bildgrosse angepasst werden kann, dagegen den Nachtheil,
dass die Blechstreifen in ihren Krenzungspunkten in doppelter
Stiirke auftragen. Die Auffiitterung muss also darnach berech-
net werden, wenn nicht ein ungleicher Druck auf die Glasplatte
stattfinden soll, durch welchen sie Gefahr laufen wiirde za zer-
brechen.  Da die Blechstreifen dabei eine gentigende  Stiirke
haben miissen, weil sie sonst, besonders bei grogseren FFormaten,
gern reissen, so wird in neuerer Zeit der Cylinder bis zu sieben
Millimeter, der Theilkreis also 31/, M illimeter, niedriger gehalten,
um all diesen Umstiinden Rechnung tragen, d. h. entsprechend
hoch auffiittern zu konnen. ) »

Threr Ebenmiissigkeit und demzufolge ihres gleichmiissigen
Drueks und ihrer leichten Handhabung wegen, haben ganze
Sclinblonen aus Karton manche Vorziige. Bei ihrer Biegsamlkeit
halten  dieselben in der Regel Hunderte von Drucken aus
und sind nithigenfalls in derselben, wo nicht in kiirzerer Zeit
erncuert, als ein schadbaft oder unbrauchbar gewordener Blech-
streifen. Dagegen bel grossen Formaten, besonders hei knappem
Papierrand, oder diinnen Papicrsorten, ist die Anwendung des
Abdeckrahmens vorzuziehen. Derselbe soll bei der Konstruktion
der neueren Lichtdruckschnellpressen noeh dadurch handlicher
werden, dass das Aufklappen desselben durch die Presse selbst

Aligeyer, Lichtdruck-Verfuhrdn, 9
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ausgefithrt wird, so dass der Einleger seine volle Anfmerksam-
keit dem ncu einzulegenden Papier zuwenden kann.

5. Der Farbstand.

Der Schnellpressenlichtdruck erfordert in der Regel wenig
und strenge Farbe. Von guten Druckplatten kann dies stets
gesagt werden. Platten, welche viel und leichte Farbe ver-
langen, wie dies bei merkbar unterkopirten der Fall ist, sind
immer schwieriger zu drucken, weil Ueberfillung an Farbé
leicht Storungen im Gefolge hat, wie z B. Streifenbildungen
vom Ansatz der Walzen und ein rauhes Ausschen der Drucke.
Bei erheblich iiberkopirten Druckplatten, die einen za niedrigen
Farbstand erfordern, treten indess, bei ihrer Empfindlichkeit
fiir Farbannahme, auch fhnliche Storangen auf. Alle Uneben-
heiten und Unregelmiissigkeiten in den Walzen selbst, wie Walzen-
niihte in den Lederwalzen, Luftblischen in den Leimwalzen,
Fasern in der Farbe w. s. w. machen sich im Abdruck bemerk-
lich, der dabei gewdhnlich an Kraftlosigkeit leidet, weil das
eben richtige Pastése der Farbe fehlt.

Beziiglich der Farbgebung thut man also unter allen Um-
stiinden wohl daran, von Anfing schr sparsam damit vorzugehen,
besonders was die Tonfarbe betrifft. Am besten ist es, man trigt
bereits gut verwalzte IFarbe mit einer Handwalze auf jeden Farb-
tisch auf and wartet dic Wirkung davon ab. Da zuniichst die
Walzen selbst einen Theil der Farbe absorbiren, ist es gut, die-
selben durch dfteres Auf- und Abwalzen in der Farbe einzulassen,
bevor die Druckplatte eingesetzt ist. Krweist sich alsdann
der Farbstand fiir dieselbe als zu niedrig, so streicht man mit
dem Farbmesser auf der Abguab- oder einer der Vertheilungs-
walzen etwas Farbe auf.  DMechanische Speisung der Presse
durch den Farbkasten ist nie riithlich, weil bei dem meistens
sehr geringen Farberforderniss rofort Ucherfiillung mit Farbe
droht, die die listige Arbeit des Putzens und Reinigens der
Farbtische und Walzen zur Folge hat.

Wird blos in einer Farbe gedrucks, d. h. wenigstens in
dem Sinn, dass die beiden Farben im Tone gleich, und nur in
der Konsistenz verschieden sind, — hiufig kann ein und dieselbe
gemizchte Farbe dienen — so wird es besonders selten nothig sein,
auf den Tontisch direkt Farbe zu geben, weil durch die Druck-
platte selbst, zumal bei kriftigen geschlossenen Bildern, ein un-
auspesetzter Transport der Schwarzfarbe nach dem Tontisch
stattfindet, Dieser Umstand macht sich oft geradezun stérend
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geltend, wenn in zwei Farben gedruckt wird, wie es zur T
zeugung von Bildern im photographischem Ton geschieht, wo
einerseits schwarzer, andrerseits brauner Farbstand von Nothen
ist. Bei der kontinuirlichen Vermengung beider Farben ist und
bleibt es da ab und zu geboten, den Tontisch und nach Um-
stiinden auch die Tonwalzen zn reinigen, wn die Tonfarbe durch
frischen Auftrag zu erneuern.

In allem Uebrigen gelten beziiglich der Farbe, sowie der
Behandlung der Walzen dieselben Regeln wie beim Handdruck.
Nuwr im Winter oder in nicht ganz trockenen Lokalen st es
besser, die Leimwalzen iiber Nacht in der Farbe stehen zu
laszen, weil sie dadurch gegen Temperatur- und Fenchtigkeits-
einfliisse einigermaassen geschiitzt «ind. Die Lederwalzen und
“arbtische dagegen sollen jeweils bei Schluss der Arbeit in vorge-
schricbener Weise gercinigt werden, Auch wilwend des Druckens
kann einmal ein Reinigen der Farbtische und Walzen von Vor-
theil sein, wenn die Farbe durel Staub, Papierfasern oder ge-
legentlich sich ablosende Partikelehen der Druckschicht verun-
reinigt wurde.

6. Das Drucken.

Im Lichtdruck sind verschiedene Arten des Druckens mog-
lich: einmaliges Drucken bei einmaligem oder einfachem Gang,
einmaliges Drucken bei zweimaligem oder doppeltem Gang
und  drittens das sogenannte Doppeldrucken, wobei die mit
einem Gang ecingeschwiirzte Platte gedruckt, dann nochmals
eingewalzt und nochmals gedruckt wird.

Wir behandeln zuniichst das einmalige Drucken mit ein-
fachem und mit doppeltem Gang.

a. Der einfache Druck.

Unter einfuchem Druck bei einfachem Gang versteht man,
wenn die Druckplatte blos zweimal, d. h. einmal bei der Vor-,
und einnial bei der Riteky dirtshewegung des Karrens, unter den
Farbwalzen hindurchgefiihrt, mit andern Worten eingewalzt
wird und bei der Riickwiirtsbewegung der Cylinder in Rotation
geriith und den Druck vollfiihet. Unter einfachem Druck bei
doppeltem Gang dagegen versteht man, wenn die Rotation des
Cylinders nach der ersten Vor- und Riickwiirtshewepung  des
Karrens sistivt bleibt, so dass ein nochmaliger Gang, also ein
viermaliges Einwalzen der Platte demn Dracken vorausgeht,

Um dies zu ermdglichen, siud in der Presse mechanische

9
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Vorrichtungen, d. h. verschiedene Excenter angebracht, durch deren
Ein- oder Auslosuno“ die Umdrehung des Cv inders centweder
bei jedem, oder bei (edem zweiten (x‘mgc des ‘Schlittens erfolgt.

In den meisten Fillen wird mit doppeltem Gange (rcdrud\t
doch koénnen auch Fille vorkommen, wo der mnnm]w"e (mn(r
ausreicht, dem Druck die gentigende Kraft zu geben, z B. bei
Gregenstiinden ohne feine Mitteltinten, wie Konturen- und Linien-
sachen, die zugleich ohne Schaden fiir den Druck einen hoheren
Farbstand  erleiden mogen. Wo aber das Bild eine feinere
Dureharbu‘mng verlangt, und aus diesem Grund keinen iiber-
missigen Farbstand vem’-\(rt ist der doppelte Gang stets vor-
zuzichen. Natiirlich ist in diesmn Fall, wo die qualitativen
Forderungen entscheiden, das quantitative Druckergebniss nur
das halbe.

Im Wesentlichen ist das Drucken von Lichtdruckplatten,
in soweit es die Behandlung der Platte selbst betrifft, natur-
gemiiss auf Schnellpressen ein vollig verwandtes nnt dem
Drucken auf Handpressen, so dass absolut Neues und von letzte-
rem wesentlich Abweichendes dariiber nicht gesagt werden kann.,
Bei der Raschheit, mit welcher die Operationen durch die Schnell-
presse selbst ausgefithrt werden, ist im Ganzen ein seltencres
Nachiitzen der Druckplatten als auf Handpressen von Nothen,
was durch den Umstand begiinstigt wird, dass die Druckplatten
fiir Schnellpressen cin etwas kiirzeres Koplren brauchen, als die-
jenigen fir Handpressendruck. Je mehr Abdriicke aber ohne
Wiederfeuchtung erzielt werden kénnen, um so gleichmiissiger
wird die Auflage und um so rascher st dieselbe home‘#el]t.
Der richtige Kopirgrad ist desshalb fiir 6(*]1110]1})1"6550nch'uok
geradezu entscheidend und ungleich \Vl(‘hhger als beim Hand-
pressendmck Ans demselben Grund ist die fiir den Lichtdruck
gebotene vollendete Beschaffenheit des Negativs beim Schnell-
prmwmlruck ebenso viel wichtiger, als beim Handpressendruck,
bei welchem die Geschicklichkeit des Druckers manchen par-
tiellen Fehler der Platte durch stiirkeres oder sehwiicheres Ein-
oder Auswalzen aunsgleichen kann, was bei der mechanischen
Arbeit der Schnel ]pre' sse nicht m()(rh('h ist.  Hier kann nach
Umstinden nur die gecignete D \wltlvrctouehe (s. d) und die
durch Erfahrung zu gewinnende kun.st des richtigen Nachiitzens
zum erwiinschten Ziel fithren.

Da der Cylinderdruck der Schuellpresse, im Gegensatz zum
Reiberdruck der Handpresse, weniger leicht ausdr u(‘l\t, 80 sind
Druckplatten, die ein starkes und hartes Relief zcigen, fiir
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Schnellpressen nicht geeignet. FEin starkes Relief aber haben
jene Platten, die entweder zu lang, oder von einem harten Ne-
gativ. kopirt wurden. Es liuft also Alles auf ein geeignetes
weiches Negativ hinaus, welches bei n\.1--lgLHl Kopiren einen
reichlichen Mittelton hefort bevor die Tiefen sich verhirten,
was alsdann ein schweres Au.sdrucken zur [Polge hat. Kine fur
die Schncllpresse berechnete richtige Druckplatte soll nach ge-
eignetem Aetzen ausdrucken, ohne dass cine S[)(LDDUWT erfor der
lich ist, durch welche die Aoll\e des Cylinders in ihrem lLager
sichtbar in dic Hohe getricben wird. Wenn das Ausdrucken
des Bildes schliesslich auch durch eine solche iibermissige
Spannung erzwungen werden kann, so geht dies doch stets auf
Kosten der Druckschicht, d. h. ein frihzeitiges Verletzen der
Lichter wird die natiirliche Folge davon sein. Es empfichlt
sich desshalb bel solchen Druckplatten, die schwer ausdrucken
und anfiinglich eine sehr starke Spannung erheischen, nach einiger
Zeit und oftuun Nachiitzen der Versuch, in d(‘r Spanmmg
wieder etwas zuriickzugehen, da dl()hell)(‘n, einmal gut einge-
druckt, in der Folge /uwoﬂen einen geringeren Dr wuck brauchen.

])um Andruc ken einer Platte, wozu sogenannter Doppel-
druck, d. h. die blanke Riickseite von Ausschussdrucken ver-
wendet zu werden pflegt und es sich in der Regel zunichst
nur darum handelt, die Druckplatte bis zur WlHIO‘O Annahmne
der Grund- oder hchwawhn‘bg vorbereitend einzuwalzen, kann
dies entweder vermittelst einer Handwalze geschiehen, oder in-
dem der Radtreiber nach halbem Gang wie dm riie ](w drts dreht
und dies einigemal wiederholt, so dam die Druckplatte nur
unter den Schwarzwalzen hin- lmd hergeschoben wird, ohne von
den Tonwalzen vorerst berithrt zu werden. Diese NI(LIHPULH]OH
ist jeweils nach erneutem Aetzen am Platz. Man spart damit
Zeit wnd Papier.

Sobald die Tiefen sich in Schwarz geniigend zeigen, kann
mit dem regelmiissigem Einwalzen in beiden Farben und dem
eigeatlichen Drucken begonnen oder wieder fortgefahren werden.
Hierbei gelten im \Vownth(hon dieselben (wund-lt/v wie sie
bereits in dem Kapitel iber das Drucken auf Handplc-%‘n
ausfiihrlich  besprochen wuarden und das Weitere unter der
Aufschrift , Farbstand“ schon abgehandelt ist. Danach drucken
sich Platten am leichtesten, welche wenig und strenge Farbe
brauchen, also immer wieder solche, welehe reiche Mittel-
tone haben, mit andern Worten diejenigen, welche von weichen
Negativen herrithven und kein {ibermiissiges Kopiren verlangen.
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Das denselben etwa anfiinglich mangelnde Licht lisst sich durch
Nachiitzen der Platte im ecingewalzten Zustand leicht zur ge-
wiinschten Brillanz steigern.  Druckplatten dagegen, welche zu
kurz oder von harten Negativen kopirt sind und ans diesem
Grund viel oder leichte Farbe verlangen, haben fiir Schnellpressen-
druck stets ihre besonderen Schattenseiten. Zu diesen zihlt die
rasche Vermengung der beiden Farben, die sich, wenn dieselben
umgekehrt von strenger Natur sind, schr lange unvermischt
erhalten.

Naturgeméiss erleiden withrend des Druckens die eigent-
lichen Einschwiirzwalzen durch die ungleichmiissige, durch Licht
und Schatten des Bildes bedingte Abgabe von Farbe an die
Druckplatte eine fortwithrende Veriinderung in ihrem Farbstand.
Diese Veriinderung vermédchte sich withrend des Taufe der
Walzen iiber den Farbtisch, besonders bei strenger Farbe, nicht
immer auszugleichen, sondern wiirde sich vielmehr schiesslich
auf dem Farbtisch selbst geltend machen. Diesen Folgen ent-
gegenzuwirken, ist zuniichst die Aunfgabe der Farbvertheilungs-
walzen, die durch ihre schriige Stellung beim Gang der Presse
bestindig heriiber und hiniiber getrichen werden und dadurch
die entstehenden Unregelniissigkeiten in der Farbe verreiben
und ausgleichen. Um dieses hochst wichtige Gescehift der Farb-
ausgleichung vorbereiten und erleichtern zu helfen, wendet man
ausserdem noch eiserne Beschwerungswalzen an, welehe zn-
gleich die weitere Bestimmung haben, den Druck der Walzen
bei ihrem Gang iiber die Druckplatte zu verstivken und da-
durch die Farbabgabe an letztere zu vermehren. Dieselben
kénnen sowohl auf, wie zwischen die Walzen eingesetzt werden,
finden aber in der Regel nur bei den Lederwalzen, seltener bei
den’ Leimwalzen Anwendung.,  Dieselben tragen wesentlich zur
bestindigen Verreibung und Ausgleichung der Farbe hei und
fordern ebenso die Reinheit und Feinheit der Drucke. Bei zeit-
weiser Ueberfiillung an Farbe sind dieselben, da sie rasch mit
neuen gewechselt oder gereinigt werden kénnen, auch zur Ver-
minderung der Farbe zu verwerthen.

Ein weiterer wichtiger Punkt im Schuellpressenlichtdruck
ist die geeignete Direktion des Ganges der Presse. Sowie beim
Handpressendruck rasches oder langsames Einwalzen den Cha-
rakter des Abdrucks verindert, indem jenes denselben tonig,
letzteres ihn klar und hell macht, so wirkt auch im Schnell-
pressendruck das raschere oder langsamere Tempo, welches beim



B

Gange des Karrens angeordnet und vom Radtreiber ausgefiihrt
\Vlrd in derselben Weise auf den Charakter des Ahdrucks.

} eim Nachiitzen ist sehr darauf zu achten, dass von den
Kanten und Rindern der Druckplatten und allen jenen Theilen,
die irgendwie von den Walzen berithet werden konnen, die
1\(1/f|1-~t*>’1\01t sorgfiltig dufgetmcknet sei; desgleichen, dass
das Lwh(‘hc Rnu)len (1@1‘}(\1)10011 Pressentheile, wd(‘hx, einer staﬂ\on
.wllmng unterworfen sind, wozu also dl\(]l die  Walzenlager
zithlen, mit gchiriger Vorsicht geschehe, damit dic Walzen und
JFarbtische nicht davon bespritzt werden.

Was im Schnellpressendruck an speziellen Storungen vor-
kommen kann, dariiber wird das Nothige unter der Rubrik
»Hehler und Stérungen im  TLichtdruckverfahren® angefiihrt
werden.

Beim Einlegen des Papiers ist vor Allemn darauf zu achten,
dass dasselbe gleichmiissig tief und glatt unter den Greifer zu
liegen komnunt und von demselben dmfch\veg gut festgehalten
wird. Ist ersteres oder letzteres nicht der Fall, so wird das
Papier withrend des Drucks entweder ganz hm‘uu.u;_rmo;rml werden
und auf der Druckplatte liegen blelbon, oder in Stiicken ab-
reissen; oder — noch schlimmer — es bilden sich Ifalten im Papier,
welche in die Druckschicht einschneiden und dieselbe in der
Regel rettungslos ruiniren; man hat desshalb zuvor zn erproben,
ob der Greifer scinen vollen Dienst thut. Dies geschieht da-
durch, dass man mehrere diinne, schmale Papierstreifen unter
denselben legt und versucht, ob )(‘(lur derselben so fostgehalten
wird, dass er beim Versneh des Hervorziehens ‘ll)l‘(‘lﬁ‘xt Diese
Probe gilt cbenso fiir eintheilige, wie mehrtheilige Greifer,
Werden die Papierstreifen nicht iberall festgehalten, so muss
der Greifer auf dem blanken Cylinder durch gecignetes Hiim-
mern geregelt werden und zwar miissen digjenigen Stellen, welche
das Papier festhalten, so lange vor su‘htlu mit einem Hammer
niedergeklopft werden, bis der lockere Papierstreifen ebenfulls
festgehalten wird, Diese Probe wird also am zweckmigsigsten
von vornherein, vor Einsetzung einer Auffiitterung vorgenommien,
damit man alsdann sicher ist, dass, wenn ahnhlh(- TFehler dennoch
auftreten, man die Ll‘wr'h(‘ m(ht hier, sondern in Unregel-
miissigheiten jenes Auffiitterungstheiles zu suchen habe, welcher
xxoh untor dem Greifer beﬁndtt denn ein Sandlkorn, cin Papier-

stilekehen oder ll]l“‘h‘l(hllllrr-l}_(‘]‘ Aunftrae von Lein oder Gummi
1)1'1 Anfertigang der Auffiitte TUNg reichen aus, die korrekte Wirk-
samkeit des Groifers autzuheben. s ist desshall) immer besser,
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alle zur Herstellung der vorgeschriebenen Auffitterungshohe er-
forderlichen Kartons, welche nicht direkt in dic Presse ein-
gespannt werden, derart auf den untersten Karton aufzaleimen,
dass keiner derselben unter, sondern alle vor dem Greifer zu
stehen kommen. Dadurch ist zugleich mit voller Sicherheit ver-
hiitet, dass letzterer zu hoch zu liegen kommt und unter Ur-
stinden die Druckplatte zersprengt.

Bei unabgedeckten Bildern, wie Kreidedrucken, welche zum
Lackirt- und Beschnittenwerden bestimmt sind, bedarf es, wenn
nicht eine ungewthnliche Grosse des Papiers es nothig macht,
des Einlegtisches nicht. Das Papier kann ohne Hilfe dosselben
nach abgenommenem Druck unter den Greifer eingeschoben
werden.  Dagegen bei Abdeckung mit Schablone kommt der
Einlegtisch gewohnlich zur Anwendung, weil das Papier nach
bestimmten, auf dem Einlegtisch angebrachten Marken oder
Winkeln eingelegt werden muss, damit die Drucke alle gleich-
missig auf dasselbe zu stehen kommen.

Das FKinlegen fiir vermittelst Schablone abgedeckte Bilder
setzt stets einige Uebung voraus, besonders bei raschem oder ein-
fachem Gange der Presse und bei grossern Papierformaten, weil
von Seiten des Kinlegenden in derselben Zeit viel mehr Hand-
griffe ausgefiihrt werden miissen, als beim unubgedeckten Druck.

Das Abdecken mit Hilfe des Korbs und Blechstreifen hat
in der Beziehung den Vortheil, dass einige Handgriffe weniger
ndthig sind, weil das Einlegen ohne Einlegtisch ausgefiihrt
werden kann,  Mit Schablone oder Maske sind folgende Mani-
pulationen auszufithren. Sobald der Greifer das eben eingelegte
Papier gefasst hat, wobei der Cylinder gleichzeitig seine Um-
drehung beginnt, muss der Einlegtisch zuriickgeklappt werden,
und im Moment, wo der fertige Druck in die Hohe gefiihrt
ist, d. h. im Moment, in welchem der Svlinder wieder still
steht und die Greifer sich offnen, muss auch schon die Ab-
deckschablone  aufgehoben sein, damit der Druck von dem
die Presse bedienenden Drucker abgenommen werden kann.
Hierauf muss der Einlegtisch sofort wieder niedergeklappt und
das zuvor bereifgelegte neue Blatt Papier nach den Marken
unter den Greifer geschoben und die Schablone auf dassclbe
niedergelassen sein, bevor der Cylinder in neue Bewegung ge-
rith und die Greifer niedergehen.

Beim Abdecken vermitivlst Korb und Blechstreifen, wobei
der Einlegtisch in Wegfall kommt, sind die Marken fiir dus

einzulegende Papier theils am Cylinder selbst aufgeklebt, theils
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durch Winkel von Blechstreifen gegeben, welche oben am Cy-
linder im Einspanneisen derart angebracht sind, dass sic zwi-
schen den Greifern zu stehen kommen. Ist nun die Cylinder-
umdrchung erfolgt, so wird der Korb rasch zuriickgeschlagen,
s0 dass der fertige Druck vom Drucker abgenommen und gleich-
zeitig vom Kinleger, der dabei beide Hinde frei hat, das
nene Papier nach Maassgabe der Marken unter die Blechwinkel
geschoben werden kann.  Sobald das Papicr richtig sitzt, wird
der Korb mit der linken Hand auf dasselbe niedergelassen,
withrend mit der rechten Hand das Papier so lange festgehalten
wird, bis die Abdeckstreifen dasselbe niederdriicken. Hierbei
sind also die zwei Handgriffe erspart, welche zum Auf- und
Niederklappen des Einlegtisches nothwendig sind.

b. Der doppelte Druck.

Bei dem Bemiihen, dem Lichtdruck nicht allein durch die
grassere Billigkeit und Raschheit in Herstellung sondern auch
durch allseitig  konkurrenzfihige Schonheit seiner Resultate,
wenn nicht den Vorrang vor allen {ibrigen, so doch dieselbe
Geltung mit allen andern Druckverfuhren zu sichern, musste
daran gedacht und gearbeitet werden, die den Lichtdrucken zu-
weilen anhaftende Kraftlosigkeit der Tiefen zu iiberwinden und
denselben  die wiinschenswerthe Brillanz der Photographie zu
verschaffen,

Ohne Frage wird dieses Ziel durch cin zweimaliges Ueber-
“einanderdrucken desselben Bildes erreicht und zwar ohne gros-
seren Zeitaufwand, als der ecinfache, bei doppeltem Gang der
Schuellpresse  hergestellte Druck erfordert.  Die Sache bietet
jedoch, wie Jedermann wohl einleuchten wird, ihre entschiedenen
Schwierigkeiten, da selbstverstiindlich beide Drucke sich haar-
scharf decken miissen. Doch sind diese Schwierigkeiten keines-
wegs uniberwindliche.

Vor allem Anderen ist an der Schnellpresse selbst eine Vor-
richtung néthig, dureh welche erzielt wird, dass der Greifer
beim zweiten Gange der Presse, statt, wie gewOhnlich, sich zu
heben, auf dem Cylinder liegen bleibt, damit das Papier,
welches bereits den ersten Druck aufgenommen hat, nicht durch
einen nochmals erfolgenden Schlag des Greifers cine Veriinde-
rung in seiner urspriinglichen Tage erfihrt, wodurch nothwendig
ein Doubliren des Drucks eintreten miisste.  Bleibt jedoeh der
Greifer in seiner Ruhe, so ist damit bercits ein Wesentliches
zum Gelingen der Sache beigetragen. Diese Einrichtung wird
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auf Wunsch an jeder Schnellpresse der mehrerwihnten Leipziger
Firma getroffen und kann auch nachtrs figlich noch an jeder he-
reits im Gang befindlichen Presse anwobrlcht werden.

Eine weitere Hauptbedmounq Jst dass der Greifer nicht
nur seinen vollen Dienst i ge wohnh(hon Sinne thut, d. h. das
Papier dulchw(‘g gleichmdssig festhilt, sondern (Lms.s derselbe
auch mit gentigender Tcder kraft (mf dasselbe niederdriickt.
Fiir den 01111%01)011 Druck geniigt es, dass das Papier durch
die Presse gefiihrt wnd ohne aus “dem Greifer so herausgezogen
zu werden, dass dasselbe auaf der Platte liegen bleibt. Fiir den
doppelten Druck Jedoch darf dasselbe um kmnes Haares Breite
verschoben werden.  Die Greifer miissen desshalb vom besten
Stahl  gearbeitet sein, der keine Bicging erleidet und ebenso
missen die Federn, welche seinen Druck vermitteln, von vor-
ziiglicher Beschaffenheit sein. Zur weiteren ﬁl(hmlmo“ der hoch-
\Vl(‘]lt]"’ul Dienstleistungen des Greifers trigt fiir (ll('\{‘ Druckart

namhaft bei , wenn untur demselben ein whmalor Streifen von

Rost- oder Glaspapier auf der Auffiitterung festzeleimt ist. Durch
die Rauhiglkeit dieser Unte rlage wird (11% T)ruol\p(qn(‘r um so
sicherer vom Greifer, der anf dieselbe driicl kt, festoehalten. Sind
diese rein mechanischen Vor bedingnngen .11](‘ mfullt g0 wird,
wenn die Druckplatte nicht den Pehler starken Kl n-l)c~u~ hat,
dic Herstellung von (10pp(ltnuh‘ml\tun Blittern anf mattem
Papier k(‘m(\n weitern Schwierigkeiten mehr unterliegen.  Anders
aber stellt sich die Sache bclm Drucken auf l\u nl(\]mplm'
Dieses hat sehr oft in grosserem oder geringerem Grade die miss-
liche Eigenschaft, sich wiihrend (l(&s Druc ks auszudchnen,
wodurch natiiclich die Schiirfe des Bildes bei dem Versueh,
doppelt zu drucken, mehr oder weniger Kintrag erleiden muss.
Besonders wird sich dieser Missstand goegen d(‘n Xuatmno‘ des
Drucks bemerkbar machen und um so mehr, je grisser das
Bildformat ist, wihrend da; wo der Druck beginut, noch die
vollkommenste Schirfe der Konturen herrscht.  Fs ist dann
duch ganz besonders darauf zu achten, sobald der Uchelstand
hes Doublirens sich zeigt, ob dasselbe gleichmiissig dur«*])

das ganze Bild, oder nur gegen den ’Xusg ing des Dru(

ain auftritt; denn im ersten Fall ist die Ursache des U .[nI\
im manwelhdﬂen Dienst des Greifers, im letzten Fall in der Be-
~(‘hdfﬂ'nh<'|t d. h. der Ausdehnungsfithigkeit des Papiers zu suchen,

In B()/AI"‘ auf diese hitufige \mgmw des Kreidopapiers, sich
unter dem Druckc Lul,'/udchncn, ist nun znniichst zu beachten,
dass der Grad der Ausdehnung bei ein und demselben Papier
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ein sehr verschiedener ist, je nach der Richtung, in weleher
dasselbe zugeschnitten resp. gedrnekt wird. Die Ausdchnungs-
fihigkeit eines jeden Maschinenpapiers ist nach seiner Lingen-
richtung, d. h. in der Richtung, in welcher dasselbe aus der
Maschine hervorgeht, stets wesentlich geringer, als nach sciner
Schmal- oder Querseite.  Uebereinstimmend mit diesem Unter-
schied ist auch die Kraft desselben nach seiner Liingenrichtung
eine grossere als die seiner Schmalseite.

Von einer 2um Kleben geneigten Druckplatte wird unter
Unstiinden ein nach seiner schlechten Seite geschnittenes Kreide-
papier withrend des Drucks in Stiicke gerissen werden, welches
in der andern Richtung geschnitten vollkommen intakt bleibt.
Auf diesen Umstand hin Jisst sich denn auch bei jedem Papier
mit Leichtigkeit die Probe anstellen, in welcher Richtung das-
selbe fiir den doppelten Druck geschnitten werden muss, um
dem Uebelstand des Doublirens auch hierin nach Moglichkeit
zit begegnen. Man schneidet zu diesem Zweck in beiden Rich-
tungen des Papicrs einen gleich breiten Streifen ab und versucht,
welcher von beiden beim Entzweireissen grosgeren Widerstand
leistet.  Die Probe ist in der Regel schr auffillig. Man hat
nur dabei zu beachten, dass man einen Streifen nach dem andern
beim Versuch, ihn entzwei zu reissen, in gleichem Abstand
zwischen Daumen und Zeigefinger gefasst hilt,

Tritt trotz all dieser Vorsicht der Fehler des Doublivens
der Bilder auf, so taugt das betreffende Kreidepapier entweder
tiberhaupt nicht {iiv diese Druckart, oder, was nicht sclten auch
der Fall sein kann, die Schuld liegt an der Drackplatte selbst.
Es kann schr wohl vorkommen, dass bei cinem Wechsel der
Platten dasselbe Papier sofort gute Dienste leistet, welches zuvor
sich auszudehnen Neigung zeigte, und chenso umgekehrt, dass
ein Papier plotzlich versagt, welches zuvor vollkommene Drucke
lieferte.  Druckplatten z B., welche an dem Fehler des Klebens
leiden, oder zu kwez kopirt wurden, sind ihrer Natur nasch
immer unbrauchbar fiir den doppelten Druck. Bei richtigem
oder geniigendem Kopirgrad und bei reichentwickeltem Mittelton
wird in der Regel weder ein Kleben noch Doubliren der Drucke
vorkommen.  Weiche Negative und richtiges Kopiren sind also
auch hier wieder fiir das Gelingen der Sache das eigentlich
Entscheidende.  Bei Druckplatten, welehe aus irgend einem
Grond die stets miv einander korrespondirenden Fehler des Kle-
bens und Doublirens zeigen, werden diese Umstiinde sich un-
mittelbar nach dem Aetzen stets schr vermindert oder auch gar
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nicht geltend machen, aber bald, von Druck zu Druck steigend,
wieder auftreten. Was ohne Schiidignng der Schénheit der
Drucke durch die bekannten Hirtungsmittel zur Verminderung
dieser Uebel gelegentlich zu errcichen ist, gehort stets in das
Gebict der unsicheren Versuche.

Natiirlich ist bei dieser Druckart ein anderer und zwar
niedrigerer Farbstand geboten, als beim einfachen Druck.  Aus
diesem Grunde wird aber auch mit einem, auf diese Weise ver-
mittelst der Schnellpresse hergestellten Lichtdruck, was Kraft,
Klarheit und Reinheit desselben betrifft, nie ein bei doppeltem
Gange hergestellter einmaliger Druck konkurriren kénnen.

Da bei dieser, von Herrn J. Albert zuerst lkultivirten
Druckart, genau in dersclben Zeit, welche der einfache, bei dop-
peltem Gange der Presse hergestellte Druck erfordert, ein un-
streitig schoneres Resultat erzielt wird, so diirfte der Versuch
ihrer Anwendung und weitern Ausbildung mit Recht aufs Wirmste
Allen empfohlen bleiben, welche bei der Entwickelung des Licht-
drucks interessirt sind; besonders aber diirfte von Seite der
Fabrikanten von Glagépapieren die Aufgabe der Herstellung
eines undehnbaren Kreidepapiers ins Auge zu fassen sein.

F. Die Retouche.

Auf die hochwichtige Rolle, welche im Lichtdruck nach
Umstiinden den Retouchen zufiillt, ist im Verlauf dieser Ab-
handlung wiederholt hingewiesen worden. Selbstverstindlich kann
bei einem Verfahren, welches seiner panzen Natur nach daraut
berechnet ist, zur Herstellung von grisseren Auflagen zu dienen,
von einer eigentlichen Retouche des positiven Bildes im Sinn
einer Ueberarbeitung niemals die Rede sein. Das ganze Augenmerk
muss vielmehr und naturgemiiss der Negativretouche zugewendet
bleiben, welche jedem positiven Bilde, also der gesammten Auf-
lage, gleichmilssig zu statten kommt. Dieser sei denn auch
eine eingchende Besprechung gewidmet, soweit als Worte zu ver-
deutlichen vermdgen, wofiir das eigentliche Verstiindniss doch
nur durch die Anschanung gewonnen und bei einigem Talent
durch Ucbung und Erfahrung ausgebildet werden kann,
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Die Negativretouche.

Zur richtigen Benrtheilung und dom/ufolqe zur sichern
U ebcrnbmtung eines Negativs b(‘darf es einer besonderen Ein-
richtung, denn gegen das reine Tageslicht gehalten, verschwinden
fiir das Ange eine \[enge Feinheiten der I\I()do]hmnw des Bildes,
welche nur gegen eine matte Scheibe geschen zur Gel mn(r ]\(mlm(\n.

Diese Enmohtun(r besteht in dom in jodem ph()too mpln&olmx
Geschiift wohlbolﬂnntcn \Tcoatwretmldnrpult in dessen oberem,
schiefstechendem Rahmen ecine matte Glastafel eingelassen ist,
welche durch das Reflexlicht eines, in horizontaler Lage dahmtu‘
befindlichen bpuwolq belenchtet wn‘d Noch besser verwendet
man statt eines eigentlichen Spiegels eine mit feinem Stanniol
belegte Fliche, and schiitzt das Ganze gegen das einfallende
Seitenlicht durch ein Behiinge von schwarzem Kaliko. Statt
einer mattgeschliffenen Scheibe kann auch eine mit Mattlack
tiberzogene Glastafel verwendet werden.

In Fillen, in welchen eine durchgreifende Retouche eines
Negativs omlmtcn erscheint und dagsse ]b(\ nicht bereits wefirnisst
ist, bleibt zunfichst die Frage zu entscheiden, wie dasselbe 7u
lac ]\n"en gei, ob mit Glanz- oder mit Mattlack. Wo es sich
mehr um die Behandlung grisserer Flichen und eine formliche
Umstimmung des Negativs handelt, ist Mattlack, dagegen wo
es eine ﬂmu Det: uh(\fuuc]lc wilt, ]Hi Glanzlack vorzuzichen.

Neigt der Charakter ecines \c;_-,all\'s dem flanen zu, so ist
mattes, bei harten Negativen glinzendes Lackiren riithlich. Matt-
l'l‘c-lxntex\egamve ]\onnenmdcss(&n stets noch glinzend lackirt wer-
den, wenn letsteres nachtriiglich fiir vortheilhafter erscheinen
sollte. Dagegen sind ]an/ond]a(‘kn'fe Negative nicht mit jedem
Mattlack nooh matt zu bekommen, Sondcrn milssen zuvor vom
Firniss befreit werden, Dies zu boworl\ht(lhgon, badet man die-
selben unter bestindiger Bewegung in einer Lisung von

30 Aetzkali 300 Alkohol
300 Wasser,
wischt vorsichtig mit reinem Wasser und lisst das Necativ
trocknen. Zeigt ddsse]be ein durchgehend mattes Aussehen, so kann
es neu lqd\u't werden. Zeigen 51(:]1 aber nach dem Trocknen
noch glinzende Stellen, so muss das Aetzkalibad nochmals angewen-
det werden, Man lackirt kalt, sobald nach der Troeknung sich
keinerlei solche Stellen mehr zeigen, Fiir alle Fille bleibt immer
noch als Auskunftsmittel die Mattirung der Riickseite des Nega-
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tivs, welche Behandlungsweise tiberhaupt den wichtigsten Theil
der gesammten L\watwr(‘toucho bildet.

Lobcr das Ld(‘]ﬂrpn mit Mattlack ist zu bemerken, dass
derselbe stets kalt aufpetragen wird. Eine miissige Erwirmung
des Auftrags, unmittelbar nach seiner vollsti mdwen Undurch-
sichtigwerdung, tri igt dagegen wesentlich zu deswn Haltbarkeit
und einer femcren Ixurnlnldm]o bei. Den Abfluss des Aus-
gusses lasse man stets in ein 1)(‘\()1](1(,1’6.5 Glasg, nicht in die Flasche
/luuckﬂle‘sson aus welcher aufgegossen w urd(- da sonst bei der
raschen Veldunstung, dieses Lacks der Ommnd]vor cath allzusehr
verdickt wiirde.

Einen vorziiglichen Mattlack licfert dus chemische Labo-
ratorinm von L. Buchner in Mimchen. Derselbe troekyot mumont:m
und sehr gleichmiissig matt auf wund baftet nicht nur sehr fost
am Glase, sondern gestattet auch nach gelinder Nae h(‘l\\/drnmnrr
ein  sofortiges Ueberarbeiten.  Auch bereits glinzend Iackirte
Negative zu mattiven ist derseclbe geeignet.

‘Was nun das Retouchiren b(‘“)\t betmﬁ’t so sind durch die
Art der Retouche, die hier geschildert V\(‘]’d(‘n soll, zmner]ei
Wirkungen zu erzielen. Tml(-'-», in seinem Charakter den TFor-
derungen des Lichtdrucks nicht ganz und gar vuluxpredwndc
oder geradezu schlechte Negativ knnn (Lu]ur(‘h wenigstens hranch-
bar wcnmcht werden. Dmdl geeignete Ansniitzung der V. orziige
des l\htdad\s kénnen niimlich ebonsmvohl W nkun%n ins Ll('hte
wie in die Tiefe und Kraft erzielt werden, b(‘s(mdu& wenn bmdc
Seiten des Negativs damit behandelt sind. -Die Lichter kdnnen
selbstverstindlich durch Deckung bis zur vn]lst&ndwon Undurch-
sichtigkeit gesteigert, die Mltt(‘ltunv und Tiefen wlwbw herah-
gestimmt werden, withrend die Kriftigung und Vers hu]\uno der
Tiefen durch Entfernung oder Durchsichtigmachung  des Matt-
lacks bewerkstelligt wird. Ist letzteres such nur. i Eewissen
Grenzen moglich, so ist immerhin mit diesen Hilfsmitteln in den
meisten Fillen der nithige Spielraum gewithrt zur allgemeinen
Umstimmung zu harter oder zu \\'(‘Ldmr Negative oder zur Be-
seitigung partld]er Fehler in denselben.

Das wichtigste Material zur Retouche, besonders grosserer
Partien, besteht im sibirischen (Jl’ﬂph]t von der feinsten, pe-
schlemmtun Sorte. Derselbe wird mit weichen Lederwischern
auf dem Mattlack aufretragen, Zur Bebandlung und Deckung
einzelner und feinerer Details verwendet mian btlftc von s11n~
vischem Graphit. Vorwicgend dienen hierzu die Nummern 2 und 3,
seltener diec Nummer 1. Die héheren Nummern wiirden bei ihror
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Hiirte den Lack verletzen. Zeigt der Mattlack iiberhaupt Neigung,
leicht zu reissen, so geniigt ein Erwirmen der Platte, um ihn
wieder fist zu machen.

Zur Aufhellung, d. h. Durchsichtigmachung des Matt-
lacks auf der Vorderseite des Negativs dient der gewihnliche
Glanzlack. Derselbe wird mit einem feinen Pinsel an den trans-
parent zu machenden Stellen aufgetragen, wozu eine direkte Er-
wirmung der Platte nicht nothwendig ist.  Auf der Riickseite
des Negativs wird derselbe theils mit einem Messer vollig weg-
geschabt, theils vermittelst Nadeln oder ebenfalls mit Glanzlack
durchsichtiger gemacht. Zur Deckung bedient man sich gleich-
falls der Graphitstifte oder des Graphitpulvers. Die Retouche
von der Riickseite des Negativs hat den besondern Vortheil,
dass sie keine so dingstliche und sorgsame Ausarbeitung ver-
langt, wie die Behandlung von der Vorderseite, weil thre Wir-
kungen durch die zwischenliegende Glasdicke sich nicht in ganzer
Schiirfe geltend machen kénnen. Allerdings hat die Glasdicke
auch manchmal falsche seitliche Wirkungen der Retouche, jo
nach dem Einfallwinkel des Lichts, im Gefolge. s ist desshalb
immer rathsam, wilrend der Dauer der Belichtung dem Kopir-
rahmen ab und zu eine andere Lage zu geben. Alle derartig
tiberarbeiteten Negative diirfen desshalb selbstverstiindlich nur
in zerstreutem Licht kopirt werden, weil im dirckten Sonnen-
licht die Retouchen sich mit stérender Schirfe markiren wiirden.

Hautnegative miissen zn #hnlicher Behandlung crst auf ein
Spiegelglas aufgeheftet werden. Doch kann auch vor dem Ab-
zichen derselben die Gelatineschicht, statt mit Glanzlack, sofort
mit Mattluek gefirnisst und in oben beschriebener Weise retonchirt
werden.  Mattirt und retouchirt man ebenso die. Riickseite des
Glases, so kann die abgeloste Haut bei der Umkehrung zugleich
auf die retouchirte Seite angepusst werden. Anf diese Weise
bertthren und  decken sich Negativ und Retouche uniittelbar,
so dags die durch die Glasdicke moglichen seitlichen Wirkungen
ausgesehlossen sind. Bei Hautnegativen ist somit eine viertacho
Fliiche zur Retouche gehoten, einmal die beiden Seiten des Nega-
tivs selbst und sodaun die Vorder- und Riickseite des Unter-
lagglases.

Zur Behandlung der glinzendlackivten Vorderseite eines
Negativs dienen die, jedem Photographen bekannten Mattirungs-
mittel, besonders das unter dem Namen [, Mattolein® im Handel
befindliche Priiparat von Hommel in Winzhurg, Etwas in Terpen-
tindl gelostes Kolophoninm thut jedoch als Einreibungsmittel
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fiir die zu retouchirenden Stellen ganz iilmliche Dienste, d. h.
es macht die glinzende Lackfliche geneigt zur Annahme des
Graphitstifts. Damit behandelte Negative miissen jedoch gut
vor Staub bewahrt werden, weil derselbe leicht darauf festpicht.
Zmr Reinigung der Negative und Entfernung falscher Retouchen
bedient man sich reinen Terpentinéls und eines leinenen Tuchs.
Anwendung von Farben als Deckungsmittel ist fiir die Zwecke
des Lichtdrucks auf der Vorderseite der Negative nicht zu
empfehlen. Die hiinfig klebenden Eigenschaften und die leichte
Wiederverwischbarkeit solcher Deckmittel, besonders zu Zeiten,
in welchen sich die Negative leicht feucht beschlagen, macht
die Retouchen mit Farben unsicher und zuweilen schidlich.

2. Die Positivretouche.

Ueber die Positivretouche kénnen wir uns etwas kiirzer
fassen, da sich dieselbe in der Regel auf das sogenannte ,Aus-
flecken der Bilder, d. h. die Beseitigung vorkommender weisser
oder schwarzer Flecke und Punkte beschriinkt. Diese Retouche
zerfillt in zwei Arten: dicjenige der Mattdrucke und diejenize
der zum Glinzen bestimmten Bilder, also der Kreide- und der
zu gelatinirenden Drucke.

Zur Retonche von matten Drucken dient jede im Ton des
Bildes gemischte Farbe, welcher nur soviel Gummi oder ein
anderer Klebstoff als Bindemittel beigesetzt ist, dass sie matt
auftrocknet. Weisse Flecke in schwarzen Drucken kinnen
mit schwarzer Kreide gedeckt werden. Graphit dagegen eignet
sich bei Mattdrucken wegen seines Metallglanzes nur zur Deckung
von Stellen in den feinern Mitteltonen. Schwarze Flecke oder
Punkte werden mit Messer, Nadel und spitzem Radirgummi
beseitigt. Itwa dadurch entstehende weisse Flecke werden in
oben beschrichener Weise wieder gedeckt. Zur Reinigung be-
schmutzter Papierrinder und Riickseiten der Drucke eignet sich
bei geleimten Papieren Radirgummi; bei Kupferdruckpapicren
erfillt auch ein Abreiben mit einem Biuschchen Filtrir- oder
Josephspapier diesen Zweck. Die durch den Radirgummi ent-
stehenden matten Stellen konnen dadurch ebenfalls wieder auf-
gehoben werden.

Bei Kreide- und tiberhaupt solchen Drucken, welche geglinzt
und desshalb vor dem Lackiren gelatinirt werden miissen, ist
die Retouche stets vor dem Firnissen vorzunehmen , weil die-
selbe nachher viel schwieriger und miihsamer auszufithven und
die Retouche auch ohne schiitzende Deckung wire. Die hicrbei
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zu verwendende Farbe darf jedoch keine Wasserfarbe sein.
Diese wiirde beim Lackiren und Gelatiniven aufgelost und weg-
geschwemmt werden.  Man verwendet am besten dazu die mit
Terpentindl entsprechend verdiinnte Druckfarbe selbst, welche
den Vortheil bictet, dass man die Farbe nicht erst nach dem
Ton des Bildes zu mischen braucht.

Bei Drucken von niehr schwiirzlichem Charakter und itber-
haupt bei glinzenden Bildern kann auch der Graphitstift ofter
Dienste leisten.  Dunkle Stellen konnen in Kreidedrucken nur
durch sehr scharfe Messer oder spitze Nadeln, niemals mit Radir-
gummi entfernt werden.

In Drucken, welche zum Lackiren bestimmt, aber nicht auf
Kreidepapier gedruckt sind und desshalb vor dem Lackiren gela-
tinirt werden miissen, retouchirt man aufzuhellende Stellen vor
dem Gelatiniren, zu deckende Partien nach demselben.

G. Resumé des Ganzen.

Versprochenermaassen lefern wir im Nuchfolgenden in ge-
dringter Ucebersichtlichkeit einen Auszug der ganzen Abhand-
ling, oder richtiger gesagt, den Turnus einer Verfahrungsmethode
unter vielen, wie sie der Lage eines Anfiingers am besten ent-
sprechen diirfte, um ihm in praktischer Selbstiibung mit mag-
lichster Sicherheit zu einem  ragchen Ergebniss zu  verhelfen,
denn cin erster Krfulg diirfte am chesten geeignet sein, seinen
Muth und seine Ausdauer zur Verfolgung und Losung der Ge-
sammtaufgabe zn steigern. Ist erst einmal eine praktische Unter-
lage gewonnen, hat man so zu sagen erst mechanisch hantieren
gelernt, so wird auch die Theorie bald ihre gespenstische Physio-
gnomie verlieren und der Operirende mit dem steigenden ,Ge-
schick® das Dienliche daraus seinem bereits erworbenen Wissen und
Kénnen als Zuwachs zu assimiliren verstehen.

Mit diesem hier gegehenen Leitfaden wied der Anfinger,
wie wir hoffen, sich leicht durchs Ganze zurechtfinden und dies
um so mehr, als dabeil von den ecinfachsten und bescheidensten
Voraussetzungen ausgegangen st
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. Die Lokalfrage.

lassen wir, als eine eigentlich nicht diskutirbare bei Seite und
nehmen an, diesclbe sei unter den beschriinktesten Raumbedingungen
entschieden, erfiille aber die Anforderungen an Trockenheit und
Helligkeit, wie sie fiir das Lichtdruckverfahren unbedingt noth-
wendig sind.  Wir setzen zwei Riumlichkeiten voraus, wovon
die eine fiir das Laboratorium, die andere fiir die Druckerei ein-
gerichtet werden sollen. Als unabweislich zn beschaffende Ein-
richtungsgegenstinde sind zunichst folgende aufzufiihren:

2. Einrichtungsgegenstinde fiir das Laboratorium.

Ein Trockenofen, ein Petroleum- oder Gasdlheerd, ein Nivellir-
gestell, eine Wasserwage, cin Thermometer, ein Abtropfeestell,
cine. Wage mit Grammgewichten, eine Glasmensur, ein Photo-
meter, eine Blechschale, cinige Trichter und Gefiisse von Glas,
Porzellan oder Zink, eine Reibschale, eine Anzahl Spiegelgliiser,
etliche Kopirrahmen und ein Auswaschapparat.

Fiir den Trockenofen empfehlen wir die beschriebene Kon-
struktion mit durch Dampt erwiirmbarer Unterlagsplatte, zu
welcher bei missiger Grosse auch cin starkes Spiegelelas ver-
wendet werden kann.

3. Einrichtungsgegenstinde fiir die Druckerei.

Eine Handpresse (Rodererkonstruktion), eine Lederranhwalze,
eine Leimwalze, ein Iarbtisch mit zwei Farbsteinen, ein Farb-
messer, zwei Spachteln und einige Glasflischehen.

Ferner sind zu beschaffen:

4. Materialien fiir das Laboratorium.

Gelatine von Krentz in Michelstadt, Doppeltchromsaures
Kali, Ammon bichromicum, Wasserglas, Gilycerin, Ammoniak

(Salmiakgeist), Unterschwefligsaures Natron, Puatzkreide, Alkohol

T 2
Filtrirpapicr und Aetzlauge.

5. Materialien fiir die Druckerei.

[line Biichse mit Kreidefarbe, cine Biichse mit Tonfarbe,
¢ine Biichse mit mittelstarkem Leindlfirniss, Terpentingl, einige
Druck - und Putztiicher vom billigsten Mousselin und  etwas
Drack- und Kreidepapier.

Ist diese Einrichtung im Allgemeinen getroffen, so kann
mit den Vorbercitungen zur Priiparation der Druckplatten be-
gonnen werden.,
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Erster Arbeitstag.

Man schlage das Weisse von einigen Eiern zu Schnee und
lasse dasselbe ablagern. Hat sich eine geniigende Menge, sagen
wir 3¢ Gramm, davon abgesetzt, so schreite man zur Mischung
desselben mit dem Wasserglas, im Verhiltniss von 3 Wasser-
glas, 7 Albumin (Eiweiss) und 10 destillirtem Wasser, setze
einige Tropfen Salmiakgeist zu, schlage das Ganze nochmals zu
Schnee und lasse abermals ablagern (s. Wasserglasvorpriiparation,
Geschieht dies alles in der Frithe, so kann die Liosung Abends
filtrirt und verwendet werden.

Inzwischen reinige man seine Spiegelplatten Sodann wiege
man die Gelatine fiiv dic zu bereitende Chromatschicht ab und
setze derselben das entsprechende Quantum frischen Wassers
zu, um sie bis zum folgenden Tag aufquellen zu lassen.
Angenommen, es seien 25 Gramm Gelatine, so wire die fir die
trockene Priiparation erforderliche Menge Wasser 375 Gramm.
Man setze jedoch nicht die ganze Quantitit desselben der Ge-
latine bei, sondern reservire sich 50 Gramm davon zur Auf-
losung  des Chromsalzes, von welchem nach Vorschrift 71/,
Gramm von Nothen sind. Da Ammon bichromicum sich in
7 Theilen Wasser lost, geniigen somit 50 Gramm Wasser zu
diesem Zweck. Will man das billigere doppeltehromsaure Kali
verwenden, so sind 70 Gramm Wasser zur Losung desselben
nothig.  Gut ist es, erwiirmtes Wasser dazu za verwenden,
und zwar kurz vorher, ehe die Lisung der heissen Gelatine zu-
gesctzt wird.
~ Ferner bereite man sich zur Herstellung des lichtempfind-
lichen Papiers fiir den Photometer cine Lésung von 30 Gramm
doppeltehromsaurem Kali in 900 Gramm Wasser, filtrire die-
selbe durch Filterpapier in eine Schale und bade unter vélligem
Eintauchen ein Blatt weisses, gut satinirtes Briefpapier einige
Minuten in dieser Lodsung unter Vertreibung der dabei sich
bildenden Lauftblasen, trockne dasselbe im Dunkeln oder im
Innenraum des Trockenofens und bewahre es vor dem [Licht
geschiitzt auf.
~ Hat die Wasserglaseiweissmischung 6—8 Stunden geruht, so
beginne man mit der IMiltration derselben. Bei dem dabei 6fter
nithig werdenden Wechsel des Papierfilters beobachte man die
Vorsicht, dasselbe stets zuvor mit destillivtern Wasser anzu-
feuchten, wm  einer ungehdricen Verminderung des Wasser-
gehalts jener Mischung vorzubeugen.  Wihrend die Filtration
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vor sich geht, bringe man das Nivellirgestell unter der Wasser-
wage in richtiges Niveau und halte den Abstaubpinsel, die zu
priparirenden, zuvor wohl gereinigten Druckplatten und das
Abtropfgestell in Bereitschaft.

Bei Spiegelplatten mit blos gebrochenen, nicht abgefasten
Rindern, wird diese Priparation nach einer der beschriehenen
Methoden bald von Jedem mit Leichtigkeit gehandhabt wer-
den. Man versinme nur nie, vor dem Aufpiessen die Schicht
zu prifen, ob sie blasenfrei ist, staube die Platte mit dem
Pinsel ab und lasse den Ucherschuss der Schicht rasch in
das Filter abfliessen, damit etwaige Blasen in derselben mit
fortgeschwernmt. werden.  Tst der ganze Voreath disponibler
Platten priparirt, so lasse man sie an staubfreiem Ort in Tisch-
héhe iber Nacht trocknen. Beim Aufstellen auf das Abtrop{-
gestell setze man alle Platten mit der - Schichtscite in einer
Richtung und etwas geneigt, damit sic um so besser vor allem
Staub gesichert sind. Den Rest der P iiparationssehicht giesse
man weg, da dieselbe nicht weiter dienen kann und eine Aunf-
bewahrung somit keinen Zweck hat. Mit dem Reinigen der ver-
wendeten Gliser nnd Trichter ist das erste T agewerk zu be-
schliessen.

Ziweiter Arbeitstag.

| Bei trockenem Lokal sind die Abends vorpriiparirten Druck-
platten des andern Tags zur Auswaschung reif. Dic A uswaschung
muss gut und in Ermangelung flicssenden Wassers unter tiich-
tigem Bewegen in einer Blechschale ausgefithrt werden. Wihrend
die Platten wieder trocknen, sctze man ein Blechgefiiss mit Wasser
in die Wirme, stelle das Geschirr mit der aufgequollenen
Grelatine in dasselbe hinein und beachte dabel, dass das Wasser-
bad so hoch reicht wic die Gelatine und halte das Gefiiss mit
letzterer zugedeckt.  Auch ist es gut, unter dasselbe zur Vor-
sorge einen Streifen Glas oder Kisen zu legen, damit die Gela-
tine nie dirckter Hitze ausgesetzt ist. Das Wasserbad soll nicht
iiber 60° Reaumur zeigen. Inzwischen erwirme man auch etwas

1! die Chromkalilosung und setze dieselbe, sobald die Gelatine voll-
- stimdig flissig geworden ist, letzterer unter Umriihren mit einem
i Glasstabe hinzu.  Sobald dies geschehen ist, bringe man die

Mischung auf das Filter, stelle aber das Untersatzgefiiss  der
Art schief, dass die durchfiltrirende Sehicht blasenfroi an der
Seitenwand hinabliuft (Iig. 5). Reicht der Hals des Trichters bis
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auf den Boden des Gefiisses, so ist dadurch ebenfalls alle
Blasenbildung verhiitet,

Wiihirend die Filtration vor sich gecht, denke man an die
Erwirmung des Trockenotens, untersuche wunter der Wassery nee
sein Niveau und lege die” vorpriiparirten Platten zur einstwei-
ligen Erwirmung in demselben zurecht. Auch die bereits filtrirte
oder noch zu filtrirende Chromatgelatine setze man zur Warm-
haltung sammt Trichter in dag Innere des Trockenofens. Ist die
Wiirme der Ofenplatte auf 360 R. gestiegen, so kann mit der Prii-
paration der Bildschicht begonnen werden. Man setze zu diesem
Zwecke wieder unter der Wasserwage mit einer Spiegelplatte
das Nivellirgestell iiber einem Bogen weisses Papier in gutes
Nivean, zwel Fiisse rechts, einen links und halte ein graduirtes
Becherglas zum Abmessen der Sehicht, Priiparirbogen  Staub-
pinsel und Blasenvertreiber (Stibehen von weichem Holz) in
nichster Beveitsehaft. Ist Alles in gehirigem Stand, o messe
man das fiir eine Druckplatte bereehnete Quantum Schieht gorg-
filtig ab, setze cine Platte auf das Nivellirgestell, staube die-
selbe ab und giesse die Schicht dem linken Plattenrand ent-
lang, das Glas mit der Schicht dicht dariiber haltend, Jangsam
und stetig auf.  Angenommen, es sci eine Platte in der Grsse
von 25 zu 36 Cni., so nehme man zu derselben 80 Gramm Schicht.
Ist dieselbe aufgegossen und in der ganzen Breite des linken
Randes vertheilt, so fasse man den Priiparirbogen mit der Rechten
und setze die Sehnur desselben dieht an der aufregossenen Schicht
an, hebe mit der Linken die Platte langsam empor, dass die
Schicht der Schour entlang sich ansammelt, riicke nun mit dem
Bogen langsam nach rechts, unter cntsprechendem Heben der
Platte, damit die Schicht bestiindig mit der Schnur in Berithrung
bleibt und fahre auf diese Weise bis zum entgegengesetzten rech-
ten Rand der Platte fort. Nun setze man sie in das urspriing-
liche Niveau, vergleiche gegen das weisse Unterlagspapier, ob
die Vertheilung und Ausgleichung der Schicht eine durchweg
gleichmiissige ist, helte durch geeignetes Heben und Senken der
Platte dabei nach, kontrolire, ob nirgends Blasen oder Staub-
fasern in der Schicht sich zeigen, entferne dieselben nithigen-
falls mit der flachgehaltenen Spitze des Holzstibehens und setze
die Platte schliesslich, oder schiebe sie vielmehr auf der flachen
Hand anf dic Ofenplatte.  Es ist nicht néthig, sich bei dieser
Manipulation abzuhasten, da cine Stockung der Schicht nicht
sobald eintritt.

Hat man so der Reihe nach alle Platten fertig priiparit,
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so schliesst man den Ofen endgiltig, unter Vermeidung jeder Fa-
schiitterung und tiberlisst die Platten dem ruhigen Trocknen. Das-
selbe erfordert durchschnittlich eine halbe bis dreiviertel Stunde
und kann inzwischen, wenn nicht nochmals priiparirt werden
soll, die Wirmflamme ausgeloscht werden. Nach Verfluss dieser
Zeit 6ffne man den Ofen vorsichtiz und untersnche die zuletzt
priparirte Platte auf ihre Trockenheit. Nimmt dieselbe nirgends
mehr den Eindruek des Holzstibehens an, so sollen die Platten
zur Auskiihlung alsbald ven der heissen Unterlagsplatte entfernt
werden.  Ihre Auskiihlung geschieht am besten auf Leisten,
welche im Innenraum des Trockenofens, in der obern Hiilfte
desselben, angebracht sind, wo die Platten zugleich Schutz vor
dem Tageslicht haben. (Fig. 1 1)

Die Abkiihlung der Platten soll nicht foreirt und das Fin-
legen derselben in die Kopirrahmen nicht iibereilt werden. Nach
Kder’s cingehenden Untersuchungen ist die Lichtempfindlichkeit
der Chromatgelatine bei ganz frischen, cben getrockneten Schichten
am geringsten.  Der Grad des in densclben enthaltenen Prozent-
satzes von Feuchtigkeit iibt einen grossen Einfluss auf ihre Sen-
sibilitit gegen das Licht aus. Es ist desshalb gut, dieselben
nach ihrer Trocknung und Abkithlung eine Stunde in lichtge-
schiitztem Raum der Zimmerluft ausgesetzt zu lassen, wozu sich
der obere Theil des Trockenofens hesonders eignet.

Reicht die Tageszeit noch zum Kopiren, so reinige man wiih-
rend des Abkiihlens der Platten seine Kopirrahmen und Negative
und setze einen Streifen des Chrompapiers in den Photometer
ein. Ist die Tageszeit schon zu sehr vorgeriickt, so bewahre man
die Druckplatten bis zum folgenden Morgen iibereinandergeschichtet
an einem trockenen, lichtgeschiitzten Orte auf.

Beim Finlegen und Herausnehimen der Druckplatten aus
den Kopirrahmen achte man darauf, dass dieselben nie iber
den Negativen hin- und hergeschoben werden, weil die letztern
dabei leicht Noth leiden. Gelangen die Druckplatten erst Abends
in den Auswaschapparat, so lisst man sie iiber Nacht darin
und stellt sie Morgens zum Trocknen.

Dritter Arbeitstn‘g.

Wenn Witterung und Jahireszeit keine besondere Verzige-
rung veranlassen, so kann der dritte Tag bereits dem Drucken
gewidmet werden. Doch sollen die Druckplatten zu diesem Zweck
vollstéindig und zwar freiwillig ausgetrocknet haben, bevor sie
mit Wasser oder einem Aetzmittel wieder gefeuchtet werden.
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Kiinstliches Trocknen ist in der Regel von Nachtheil fir die-
selben.  Sie sollen in diesem Zustand ein vollig weisses Aus-
schen haben, als Zeugniss, dass alle Chromsalze gut ausgewaschen
und.  Uecher das Aetzen der Platten ist das Nihere Seite 102
und 109 nachzulesen.

Die Befestigungsart der Druckplatte in der Presse hingt
von ihrer grissern oder geringeren Dicke ab. Man unterrichte
sich dariiber S. 99. Es muss hier iiberhaupt vorausgesetat
werden, dass die Vorbereitungen zur Instandsctzung der Presse
und Druckerwalzen siimmtlich schon vorausgegangen seien, da be-
sonders die letztern nicht unmittelbar zom Drucken verwendet
werden kémen. Ueber die Behandlung derselben s S, 34.

Man versimme vor Allem nicht, das Teder, womit der Reiber
bespannt ist, sowie das Blech des grossen Rabmens, iiber wel-
ches der Reiber liuft, auf seiner Aussenseite gut mit Talg ein-
zareiben.  Terner denke man bei dem Einsetzen der Druckplatte
in die Presse stets daran, die Riickseite derselben sowie die
Unterlagsplatte schr gut zu reinigen, um einen Bruch der Platte
zu verhitten. Ist dicselbe vermitfelst eiserner Backen auf der
Unterlagsplatte befestigt, so muss ein Streifchen Holz, Karton,
Leder oder Kork zwischen Glag und Eisen cingeschoben wer-
den um dem Splittern des Glases vorzubeugen.

Nunmehr sehreite man zor Mischung der beiden Farben
(5. 8. 104), verwalze diesclben tiichtig iibers Krenz und in die
Quere auf den Farbsteinen und beginne mit dem Auftrag der
Schyrurzfarbe ant’ die Platte.

Beim Kinwalzen ist darauf zn achten, dass die Walze leicht
in den Lederkapseln liuft, zu welchem Zweek man gut thut,
die letzteren in threm Innern mit Taleum eimzostauben.” Ferner
getze man mit der Walze stets am Rand der Platte wnd nicht
im Innern des Bildes ein. Dieselbe mnss stets eine rotirende
Bewegung haben und darf niemals iber das Bild schleifeu.
Man walze dic Platte nicht nur in einer, sondern in den ver-
sehiedensten Riehtungen ein und zwar mit den Lederwalzen
vorwiegend in der Richtung von sich weg und nur in Fillen,
wo man besonders Farbe geben will, langsam und unter ver-
stirktem Druck auch bei der Ritekwiirtshewegung,  Die Leim-
walze dagegen, die hauptsichlich in der Richtung von rechts
nach links gofithrt wird, gestatiot nicht nur, sondern fordert
durchschnittlich eine gleichmissige Hin- und Zuriickbewegung,
wenn anch i den verschiedensten Richtungen des Bildes.  Nur
wenn man die ganze Bildfliche oder eine Seite oder lcke der-
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selben besonders auswalzen, d. h. aufhellen will, reisst man
diec Walze, die stets etwas an der Schicht klebt, energisch
empor und setzt aufs Neue mit derselben ein.

Ist die Einwalzung mit beiden 1tarben vollzogen, so lege

man das Papier auf — nur Kreidepapier wird mit einem Tuch
auf die Platte angericben — lege ein oder einige Blatt Kupfer-

druck darauf und schlage den Rahmen und sodann den Reiber-
balken herunter. Bei letzterem heachte man, dass der Befestigungs-
zapfen, welcher sich an dem eisernen Handgriff' des Balkens
befindet, gehorig fest in die Nute (Fig. 12 p) eingesetzt werde.
Nun driicke man mit dem Hebel den Reiber auf die Platte
nieder. Der Anfinger thut dabei wohl bis er durch Er-
fahrung das richtige Gefiithl dafiir gewonnen hat, die Spannung
anfangs recht leicht zu versuchen und nach Maassgabe des
Abdrucks dieselbe heim  zweiten Gang zu verstirken.  Auch

sei dringend empfohlen, — was Jedoch am besten gleich nach
dem Einspannen der Platte in die Presse geschieht —, den

Einsatz des Reibers auf der Platte, und den Ausgang desselben
durch die an der Vorderseite der Presse befindlichen Stell-
schrauben (Fig 12, n) zu fixiven, damit derselbe nicht iber den
Rand der Platte hinaus drucken und an den Kanten desselben
herabrutschen kann.

Wenn nicht ein ganz besonderer Segen des Himmels auf

den priliminaren Arbeiten des Anfiingers rubte, — und derselbe
diirfte sich auf eine Reihe glicklicher Zufiille zuriickfihren
lassen —, so ist anzunchmen, dass die ersten Druckresultate

schwerlich den Beifall der Welt, vielleicht aber den des erfah-
renen Fachmanns fiir sich haben méehten. Hier am wenigsten
darf sich der Lernende von anscheinenden Misserfolgen  ab-
schrecken lassen. Nirgends spiclen Uebung und Erfahrung cine
grossere Rolle, als gerade beim Drucken. Dieselbe Platte wiirde
vielleicht unter den Hinden des Meisters ganz gute Drucke
liefern. Am wichtigsten ist fiiv den Anfang thatsiichlich weniger
die Schinheit des Drucks, als die Erfahrung und (rewissheit,
dass die Schichten fest an ihrer Unterlage haften. Auf dieser
fandamentalen Voraussetzung beruhen alle ferneren Erfolge.
Was an andern Misserfolgen den Ungeiibten schrecken und ent-
téuschen mag, dariiber gibt das nachfolgende Kapitel in syste-
matischer Anordnung Aufschluss und nach Méglichkeit Rath
und die Mittel der Abhilfe an die Hand.




H. Fehler und Storungen im Lichtdruck-
verfahren.
Deren Ursache und Abhilfe,

Bei Auffithrung der Fehler und Storungen im Lichtdrack-
verfahren und  Angabe ihrer méglichen Ursachen wurde das
Mitte] zwr Abhilfe uicht immer divekt genannt, entweder weil
der ehler irreparabel, d. h. nur durch eine neue Druckplatte
zu beseitigen ist, oder weil das Abhilfsmittel aus der Natur des
Fehlers und der Angabe seiner Ursache sich in der Regel von
selbst ergibt. Die Ursachen kinnen ausserdem so mannigfaltige
und unter Umstiinden kombinirte sein, dass es stets Sache der
speziellen Untersuchung und gewonnencer Frfahrang bleibt, unter
den  verschiedenen Moglichkeiten  die  wirkliche Ursache  des
Fehlers sofort zu erkennen,

I. Aligemeine im Hand- und Schnellpressendruck vor-
kommende Febler und Stérungen.

Dic allgemeinen Fehler und Stérangen im Lichtdruckverfahren,
welehe sich fiir die Handpresse, wice fiir die Schnellpresse gleich~
miissig geltend machen, haben stets entweder in cinem Uceber-
schen bei der Priparation der Druckplatte oder im verfehlten
Kopirgrad oder in der nachtriiglichen falschen Bebandlung der
Platte ihre Ursache. Diejenigen Febler oder Storungen, welche
nur fiir die Handpresse oder nur fiir die Schnellpresse Geltung
haben, sind dagegen meistens mechanischer Natur.

Die ersteren konnen fiir das Auge unmittelbar deutlich
merkhar, sie konnen aber aunch unsichtbar, verborgen sein
und erst bei Beginn oder withrend des Druckens sich geltend
machen oder allmihlich einstellen.  Die augenfilligen DPriipara-
tions- und- Kopirfehler sind folgende:

1. Die Bildschicht springt, withrend die Platte im Trocken-
ofen liegt, stellenweise oder im Ganzen von ihrer Unterlage ab,
und zwar kann sich dies bei Wasserglasvorpriparation unter
Umstiinden in einer Weise ereignen, dass das Unterlagsglas in
Schicfern mit abspringt. Ursache:

Zu hober Hitzgrad und zu lange Einwirkung desselben
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auf die bereits getrocknete Schicht, besonders bei Zutritt von
kalter Luft. Auch Unreinigkeiten des Glases kénnen einzeln
oder zusammenwirkend Mitursache dieses V. organgs sein.

2. Die Bildschicht springt von ihrer Unterlage, aber erst
nach ihrer Entfernung aus dem Trockenofen ab. Ursache ihn-
lich wie bei 1.: '

Zu rasche Abkiihlung nach vorausgegangener hoher Tem-
peratureinwirkung.

3. Die Schicht ist mit dendritenférmigen Krystallbildungen
tibersit. Ursache:

Zu grosser Gehalt von Kalinmbichromat im Verhiiltniss
zur Gelatine. :

4. Die Bildschicht hat ein durchweg triibes, undurchsichtig
korniges Aussehen.  Ursache:

Das Bichromat ist dem Punkt des Auskrystallisirens nahe.
Bei geringem und gleichmiissigem Auftreten ohne nachtheilige
Wirkung.

5. Die Bildschicht zeigt neben normal klardurchsichtigem
Charakter triibe, zonenartige Bildungen. Ursache:

Zutritt bewegter Tuft von ausserhally des Trockenranms,
welehe auf die halbtrockenen Stellen der noch in Verdunstung
begriffenen Schicht einwirkt. In geringerem Grade cbenfalls
nicht direkt schidlich.

Zu den sichtbaren Miingeln einer Druckplatte gehoren ferner:

6. Einseitige Ansammlung der Schicht in IFolge schlechten
Nivellivens.

7. Unreinigkeiten in Folge ungeniigenden Filtrivens der
Schichten, Nichtabstaubens der Platten vor dem Aufgivssen der
Schicht, oder Staubes wihrend der Dauer des Trocknens der
Schicht.

Die aus dem Unter- oder Ueberkopiren der Druckplatten
entspringenden Miingel bilden den Uehergang zu den erst wiih-
rend des Druckens sich geltend machenden Fehlern, welehe sind:

8. Die Platte nimmt nicht willig Farbe an.  Upsache:

a. Zu dicke Schicht; b. zu kuorg kopirt; c. iiberfeuchtot;
d. zu rasches Einwalzen Dbei wenig Farbe; e, zu niedrige oder
schr feuchte Temperatur im Drucklokal; f. nach dem Aus-
wilssern zu warm getrocknet; g. zu strenge Iarbe; h. sehr
hartes Negativ; i. bei sehr niedriger Temperatur kopirt. Al-
hilfe bei Ueberfeuchtung: Baden der Platte in Alkohol.

9. Die Platte druckt tonig, grau oder mit Farbe ganz tiber-
fiillt.  Ursache:
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a. Zu lang kopirt; b. zu kurz gefeuchtet oder geiitat;
c. zu dinme Schicht; d. die Chromatschicht (im Gallertzustand)
zu alt verwendet; e. die Platte im unausgewaschenen oder
schlecht ausgewaschenen trockenen Zustand dem Licht aus-
gesetzt; £ zu weiche Farbe; g. zu langsames Einwalzen. bei
zu viel Farbe; h. schr flaues Negutiv Abhilfe: Anwendung
von Salmiakgeist und Actzen im eingewalzten Zustand (1(‘
Platte, zur btol(rerunw der Lichter.
10. Die 1’htt(, nunmt ungleichmiissie Farbe an.  Ursache:
a. Die Schicht un«rluchnmmlg préiparirt; b. vor ihrem
vollstindigen Trockensein wieder gefeuchtet resp. geiitzt; ¢. die
Act/ﬂuw]gl\mt withrend des Vor- oder Anitzens “stellenweise
eingetrocknet.  Mittel zur Abhilfe: Kann durch wiederholt
.st(u]«eres Aetzen der tonigeren Seite, nothigenfalls unter Bei-
mischung von Salmijakgeist zuweilen 41190‘9011(‘}101) werden. Durch
gutes Answissern, ()(ILI‘ bis zum Troe kcnwerden Drucken, oder
dm'(,h vollstiindiges Auswaschen, Trocknen und Wiederiitzen
konnen Trockenflecke am ehesten wieder ausgeglichen werden.

11. Die Platte druckt rauh und komig. Ursache:

a. Zm dicke Sehicht; b. Zutritt k alter Luft withrend des
'J‘rn(akﬂmlﬂ im Trockenofen.

. Die Platte hilt keine Aectzfeuchtigkeit. Ursache:

a. Zu lange kopirt; b. bei zu hohem H1f7o’r-1d getrocknet;

Lim hdltompﬁndhchen Zustand dem Licht amnu-«-i/t d. dmchs

A]ter zersetzte  Chromatschicht. (S, aunch unter \lurung 9.

13. Die Platte ldeht stark. Ursache:

Zu kurz kopirt; b. bei zu niedriger Temperatur im
Prockenofen gotrocknet; e. nach dem Auswissern zu rasch
und warm getrocknet. Mittel zur Abhilfe: Waschen der Platte
mit verdiimnter Ochsengalle.

14. Die Platte verliert bald die Klarheit in den Lichtern
und nimmt cinen allgemeinen flachen Ton an. Dem vorigen
Uebelstand sub 13 sehr verwandt.  Ursache:

. Hohe Temperatur, besonders im Sommer oder in {iber-
heiztem Drueldokal; b. zu kurzes Kopiren; e. zun warmes
Trocknen nach dem Auswaschen wnd zu niedrige Temperatur
beim Trocknen im Trockenofen. Mittel zur Abhilfe: Waschen
mit verdiinnter Ochsengalle; Abschrecken der Feucht- oder
Actzmittel mit Kis.

15. Die Platte druckt trotz hoher Spannung nicht aus.
Ursache: '

a. Zu lang kopirt; b. noch zu wenig durchgefeuchtet;




¢. hartes Negativ; hier ist Waschen mit aufhellenden, d. h.
l6senden Mitteln, besonders verdinntom Salmiakgeist, zu ver-
suchen.  Bei starkem und hartem Relief ist die Beseitigung
des Fehlers unsicher.

16. Schwitzen der geiitzten Druckplatten. Utrsache:

Feuchtigkeitseinfliisse.  Zeigt sich vorwiegend Morgens

in Folge der niichtlichen Abkiihlung des Drucklokals und be-
sonders nach nassem Scheuern desselben. Macht sich auch
raweilen  iiber Tag wihrend des Druckens als freiwillige
Ueberfeuchtung geltend.  Abhilfe: Heizen des Lokals; in den
Uebergangsjahreszeiten bei erst verschlossenen und dann ge-
dfineten Fenstern.

17. Die Schicht 16st sich theilweise oder allmihlich voll-

stindig vom Glase los.  Ursache:

a. Ungeniigendes Reinigen der Platten 5 b. unrichtige Be-
lichtung bet exponirter V orpriiparation ; ¢. Trocknen der Wasser-
glasalbuminschicht unter feuchten Einfliissen, sei es des Lokals
oder allgemeiner Witterungsverhiltnisse.  Mittel zur Abhilfe:
Trocknen der Wasserglasschicht nach ihrer Erstarrung  in
einem verschlossenen Kasten, in welchem sich eine Blech-
schale mit Chlorcalcium befindet; oder Heizen des Lokals
unter Herstellung von Luftzug, wihrend ihres Trocknens.

18. ks Iosen sich kleine rundliche Stellen aus der Druck-

schicht. Uprsache:

Dieselben riithren von Blasen in der V. orpriiparation her,

19. Der Druck zeigt punktartige, schwarze Flecken, Ursacheo:
Dieselben rithren von Staubtheilen in der Gelatinescehicht,

her, die wiihrend des Trocknens sich in derselhon ablagerten.
20. Der Druck zeigt allerlei weisse Fleckehen und Punkte.

Ursache:

a. Dieselben kénnen von Staub und Unreinigkeiten her-
rithren, welche withrend des Kopirens zwischen Negativ und
Druckplatte gelegen haben. In diesem Falle treten dieselben
unregelmissig vertheilt im Drucke auf; b, gleichmiissio iiber
das Bild vertheilte, ciner grob gekdrmten Lithographie ihn-
liche, weisse, rundliche T leckenbildung gehdrt zu den seltenen,
fiir den Verfasser ursiichlich nicht bestimmt erklirbaren Jor-
scheinungen.

21. Die Schicht ist anffallend figr Verletzungen und Wischer

empfiinglich.  Ursache:

a. Kurzes Kopiren; b. zu warmes Trocknen nach dem
Auswiissern; allzufrithes Actzen und Andrucken.




22. Haarartig weiss druckende Tinien.  Ursache:
Verkritztes Spicgelglas.

IL. Beim Handpressendruck vorkommende Fehler.

a. Vom Reiber, der Auffiitterung oder der Abdecknng
herrithrende Fehler.

1. Weisse Streifen durch das Bild, in der Richtung vom
Gang der Presse. Ursache:

Vertiefungen im Reiber, an welehen derselbe schwiicher
driickt.  Derselbe muss auf’ Schmirgelpapier iiber ciner Glas-
platte korrigirt werden.

2. Verletzangen der Schicht i der Richtung vom  Gang
der Presse.  Ursache:

a. Erhohangen am Reiber; b. zn starke Spannung.

3. Das Bild druckt auf einer Seite nicht aus. Ursache:

Wenn der Reiber auf der einen Seite auf der Hohe des
Abdeckblechs Liuft.

4. Das Bild druckt an den Riindern schwer ans. Ursache:

a. Zu breiter Reiber; b. zu geringe Abschiirfung  der
Blechabdeckung. :

5. Das Bild druckt auf den Seiten in schriger Richtung
nicht aus. Ursache:

Wenn die inneren Randlinien der Blechschablone oder
der Abdeckstreifen nicht im Winkel zam Reiber stehen resp.
nicht genau parallel mit dem Gang der Presse laufen.

6. Sehicben der Farbe, d. h. es zeigen sich im Bilde wellen-
formige hellere und tiefere Particen; hiiufiger bei Kreidepapieren,
gelegentlich auch bel Mattdenek vorkommend.  Ursache:

a. Zm frihes und ungleichmissiges Auflicgen des Papiers
auf der Druckschicht; b. Luftblasenbildung zwischen Papicr
und Druckschicht; e. zu kurzes Kopiren; d. zu ko wedtzt;
e. suceessiv steigender Druck, wenn  die Unterlagsplatte
oder der Karren der Presse nicht nach der Wassery age
horizontal liegen. Mittel zur Abhilfe: Anwendung des Schlit-
tens oder der sogenannten Briicke.  Zuweilen geniigt rasche-
res und festeres Anreiben des Papiers; Einschmieren des
Rahmenblechs und Reibers mit frischem Talg, oder Auflegen
von frischem Kupferdruck aunf das Druckpapier.  Auch dic
Erncuerung des Rahmenblechs oder Presgspans, wenn die-
selben dureh den Gebrauch  wellig oder  briehig geworden
sind, kann von guten Folgen sein.
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7. Vereinzelter helldruckender Fleck, welcher bei der Ver-
schiebung der Platte seinen Platz mitveriindert. Ursache:

Fehler im feststchenden Theil der Auflage, womit der
Rahmen der Presse bespannt ist.

8. Linienartige, nicht ausgedruckte Streifen. Ursache:

Eindriicke in den Auflagen von den Kanten zuvor ge-
druckter kleinerer Platten herrithrend.

9. Aufreissen des Druckpapiers am Ausgang des Drucks.
Ursache:

Zu dichtes Anstechen der Blechabdeckung am Rand des
Bildes. Abhilfe: Breiterer Papiervorstoss und knappere Stellung
des Reibers, damit sein Gang zu Ende ist, bevor er das Blech
beriihrt.

b. Von den Farben und Walzen herrithrende Fehler,

1. Schmicren der Farbe. Ursache:

a. zu viel oder zu lcichter Firniss; b. die Lederwalzen
noch zu frisch vom FEinlassen mit Firniss oder Talg.

2. Sandiges Ausschen der Farbe. Ursache:

a. Nicht fein genug gerieben; b. ist zu lange Zeit auf
dem Farbstein aufgewalzt, vertrocknet und verstaubt.

3. Die Leimwalze nimmt keine Farbe an und ist nur mit
Anstrengung auf dem Farbstein oder der Druckplatte in Rotation
zu bringen. Ursache:

a. Noch zu frisch; b. feucht geworden. Abhilfe: Auf-
bewahren derselben an einem trockenen, miissig warmen Ort.
Néthigenfalls schwache Hirtung derselben mit einer Chrom-
alannlésung 1 zu 60.

4. Die Leimwalze nimmt zn viel Farbe, aber todt und
glanzlos auf und hat alles Ziigize wnd Elastische verloren, so
dass sie ohne jeden Widerstand tiber die Druckschicht wegrollt.
Abhilfe:

Aufbewahrung derselben an einem kiihlen und feuchten
Ort; am besten Gber Nacht im Keller,

5. Streifige Farbenansiitze beim Einwalzen des Bildes mit
den Lederwalzen. Ursache:

a. zu viel Farbe; b. Wirkung einer schlechten Walzen-
naht; e. zu lockere Spannung des Leders; Drehung der Walzen
um ihre ecigene Achse.

c. Von den Papieren herrithrende Fehler.

Nicht immer riithrt das leidige Klehen und Aufreissen des



Papiers von der fehlerhaften Beschaffenheit der Druckplatte her,
sondern kann zur guten Hilfte, wenn nicht ganz, von der Qua-
litit der zum Druck gewiihlten Papiersorte abhiingen. Und
zwar ist es nicht allein das Ucbel des Klebens und Aufreissens
des Papiers an sich, was die Verzweifclung des Druckers aus-
macht, sondern es sind die damit zusammenhiingenden iibrigen
schlimmen Folgen, wie der rasche Ruin der Druckschichten und
die alsbaldige Verunreinigung aller Walzen und Farbtische mit
einer Masse von Papierfasern.

Sobald desshalb bei einer Probe mit einem anderen Papier
sich herausstellt, dass die Platte keineswegs unter allen Um-
stinden klebt, so wird ein verstindiger Mann nicht eigensinniger
sein wollen, als die schon mehr als eigensinnige Gelatine es ist,
und das, wenn auch theurere, aber nicht klebende Papier
als das billigere in Verwendung nchmen oder geben.

IIL. Beim Sehnellpressendruck vorkommende Fehler.

Die ausschliesslich beim Druck auf Schuellpressen  vor-
kommenden Fehler und Stérungen im Lichtdruckvertahren sind
ebenfalls vorherrschend rein mechanischer Natur. Wir rubriziven
dieselben  desshalb  am besten unter dem  Gesichtspunkt der
dabei mitwirkenden Ursachen.

a. Ursachen des Brechens oder Aushebens der Druck-
platten.

Die Platte bricht: 1. Wenn sich Unreiniglkeiten oder Un-
e¢benheiten unter derselben befinden.

2. Wenn der Greifer iber der Auftiitterungshihe liegt,
d. h. in dieselbe hineinreicht und in Folge dessen dirvekt auf
die Glasplatte driickt.

3. Wenn die Abdeckung, besonders in den Kreuzungspunkten
der Abdeckblechstreifen, wo dieselben in doppelter Stirke auf-
tragen, hoher liegt als die Jildauffutterung und an diesen Stellen
stiirker auf die Platte driickt, als an den. iibrigen Flichen.

4. Bei zu starker, und hauptsiichlich bei einseitiger Spannung.

Die Platte wird locker und hebt aus: 5. Wenn zwischen
Glas und Befestigungseisen sich keine Kinlagen von Karton,
Holz, Leder oder Kork befinden.

6. Wenn die Kanten, oder vielmehr der seitliche Bruch
des Glases ein- oder unterwiirts, statt senkrecht oder auswirts
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steht, so dass dasselbe an den Befestigungseisen keinen sichern
Halt hat weil dieselben nicht tiber das (;Lls tibergreifen kénnen.

\V(‘nn dic Befestigungseisen nicht gut mwvtrwl)i 0 oder
'ungenﬁgcnd verschraubt smrl, so dass die l)ruckphttg sich all-
mithlich lockert.

b. Ursachen von Verletzungen der Druckschicht.

Die Schicht verletzt 1. In Folge zu starker, besonders
einseitiger Spannung.

2. Vom Anfang des Drucks, da wo die Greifer einsetzen,
successive nach der Mitte zu, wenn die Auffiitterung zu
hoch ist.

3. Am Ausgang oder gegen das Ende des Drucks, wenn
die Auffitterung zu niedrig ist.

4. Am untern Rand des Bildes, wenn die Ueberfilhrung
nicht hoch genug ist, d. h. wenn Auﬁuttcrlmo und Al )«l(\(l\unw
nicht eine mlt cmdnder genau lu)rre‘sp(m(hremk Fliche bl]dm,
so dass der Cylinder am Rand der Bildauffiitterung herunter-
rutscht.

5. Dieselbe Verletzung tritt ans umgekehrter Ursache am
obern Rand des Bildes auf wenn die Abded\ung resp. die
Ueberfithrung zur Druckh ohe zu niedrig ist, weil alsdann der
Cylinder am Rand des Bildes sich auf die Auffuttu*un%hohc
hlnaufalbmten MUss,

6. Die Schicht verletzt, wenu eine oder mechrere der Tarb-
walzen iber dieselbe schleifen, statt zu rotiven.  Dieses
Schleifen oder Streifen der Walzen tritt dann ein, wenn ent-
weder die Liager, in welchen die Achsen derselben laufen, zu
hoch sind, oder wenn die Rollen, welche sich an jeder I arb-
walze l)cfmtl(‘u einen grossern Umﬂmw wie die \Vd]/(‘}] selbst
haben. Let/tu‘(*l' Fehler wird mit dem Greifzirkel untersucht.
I ersten IFall wird die Druckplatte unter die Walzen gefiilut
und Walze fiir Walze auf’ beiden Seiten kontrolivt, ol sie bei
diesem Stand in den Lagern frei sind und rn-htqu und
dicht auf der Druckplatt(* aufruben. Ein zwischen \\ alze
und Platte geschobener Papierstreifen muss von beiden dureh-
weg festgehalten werden.

Die Schicht wird verletzt: 7. Wenn eine oder mehrere der
Farbwalzen sich auf ihiren Achsen gelockert haben, so dass
dieselben ebenfalls tiber die Platte mtsoho,n, statt zu rollen.

8. Wemn das Leder von ein oder mehreren der Farbwalzen
locker wurde, so dass dasselbe Falten bildet.




0. Die Sehicht erleidet Verletzungen von unveinem Papier,
hesonders von Kreidepapier, welches mit sehlechtgeschlemmter
Kreidemasse gestrichen wurde.

e. Ursachen des Licgenbleibens, Ab- und Aufreissens
und Faltenbildens des Papiers.

. Das Papicr bleibt auf der Platte licgen, wenn dassclbe
vom Greifer nieht gehorig festgehalten wird.  Dies  geschieht
entweder, well dessen Federkraft zu gering ist oder wenn der-
selbe weean irgend emes Hindernisses nicht vollig niederdriicken
kann, z B. wenn ein Gretfertheil aut einen Theil der Punktor-
einrichting aufzuliceen kommt oder etwas Ungehdriges zwischen
Greifer und Unterlage sich befindet, wie z . Papierstiickehen.

9. Das Papier bleibt theilweise in Sticken auf der Platte
liewen und zom Theil im Greifer miick, entweder wenn letzterer
ungleich aut’ dem Cylinder, resp. der Auffitterang aufecht, so
das= derselbe nicht in seiner ganzen Aunsdehnung seinen rich-
tigen Dienst leisten kann, oder aueh, wenn das Papier nicht
vichtig und geniigend unter den Greifer eingeschoben wurde.

3. Auch wenn die Drucksehiclit unter dem Drucken an-
fiingt zutrocken zu werden und in Folge dessen oder aus beson-
derer Disposition klebt, kann ein Abreissen sehwacher Papiere,
besonders Kreidepapiere, stattfinden, ohne dass ein IFehler im
Gireiferwerk dabet mitwirkt.

4. Faltenbildung bei Papicren kann staltfinden, wenn die-
celben schriig oder wellig unter dem Greifer zu liegen kommen.
Dics goschicht am leiehteston bei grosseren Bildformaten und
gehwachen Papicrsorten wied ist stets mit grosser Gefahr fir
die Druckschicht verkniipft, weil die Palten sich in diesclbe scharf
cindritcken und sic gewdhnlich {lir den weitern Gebrauch un-
tanglich machen.

d. Ursachen von Streifenbildungen in den Drucken.

Streifen in den Bildern kénnen entstechen:

1. Wenn die Walzen einen zu tiefliegenden Gang haben,
co dass dicselben an den Kanten der Farbtische oder an den
Rindern der Druckplatte aufschlagen, statt Gberzugleiten. An
den Schnellpressen  neueren Datums  sind  desshalb zur Ver-
minderung  oder Verhinderong dieses Uehelstandes  an diesen

Allgeyer, Lichltdruck-Verfuhren. i1
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Stellen iiberall Ueberfiihrungsbacken auf den Bahnen angebracht,
auf welchen die Rollen der Farbwalzen laufen.

2. An Streifenbildungen kénnen ferner Schuld haben alle
an den Walzen selbst vorkommenden Mingel, wie schlechte,
aufstehende Nihte, zu Jockere Spannung der Lederhiilse, Locke-
rung und in Folge dessen Drehung der Walze um ihre eigene
Achge. (S. anch sub b 5.)

3. Zu Streifenbildungen triigt nicht minder bei, wenn die
Walzen ungleich aunf der Druckplatte aufgehen, d. h. wenn
dieselben auf einer Seite hiher oder tiefer als auf der andern
stehen oder die Druckschicht nur so obenhin beriihven, dass
sie, anstatt zu votiven, still stehen und die Schicht nur ab und
zu streifen.  (S. auch sub b 6 und 7, {iber das Schleifen der
Walzen.) Dieselben Nachtheile entstehen, wenn die Achse einer
Walze verbogen ist oder nicht genau im Mittelpunkt vom Fleisch
der Walze steht, so dass dieselbe bei der Rotation ,schligte,
d. h. einen unruhigen Gang hat.

4. Das Hervorstehen einer Befestigungsschraube einer Walzen-
rolle kann ebenfalls ein Springen der Walze und aus diesem
Grunde Streifenbildung verursachen; desgleichen ein  Locker-
werden der Walzenrolle auf ihrer Achse.

5. Zm viel und zn leichte Farbe begiinstigt allemal das
Auftreten von Streifen in den Drucken.

e. Ursachen des Doublirens beim doppelt iibercinander
Drucken.

Das Doubliren der Drucke kommt vor:

1. Wenn die Federn des Greifers zu schwach sind.

2. Wenn die Greifer aus zu schwachem, bicgsamem Ma-
terial gearbeitet sind.

3. Wenn der Greifer aus irgend einem Grund oder Hinder-
niss nicht vollstéindig niederdriicken kann.

4. Wenn der Greifer nur stellenweise auf den Cylinder driickt.

5. Wenn der Greifer beim zweiten Druck sich wieder hebt
und mnochmals auf das Papier driickt, auf welchem sich der
erste Druck befindet.

6. Wem der unter dem Greifer sich befindende Theil der
Auffiitterung irgend welche Unregelmiissighkeiten anfweist.

7. Wemnn der Auffiitterungstheil, welcher unter dem Greifer
liegt, etwas zn hoch ist, so dass letsterer auf die Platte auf-
dritckt, ohne dieselbe desshally schon zu zersprengen. Man priift
dies, indem man an die Stelle, wo der Greifer tiber der Platte
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zu stehen kommt, Farbe anf letztere anfteigt. Zeigt sich nach
der Umdrehung des Cylinders der Greifer von F JI‘I)L geschwiirzt,
so ist die Auffiitterung unterhalb des Greifers niedriger zu halten.

8. Wenn die Drucl kplatte nicht gut befestigt ist und sich
allmihlich lockert und verdehiebt.

9. Wenn der Stock, anf welchem die Drackplatte befestigt
ist, nicht vermittelst der Stellschrauben festgestellt wurde.

10. Wenn das I’apmr nicht wcnuw(\nd und  gleichmiissig,
sondern zu knapp, schrig oder mlhw anter den (rre]fcr einge-
schoben wurde.

11. Wenn das Papier (hauptsiichlich Kreidepapier) sich
unter dem Drucke aunsdehnt.

12. Wenn das Kreidepapier nach der falschen, d. h. seiner
schwiicheren, dehnbareren Seite geschnitten ist.

13. Wemn die Druckplatte zu kurs kopirt ist und in Folge
dessen Neigung zum Kleben hat.

14. \V(‘nn (110 Druckplatte im Verlauf des Druckens trocken
zu werden beginnt und desshalb zu kleben anfiingt.

Sub 1 bis 10 doublirt der Druck sﬂmchnmsmtr von oben
bis unten, zuweilen auch in schriiger I\ltl\tun«r

Sub 11 bis 14 tritt das Doubliren mehr oder weniger erst
gegen den Ausgang des Bildes zu hervor, und ist das Bild auf
der (ﬂm‘erbextc gewdhnlich noch vollstindig scharf.

I. Ein Wort uber Proben und Selbst-
versuche.

Wer sich in elnem Gelatineverfahren auf das Gebiet der
Proben und selbststiindigen Versuche wagen will, muss mit vielen
Dingen ausgeriistet sein, die nicht Jedermanus Sache sind. Um-
M(htwm 1\&( hdenken, solmrfe,s vergleichendes Beobachten, ruhiges
und pl.m\*u les Operiren und J\Lmlpulu‘en Geduald und Aunsdaner
und ehrliche Selbstkritik sind, ausser einer Sunmme allgemeiner
Vorkenntnisse nnd den nuﬂnwon Mitteln, Haupterfordernisse, um
zn cinem Ziel zu gelangen.

Dennoch wird es bei vorkommenden Storungen aunch den-
jenigen, die dem verlockenden Trieb des ,,Probelns® am seiner
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selbst willen nicht theilen, zu Zeiten nicht erspart bleiben kinnen,
ein oder den andern Versuch anstellen zu miissen.
Bei solehen Arbeiten ist stets die penibelste Vorsicht und
- iR Pedanterie zu empfehlen. Denn wer ohne bereits gewonnene
reiche Frfahrung oder ohne alle Kenntniss einer methodischen
- Verfahrungsweise an dieselben herantritt, den wird die triigerische
Natur des geheimnissvollen Materials, mit welehem er operirt, i
der Gelatine niimlich, nur zu leicht in die Irre fiihren.
5 Alles oberflichliche und wunruhige Heriiber- und Hiniiber-
tasten, in der Hoffnung, dass der Zufall auf das Richtige fiihren
werde, ist ein ebenso verdienstloses wie in der Regel unfruchi-
bares Treiben. Das alte Sprichwort: ,Probiren geht itber Stu-
diren“ will jedenfalls in cinem ganz andern Sinne gedentet sein.
Man muss in erster Linie sich dariiber klar scin, was man
will und wohin man will, um stets wieder, wenn man einen Wep
erfolglos gegangen ist, von einem sichern Ausgangspunkt einen
andern versuchen zu kinnen.
Wer dabei geschiiftliche Interessen zu wahren hat, hiite sich
davor, den normalen Gang des Geschitftes, wenn derselbe nicht
cben durch eine zu beseitigende Storung in der That unterbrochen iy
ist, durch seine reinen Versuchsinteressen zu storen. Nirgends
v mehr als hier gilt der Spruch: ,Das Bessere ist der Feind des
Guten®.  Hier soll das Erprobte, praktisch Festgestellte so lange
seinen Platz wnd sein Recht behaupten, bis das Neue duarch
'| grindliche Versuche sich thatsiichlich als das Bessere hewidhet hat.
Man gewdhne sich bei seinen Versuchen an die Vorsicht
schriftlicher Aufzeichnung aller noch so geringfiigio erscheinen-
\ den Beobachtungen und Umstiinde, insofern sich dieselben vom
| gewohnten Manipuliren und selbstverstindlichen Theilen der Arbeit
unterscheiden.  Dem sogenannten guten Gediichitniss, wie QTOSS
und geiibt dasselbe auch sein mag, sollte immer nur in gewissen
| Grenzen vertraut werden. Besonders bei gleichzeitic in den
verschiedensten  Richtungen  vorgenommenen  und komplizirten
Versuchen kdnnen die besten Resultate der ganzen Arbeit ver-
loren sein, wenn alles dabel der slrinnerung {iberlassen wurde,
die beim besten Glauben eine irvende sein kann.
A  Man halte daranf, alle mit irgend cinem Inhalt verschene
' . Gliser und Gefiisse zu etiquettiven und auf solchen mit Ver-
i suchsmischungen die Verhiiltnisse der Zusammensetzung anzu-
geben.  Ebenso nummerire man alle zu Versuchen dienenden
Druckplatten, um iiber die Genesis cines jeden Versuches he-
quemen und sichern schriltlichen Fintrag machen zu lkénnen.
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Da Niemand auf zwei I'ragen gleichzeitig antworten kann,
halte man an der Regel fest, nie zwei Proben bel ein und dem-
selben Versuch zu machen; denn soll die Antwort exakt aus-
fallen, muss auch die Frage so gestellt sein,

Ucher Doppel- und sogenannte Kreuz- und Querproben
werden  wir im - Anhang unter dem Kapitel ,,Leimprobe* zu
sprechen kommen, ‘

Anhang.

Lichtdruckverfahren auf Zinkplatten an Stelle des
Spiegelglases,

Der Wunseh und das Bestreben, an Stelle des thearen und
zerbreehlichen Spiegelglases cin unzerbrechliches und billigeres
Material als Triiger der Druckschicht ansfindig zu machen, haben,
als sehr naheliegend, cine Menge Versuche veranlasst.  Trotz
all” derselben behauptet aber das Glas um seiner unvergleichlich
planen Fliche und ausserordentlichen Reinheit willen  immer
noch seinen alten Platz im Lichtdruckverfahren.  Als einziges
Ersatzmittel fiir dasselbe schien das Zink sich empfehlen zu
wollen. Seine Unzerbrechlichkeit, seine Biegsamkeit, die Jeichte
Art, womit dasselbe zugeschnitten und gesehliffen werden kanm,
wiiren allerdines nehen dem Vortheil einer stets sich gleich blei-
benden Druckhéhe nicht gering zu veranschlagende Vorziige.
Die beim Glase so hochwichtige und schwierige Frage des
Haftenmachens der Gelatineschieht an ihrer Unterlage bte beim
Zink keinerlei Schwierighkeiten. Die Priiparationen wiiren in vicler
Beziehung  erleichtert und  vercinfacht, die optische Kontrole
beim Kopiren dureh die Biegsamkeit des Materials gestattet, —
dennoch muisste bis jetzt von der praktischen Einfiihrung des-
selben stets wieder abgeschon werden, da dasselbe nicht immer
die fiir die Zwecke des Lichtdrucks néthige chemische Rein-
heit besitzt und sche oft Blei und Aschetheile enthiilt.

Dicser Uebelstand macht sich im éftern Auftreten schwarz-
druckender Punkte bemerklich, welche von einer Oxydation
Jjener unreinen Vorkommmnisse des Zinks heim gefeuchteten Zustand
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der Druckschicht herrtihren. Bei schwiicherem Auftreten kinnen
dieselben allerdings durch Anwendung von klirenden Mitteln, wie
Salmiakgeist, Chlorzink ete. beseitigt werden, aber doch meistens
. nur auf Kosten der eigentlichen Schonheit des Drucks.
1 Der Umstand jedoch, dass es Zinksorten gibt, — freilich
ohne jedes sichtbare Charakteristicum ihrer Tugenden, — welehe
von diesem Fehler vollig frei sind, lisst immer noch hoffen, i
dass es bei der Fabrikation oder durch chemische Behandlung
\ des Zinks noch gelingen werde, diesen Uchelstand mit Sicher-
heit zie beseitigen.
- Unter dieser Voraussetzung scien die Versuche mit dem-
selben nach wie vor empfohlen und das priparative und manuelle
Verfahren mit Zinktafeln statt Spiegelglas hier in Kiirze geschildert.
Die Zinktafel wird auf eine plane und wohlgercinigte Unter-
' lage von Eisen, Holz oder Glas gelegt und mit feinan Bims-
stein und Wasser geschliffen, bis sich nivgends mehr hochglinzige
Stellen zeigen. Sodann wird diesclbe mit Putzkreide, vermittelst
eines mit Tuch dberzogenen Tampons von Holz feucht nach-
polirt und zum Schluss mit reinem Wasser auf beiden Seiten
. abgespillt und abgetrocknet. i
| Das Haften der Chromatgelatineschicht auf Zink wird durch
[ eine Aetzung desselben in einer Lésime von Chromsiure im
ungefihiven Verhiiltniss von 1 zu 15 Wasser bewirkt. Diese
Losung, die nebenbei bemerkt ihrer giftigen Eigenschaften wegen
I ' mit Vorsicht zu behandeln ist, muss in einer Kiivette von Glas
oder Porzellan verwendet werden, welche beide die Chromsiure
| | nicht angreift. Man lisst die Ldsung so lange auf die darin
eingetauchte Zinkplatte wirken, bis eine briunliche Firbung der
letztern eingetreten ist. Nach sorgfiilticer Abwaschung aller
Chromsiiure von beiden Seiten des Zinks und darauffolgender
Abtrocknung und Erwirmung desselben kann sofort zur weitern
Priiparation geschritten werden.
Man legt die Zinktafel zu diesem Zweck auf cine nivellirte
il und wohlerwiirmte Glastafel und priiparirt dieselbe nach irgend
' einer der beschriebenen Methoden mit einem abgemessenen Quan-
tum von Chromatgelatine. Nach erfolgter Ausbreitung und Aus-

i gleichung der Schicht schiebt man die Zinktafel von der Unter- 4
lagsplatte weg in den Trockenofen.
N [ Das Kopiren der Zinkplatte findet genan in der Weise

statt wie bei einer Eiweisskopie, d. h. diesclbe wird vermittelst
einer dicken Zwischenlage von weichem Papier mit der Riick-
| wand des Kopirrahmens an das Negativ angepresst.
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Behufs ihrer Auswaschung werden die Zinktafeln auf einer
ihrer Schmalseiten mit einer Ochre versehen und mit Haken von
gebogenem Draht an Querleisten in den Auswaschapparat ein-
0<*hlmgﬁt und cbenso nach ihrer Auswisserung, zum Zweck des
Trocknens, an einem geeigneten Ort unt(\rnobr weht.

Zar ])(sf(sstlgung der Zinkplatten in der Hand- und Schnell-
presse wird eine ciserne Unterlagsplatte vermittelst recht strenger
Druckerfarbe von der gewdhnlichsten Sorte gut eingewalzt, (ho
Zinkplatte im unwcl‘()ucht(\ton Zustand auf” dieselbe .1111;_,0]0% und
einigemal unter strenger, gesteigerter S]mummo durch eine Reiber-
presse hln(lm‘(hwo/t)(r(‘n Dies b(‘wn'lxt ein gentigendes Festhaften
derselben an ihrer [rntur]‘l‘gu. Dic dazu verwendete Farbe muss
aber immerhin von Sand und sonstigen Unreinigkeiten frei sein,
da dieselben sich im Zink eindriicken und die plane Fliche des-
selben verderben wiirden.

Wenn die Zinktafeln mit Vorsicht behandelt werden, dass
siec von Verbiegungen und Eindriicken verschont bleiben, kénnen
dieselben nach erncuertem Schleifen und Aetzen 6fter wieder
verwendet werden.

Die Leimprobe.

Der im Handel vorkommende Leim besteht durchschnitt-
lich aus cinem Gemenge von mehr oder weniger Knochenleim
(Glutin) und Knorpelleim (Chondrin), wobei in der Regel bei
den meisten Sorten das (zlutin vorherrscht.

Nach den Angaben Eder’s, welche diesem dettd zZam
Theil zu Grande liegen, ist der Nachweis vom Vorwiegen des
Chondrins leicht zu fuhron, weil dasselbe durch Alaun, Blei-
zucker, schwefelsaures Eisenoxyd, Chromalaun und Eh‘olgﬁdlll‘(‘/
gefillt wird. Ist der Gehalt an Chondrin einigermaassen be-
triichtlich, so crstarrt cine heisse 109/, Gelatinelosung, die mit
einer conzentrirten (Jhr(mmlaun]i');snng versetzt wird, noch in
threm heissen Zustand in wenigen Augenblicken zu Gallerte.
Da schr chondrinhaltige (JL‘L[tlllCIl sich fiir den Lichtdruck nicht
eignen, so ist hiermit ein leichtes Mittel geboten, dieselben von
glatinreichen Sorten zu unterscheiden.

Im Ganzen versteht man unter Gelatine die feinen weissen
Leimsorten, im Gegensatz zum ordindiren sogenaunten Tischler-
oder Kélner-Leim. Fir die Chromatgelatineverfahren kommen
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fast nur die feinen Sorten in Betracht; der Lichthoehdruck-
prozess (s ) allein st auf’ die Anwendung des braunen Leims
basirt.

Alle Leimgorten aber sind sehr hygroskopischer Natnr and
enthalten jene in threm lufttrockenen Zustand immer noch 15— 20,
dic gewohnlichen Leimsorten 9—169/, Wasser, welches sich erst
bei 1209 (. vollstéindig ausscheidet.

Die Gelatine quillt in kaltem Wasser zu ciner elastizchen
Masse auaf, welche eirea das 6-—10 fache Volumen der trockenen
Masse ausmacht. Die Menge des Wassors, welche eine Gelatine-
sorte aufsaugt, kann in gewissen Grenzen als erster Gradmesser
far ihre Giite gelien, doch trifft dies nicht in allen Féllen zu.

Jede unverdorbene Gelatine 16st sich mehr oder weniger
ragch in helssem Wasser und besonders leicht, wenn man sice
zuvor in kaltem Wasser hat aufquellen lagsen.

Eine fiir photographizche Zwecke gute Gelatine schimilst
nach ihrer Sittigung mit kaltem Wasser von 159 C. evst beim
Irwiirmen anf 30—350 . Geringere Sorten schmelzen schon
bei 200 C. Es st dies cin weiterer Gradmesser fiir ihre Giite,
Bedart s aber zum Schmelzen derselben wesentlich hohere
Temperaturen, so ist dies umeckehret wieder ecin Zeichen von
schlechter Beschaffenheit derselben, welche sie fiir die Chromat-
photographic untauglich macht.

Fir die Giite ciner (relatine kann ferner als Maassstab gelten,
dass Wasser, welches 10/, von derselben enthilt, nach dem Ta-
kalten noch gelatinivt.  Eder gibt die Grenze hierfiie noch ticfer
an, niimlich zu 0,5 bis 0,89/,

Fiir den Lichtdruck empfichlt sich als Minimum so viel
Wasser zur Losung, als die Gelatine bei gewdhnlicher Tempe-
ratur aufzunelinen vermag,

Eine gute Lichtdruckgelatine, welche 24 Stunden in kaltem
Wasger von 150 C. gequollen hat, soll sich noel derh elastizch
anfithlen und darf erst nach Engerem Reiben zwisehien  den
warnmicn Fingern zu einer ]]nlmmn Masse erweichen.,  Zerfille
cine Grelatine nach 24 stiindigem Licgen in kaltemn Wasser, so
ist dieselbe zur Chromatphotograp hie vollig: untanglich.

Ausser diesen leicht erkenubaren Merkmalen einer guten
Grelatine gibt es noch verschiedene, darunter aueh rein mecha-
nische Methoden zu ihrer Untersuchung,  Die zeitraubendste
bleibt stets die auf thre dirckte An\un(hmw begrindete Prifung
auf dem Wege der vergleichenden und (](‘1 sogenannten Kreuz-
mund Quer nul)UJ, wobei ausser der Soliditit der ¢ Gelatine zu-
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gleich die Schonheit ihrver Resultate zur Beurtheilung kommen
soll.  Solche Proben kénmen {iberdies sehr triigerischer Natur
sein, wenn  dieselben nicht mit der penibelsten Sorgfalt wnd
Genauigkeit ausgefiihrt werden.,  Gesetzt z. B., man mochte zwei
oder drei Gelatinesorten pritfen und priparivt dieselben zu dicsem
Zoweck nebenecinander auf ein und  de l'-(‘ll)(‘l) Druckplatte und
kopirt unter ein und demsolben Negativ, so wird bei ciner noch
so gleichmiissigen Vorbehandlung der drei Priiparate das K-
gebniss eln vollig unsicheres sein, wenn nicht zugleich eine
senau Alwm\]x](“--«(‘ll(‘ Menge von jeder Gelatinesorte auf
eine genau gleich grosse Fliche vertheilt wurde, weil
das Resultat des }\U[)ll‘“l ades ein verschiedenes sein wird, je nach
dem Ht;n'l\vr(\n oder ditnneren Auftrag der einen oder andern
Schieht, Geht man bei einer solehen, hereits verfehlten Probe
noch einen Schritt weiter und kopirt die ungleich aufgetragenen
und vertheilten Schichten iher Kreuz in Abtheilungen linger
und kitrzer, so wird die Rechnung nur noch verworrener und
unzuverliissiger,  Frstens ist dabei ein ——, jeder einzelnen Kopir-
stufe angepasstes Feuchten und Drucken ansgeschlossen, und
zweitens kann die, vielleicht minder gute, aber richtig kopirte
Golatine besser erscheinen, als die beste aber im Verhiltniss
zu ihrer Auftragunge, entweder za lang oder zu kurz kopirte.

Aut’ diesem Weg ist nur bei der alleveinfachsten Ver-
falirnngsweise empirisch zu sichern Ergebnissen zu gelangen.
Als (h(‘ bis jetzt zuverlissigste und r'|~r|u‘\h* Mothode zur Werth-
bestimmung der Gelatinen darf wohl die Leimprobe von Lipo-
witz bezeichnet werden.  Nach derselben wird die Giite der
Gelafinesorten anf Grund  ihreer Trapkraft im Gallertezu-
stand bestimmt.

Man wiegt zn diesem Zweek von den zu ]nut(‘nd(n (rela-
timesorten je 5 Gramm ab und sctgt jeder derselben in Becher-
Cilizern von genau demselben Durchmesser 45 [ €. Wasser
von 159 C. zu. Nachdem die Gelatinen simmtlich 24 Stunden
cequollen haben, 168t man sie im Wasserbad und lisst sie so-
dann 12 Stunden zum Gelatiniren stehen, Eine Gelatinesorte,
welche bei dicsem Prozentsatz nicht eelatiniven sollte, ist von
vornherein, als fiie die Chromatphotographic unbravehbar, bei
Seite zu lassen.

Tst der Leim gelatinivt, so setzt man auf den Rand eines
jeden Becherglases ein von Bleeh gefertigtes Kreuz, in dessen
Mittelpunkt sich eine Octfnung befindet, durch welehe ein leicht
anf und ab beweglicher Eisendraht gesteckt wird, an dessen
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unterm Ende eine kleine konvexe Blechscheibe von 113 Cm.
Durchmesser derart angelsthet ist, dass die Wolbung derselben
nach Aussen geht und somit der Gelatine zugewendet ist. Anf
diesen Draht wird nun ein Trichter gesetzt, welcher bis 1Y, Kilo
feinen Schrot fassen kann. Das Gewicht des Drahtes und Trichters
zusammengenommen muss  genau  bekannt sein.  Je nachdem
die Gallerte, auf welcher das Instrument rauht, eine mehr oder
weniger dichte ist, wird der Trichter mit einer grisseren oder
geringeren Menge Schrotkorner beschwert werden miissen, bis
dasselbe einsinkt und die Gallerte zerreisst. Aus dem ermittelten
Gewichte der gebrauchten Schrotkdrner ist der relative Werth
des Leimes auf seine Bindekraft zu ermessen.

Diese Probe hat fiir die Chromatphotographie und nament-
lich fiir den Lichtdruck cinen hohen Werth, weil sie ziffermissig
angibt, welchen Widerstand die cinzelnen Gelatinesorten gegen
den mechanischen Druck haben. V. ermag eine Gelatine nach
Lipowitz’s Verfahren schr viel Gewicht zu ertragen, ohne ver-
letzt, zerquetscht oder zerrissen zu werden, so muss sic auch in
der Lichtdruckpresse sehr viele Abdviicke aushalten konnen,
bevor sie zu Grunde geht.

Nach Eder’s Untersuchungen schwankte die Tragtihiglkeit
verschiedener Gelatinesorten  zwischen 10 bis 1400 Gramm,
und nimmt eine gute Gelatine sofort wieder ihre urspriingliche
Form und Lage an, sobald der Beschwerungsgegenstand von ihr
entfernt wird.  Bemerkenswerth ist, dass Zusatz von Liweiss,
Gummi und Zucker das rasche Verdrucken der Lichtdruck-
platten begiinstigt.  Dass Hausenblase sich schueller verdrackt
und leichter verletzt, als eine gute Gelatine, stimmt auch mit
unsern eigenen Erfahrungen.

Der Ueberdruck auf Stein und Holzstock.

Der Lichtdruck hat neben seiner cigentlichen Ausbildung
und unmittelbaren Verwendung auch noch durch Ueberdruck
Bedeutang und Verwerthung fiir die Zwecke der Lithographie
und des Holzschnitts erlangt.

Manches, was sich seinem Charakter nach ganz fiir den
Steindruck cignet, aber num der geforderten Treue der Wieder-
gabe willen eine theure und zeitraubende Arbeit menschlicher
Hand voraussetzen wiirde, um sehliesslich doch nicht Facsimile
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in heutigem Sinne zu sein, kann mit Hilfe des Lichtdrucks und
Unwdmng aller dieser Sc¢ h\nonukmtcn, auf den Stein ibertragen
werden.  Dieselben  Vortheile gelten mehr oder weniger du(,h
fiir Ucebertragungen von Lichtdrucken auf Holzstoeke.

In allen (h( sen Fiillen muss von dem in Frage kommenden
Gegenstand zum Zweek der Uebertragung selbstverstiindlich erst
ein photographisches negatives Bild aufgenommen werden', von
welehem die Lichtdruekplatte hergestellt wird. Da es sich nie
um andere, als gekdrnte oder Liniensachen handeln kann, wenn eine
Uebmtmglmg auf Stein beabsichtigt ist, so muss S8 Negativ
die Bedingung erfiillen, dass der Strich Klar und glasig nnd der
Grund so viel gedeckt sei, damit derselbe nn‘genda (hn(,hl\oplron
und beim Drucken schmutzen kann.

Beim Druck einer fiir den Ucberdruck bestimmten Platte
kommen verschiedene veriinderte Dinge in Betracht.  Druckfarbe
wie Papier sind nicht die g()\w)lmluhon, sondern eine eigene
Ueberdruckfarbe und ein eigenes Ueberdruckpapier sind dabei er-
forderlich. Man kann zwar zu letzterem oft mit bestem Erfolg
Kreidepapier verwenden, doeh bietet ein mit Kleister bestrichenes
Papier mehr Sicherheit. Der Kleister muss vor scinem Aunftrag
auf dasselbe durch ein feines Leinen getrieben und mit cinem
weichen, breiten Pinsel anfgetragen werden. Solches Ueberdruck-
oder Umdruckpapier ist iiberdies von jeder lithographischen An-
stalt zu bezichen.

Als Ueberdruckfarbe wird eine mit etwas Talg gemengte
Kreidefarbe verwendet, die Platte aber in allem iibrigen auf die
gewihnliche Weise behandelt und das Papier mit der gekleisterten
Seite nach anten trocken aufgelegt. Die fertigen Drucke werden
zwischen gefeuchtetem Kupferdruck- oder Filterpapier aufbewahrt,
um dem raschen Fintrocknen der Farbe vorzubeugen. Eine
baldige Verwendung derselben ist desshalb rathsani; je frischer
der Originaldrack ist, um so leichter und sicherer gelingt die
Uebertragung.

Hat man zwei oder drei gnte Drucke, in welchen alle
Details vollstiindig klar und kr Aiu;: vorhanden sind, o kann
also unverziiglich mit den Vorbereitungen zum Ueberdruck be-
gonunen werden.  Der bereitgchaltene htlmomp]nsdlc Stein wird
in der Presse /Iwe(}ltnos(‘t/t nochmals mit feinem Bimsstein
trocken abgerichen und wenn die gelinde Frwiirmung desselben
nicht schon zuvor stattgefunden lmt,, durch Aufgiessen und Ab-
brenmen von etwas ﬁplntus‘ auf dessen Oberfliiche bewerkstelligt.
Bei allen diesen Operationen hat man schr auf der Hut zu sein,
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dass der Stein nicht darch anvorsichtiges Anfassen und Berithren
! mit unreinen FPingern mit Fettstellen auf der Druekfliche ver-
dorben wird.  Ist letztere in der Weise vorbereitet, so wird
etner der feuchtlicgenden Drucke, mit der Bildseite nach unten,
unter leichtem Anreiben auf den Stein aufgelegt, cin gefeuchtetes
Blatt Kupferdruck- oder Sangpapier und cinige trockene Papiere
dariiber gelegt und das Ganze, erst hei miissiger Spannung, dureh ]
die Presse getrichen. Nachdem man sich dureh Nachschen iiber-
W\ zeugt hat, dass keine Falten entstanden sind, wiederholt man
unter Hfterem Nachfeuchten der Riickseite des Drucks und des
Auflagepapiers and unter verstivkter Spammung das Durchzichen
| des Drueks durch die Presse, anch indem man den Stein zur
Vorsicht in die umgelkehrte Lage gebracht hat. Sobald der
Druck durch das Papicr durchzuscheinen anfiinet, hebt man das-
sethe, nach nochmaliger tiichtiger  Anfeuchtung, langsam vom
Steine ab, oder entfernt dasselbe dureh vorsichtiges Reiben mit
einem Kkleinen feuchten Sehwamme.
Ist der Druck schliesslich in allen seinen Theilen frei gelegt,
so unterliegt der Stein der weitern, rein lithographischen DBe-
| handlung, wird aber am besten einige Stunden zunsichst ruhen b
' gelassen, damit das Fett der Farbe gehbrig in denselben elnzu-
| dringen Zeit hat. Alsdann trigt man vine frische Gummilosung
von ziemlicher Konsistenz auf denselben auf nnd lisst dieselbo
eintrocknen.  In diesem Zustand kann der Stein Lelichig lange
bis znr weiteren Behandlung  aufbewahret werden.  Zn seinor
Fertigstelling fitr den Druck wird das Guimi mit einem reinen
Schwamme abgewaschen und das Bild vermittelst oines Selwiimme
chens mit verdiinnter Umdruck fube eingerichen, withrend man
mit einem zweiten Schwiimmehen Stein und Zetehnung bestiin-
dig: mit Gummiwasser feucht erhilt, damit sich vireends dureh
Trockenheit an falscher Stelle Farbe ansetzen kann,  Wo dies
dennoch geschicht, muss diese Stelle sofort mit dieker Gummi-
losung, mit Hilfe cines wollenen Liippchens wieder wegeerichen
oder, bei stirkerem Haften, mit sehr verdiinntem Scheidewasser
wigretitzt werdon, |
Hat die Zeichnung in allen Theilen kriftio Farbe angenommnien,
so wird der Stein gut abgewaschen, mit Gnmmi aberzogen und
bei freiwilligem Trocknen am besten bis zum folgenden Tage
NI, aufbewahrt.
Nich Wiederentfornung des Gummi wird dic Zeichnung,
withrend der ganze Stein noch reeht durehfenchtet ist, mit dep
Walze gut eingeschwiirzt und nun geiitat,
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Als Aectzmittel dient in der Regel derart verdiinnte Sal-
petersiture, dass sie, am Rande des Steines aufoesossen, erst
nach einigen Sekunden kleine Blischen zieht. Fiir Zeichnungen
von sehr feiner Behandlung verwendet man dagegen hesser eine,
mit einigen Tropfen Galls 1})1‘( lextrakt versetzte syrupdicke Gummi-
lisung, die man auf dem Steine eintrocknen lisst.  Auch der
Salpetersinre wird etwas Gummilosung heigemischt, der Stein
rasch und moglichst. eleichmiissig dnmt iibe FOSSCIL lmd sodann
mit reinem Wasser gut lw(\\\aa(h( m. Der Stein ist damit zum
Druck fertig.

Die Druckfinhe wird um ein Gutes leichter verwendet, als
fir den Lichtdruck und veiehlicher auf Farbstein und Walze
aufgetragen. Nach jedem abgehobenen Druck muss der Stein
wieder mit cinem nicht zu nassen Schwamme leicht angefeuchtet
werden,  Gut geleimtes Papier kann trocken und U(hmlml
zum Druck dmwn

Uebertragungen von  Liehtdrucken auf IHolzstécke haben
den Vormg, dass kein Nachdunkeln der bereits mit dem Stichel
freigelegten Partien moglich ist, wie dies bei Kopien, die auf
dem Wege des Nil)u,mm SRS luwwf( It wurden, so leicht vor-
komnit.

Der Uebertragung auf Holz muss ein gecignetes Greundiren
des Holzstocks  vorausgehen.  Man  verwendet  dazu das  im
Handel unter dem Namen Kremnitzer-, Kremser-, oder auch
Schneeweiss genannte feingeschlemmte Bleiweiss in Hiitchen-
form. Nachdem man dasselbe in einer Reibschale zerdriickt hat,
setzt man o viel frisches Fiweiss hinzu, dass das Gemenge
nach gehdriger Verreibung eine halbfliissioe Masse bildet.  Zue
Gesi hmmdmm]m]hmn des Grundes  fiigt man der Misclumg
noeh auf etwa 50 (n‘ Fiweiss 1 Gr. lmn/('ntul te (mmmllo\unu
bei und presst das Ganze durch cin Tuch oder feines ]M“lhi—ml»

Da dem Xylographen ein miglichst diinner Ucberzug er-
witnscht ist, bringt man nur so viel von dem Deckgrund anf’
(lon I[()lmtn(]\, als zu ciner Férbung gentigt, auf welcher der

Ucberdruck deutlich genug hervortritt. s sollen die Masern
oder Ringe des Holzes nw,h durch denselben leicht sichtbar
bleiben.  Man vertheilt den Grund erst mit dem Fineer iiher
den ganzen Stock und  vertreibt denselben mit einem feinen,
breiten Dachshaarpinsel, einem sogenannten Vertreiber so lange,
bis die Fliche recht }rlci(hm‘i«aiu bedeckt ist.

Als Uehertragungspapier ist ;_tl\l‘-Mw tes chinesizehes Papier
jedem  andern vorzuzichen.  Als Farbe dient die gewdhnliche
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Lichtdruckfarbe. Das Papier wird kurz vor dem Druck in
gefeuchtetes Saugpapier eingeschlagen und mit der gekleisterten
Seite nach unten auf die eingeschwiirzte  Druckplatte gelegt.
Zur sicherern Behandlung des leicht reissenden chinesisehen
Papiers beim Abheben des fertigen Druckes ist es gut, wenn
auf die Riickseite desselben c¢in chenfalls gekleistertes und ge-
feuchtetes Blatt Kupferdruck gelegt wurde, damit sich dasselbe
mit jenmem durch den Druck verbindet und beide in Einem
abgehoben werden kénnen.

Die Prozedur des Ueberdrucks sollte, sobald man ecinen
vollen und kriiftigen Druck erzielt hat, nicht ohne Noth ver-
zogert werden. Je frischer der Originaldruck verwendet wird,
am so besser Lisst er die Farbe aut dem Stock zuriick. Man
lege denselben alshald in Saugpapier, welches einige Zeit zuvor
gut durchfeuchtet wurde und lasse ihn eine halbe Stunde darin
licgen.

Der Holzstock muss vollstiindig ausgetrocknet haben und
vor dem Auflegen des Drucks mit geschlemmter Baumwolle
abgerieben werden. Nachdem derselbe zweimal durch die Presse
gegangen ist, zieht man das Papier vorsichtic vom Stocke weg.
Das Bild soll nur noch schwach aut dem Papicre, dagegen klar
und bestimmt aof dem Stocke sichtbar scin und zeichnet sich
in der Regel vor einer Silberkopie durch grossere Schivfe aus.

Das Negativdruckverfahren.

Der Negativdruck ist cin nur fiir Strichsachen anwend-
bares Verfahren, dessen Resultate sich aber durch eine ganz
besondere Schirfe und Klarheit auszmuzeichnen pflegen. Negativ-
druck heigst derselbe, weil das Negativ sclbst als Druckplatte
dabei dient, und zwar cin auf gewohnlichem Wege hergestelltes,
nicht wie fiir den eigentlichen Lichtdruck gekehrtes oder mit
dem. Prisma aufgenommenes Negativ. Der einzige Unterschied
dabei ist der, dass dasselbe auf stirkeres Spiegelglas anfise-
nommen werden und die Kasette der Camera zn diesem Zweck
eingerichtet sein muss.

Die Spiegelplatte muss auf beiden Seiten durchaus fohlep-
frei sein. Nachdem dieselbe anfs sorgfiltigste gereinigt wurde,
ibergiesst man sie wit einer Liosung von

—
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50 Albumin 30 Wasser

5 Ammonial,
nachdem man die Mischung zuvor durch ein feines Leientuch
filtrirt hat. Der Ueberzng muss vollig rein von allen Blasen
und Streifen sein und wird auf dem Abtropfgestell frei trocknen
gelassen.

Auf einer derart vorpriparirten Platte wird cin Negativ
nach den Anforderungen hergestellt, die fiir Liniensachen maass-
gebend  sind.  Vollig schleierfreie Tinien bei guter Deckung
des Grundes sind Hauptbedingung fiir das Gelingen  dieses
Verfahrens. Das Negativ wird mit Cyankalium fixirt und nach
schr sorefiiltigem Auswaschen in eine Schale mit warmem Wasser
gelegt.  Dasselbe darf vor der weiteren Behandling nicht geo-
trocknet haben. Dic nasswarme Platte wivd nun mit folgen-
der Losung iibergossen:

10 Gelatine 2 Ammon bichromicum
180 Wasser 2 Ammoniak

Die Platte wird gut nivellirt, bei 859 R. im Trockenofen
getrocknet und einige Zeit nach ihrer Brkaltung, mit der Bild-
seite nach unten, anf einem schwarzen Tuche in zerstreutem
Licht so lange exponirt, bis sich bei sch diger Aufsicht ein
schwaches Bild erkennen lisst. Die Riick- oder Glasseite der
Platte muss vor der Exposition sorgfiiltic gereinigt werden.
Der richtige Kopirgrad ist sehr wichtig und entscheidend fiir
das Gelingen. Man exponire eher zu kurz, als zu lang, weil
der erstere Fehler nachtriiglich immer noch korrigirt werden
kann, indem man die ausgewaschene Platte nochmals mit ciner
Lisung von doppeltchromsaurem Kali 1 zu 100 triinkt and nach
dem Trocknen abermals dem Licht aussetzt.

Nachdem die exponirte Platte zur Entfernung der 16s-
lichen Chromsalze in kaltem Wasser genfigend ausgewaschen
wurde, lisst man das Wasser ablanfen und tuscht sie mit
einem weichen Mousselintuche ab und schreitet sofort zum Ein-
walzen des Bildes. Nach Umstiinden kann  die gewohnliche
Lichtdruckfarbe (Kreidefarbe) dazu dienen, doch ist es in der
Regel besser, wenn dersclben etwas gelbes Wachs beigemischt
ist, um ihv einen mehr kurzziigigen Chavakter za verleihen.
Man schmiltzt zu diesem Zweck halb Wachs, halb Leindlfirniss
mit einigen Tropfen Ricinusol bei gelinder Wirme, und setzt
von dieser Mischung der Kreidefarbe statt des puren Firnisses
nach Bediirfuiss hinzu.

In den meisten Fillen druckt cine solche Platte im Anfang




tonig oder bedeckt sich in TFolge zu Janger I\ln\mun voll-
stiindig mit Farbe,  Zur Klirang (hrn(‘”wn itzt man sie dess-
halb mit ciner Lésung von
12 ()(hscnauﬂo in 100 Wasser,
: 5 Ammoniuk,
nachdem man sich zuvor iil)(‘l'zcugt hat, dass alle Linien voll-
stitndig mit Farbe bedeekt sind. Das Aetzen erfolgt vermittelst
eines  kleinen, weichen Schwammes, der in obioe Lisung ge-
taucht wurde, indem man damit uoter \‘m'\l(]]ll“(‘ln Drue l\ (I.n
Ton von (1(,\,1' Platte wegzuwaschen und die Linien in Farbe
freizulegen sueht.  Sollte sich die Farbe stellenweise auch von
diesen wogwasehen, so walzt man nach vorausgegangenem Trock-
uen die Platte abermals ein und fibet mit der Actzung in obiver
Weise anl’s Newe fort. Wenn umgzekehret Stellen des Bildes
tonig bleiben, so vermiseht man die Aetze mil ein WeT
Iorpmmnu] mld behandelt. damit die tonigen Partien, bis alle
Theile des Bildes vollkonunen klar und offen (ll\tt‘]l(l] eibt,
trotz_dieser Behandlung der Grund der Platte tonig, so war
die Exposition eine zu hohe, oder im Negativ fehlt die oe-
niigende Deckung des Grundes.  Man l\upnr‘ in diesem Fall
untu Papier in \oln schwachem Licht und mit weniger Kali
v der Schicht.

Zeigen sich unter der Lupe alle, auch die foinston Linien
gut geschwiitzt im klaren Grund, so kann der eigentliche Druck
beginnen.  Die Dehandlong 18t ganz  dicselbe wie bei einer
Waschplatte, d. h. die Druckfliche wird nach jedem  Abzug,
jedoch ()]m(' zuvor mit Terpentindl gereinigt zu \\mdml. lmvht
geiitzt.  Bei vollkommen gelungenen Platten kann bei Zusat
von etwas Glycerin unter die oben angeoebene Aetze auch ¢in
seltoneres Waschen gestaltet sein.

Sind solche Platten gt ausgewaschen und iiberzieht man
sie nach dem Gebraneh mit einer Gummilosung, so kann von
denselben stets wieder aufs Nene gedruckt werden.

Der Lichthochdruck.
Photo-Typographic.
Der Lichthochdruck 1st ¢in neues Gelatineverfahren, be-
stimmt an die Stelle des durch den Xylographen hergestellten
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Holzstocks ein dureh Tieht erzeugtes Relief zn setzen, um da-
mit der Photographic das grosse, mit dem Typendruck  zu-
sammenhiingende Tlnstrationsgebiet zu erobern,

Verfasser wiire in der Lage, tiber diesen hiehst cigenthiim-
lichen und hochinteressanten Gelatineprozess den detaillirtesten
Aufsehluss ertheilen 20 konnen, allein als patentirtes, in den
ausschliesslichen Besitz des Herm C. Bolhoevener in Miinchen
iibergegangenes Verfahren, kanu dasselbe hier nar nach seinen
allgemeinen Grundziigen geschildert werden, so wie der Prozess
nach  Vorsehrift  des Patentgesctzes  bereits zur  Publikation
gelangte,

Ein kriftiger Aufgnss von Kéler Teim, dem entsprechend
doppeltehromsaures Kali zugesetzt warde, wird anf ciner Spiegel-
platte  getrocknet, nach dem Trocknen abgezogen und  diese
Gelatinehant unter einem Negative, mit der Spiegelseite gegen
dasselbe, belichtet. Diese Kopie wird sodann mit der Bildseite
nach oben auf e¢inen Holzstock aufgeleimt, der die ibliche Hohe
fiir den Sehriftsatz besitzt und aof dicsem, unter entsprechender
Feuchtung, durch mechanische Entfernu ngder niechtbelich-
teten Theile zum Hochrelief entwickelt.  Ebenso kann bei
emer Belichtung unter einem Diapositiv, statt des Negativs, dureh
die ganz gleiche Behandlung cine Platte fiir Tiefdruek her-
gestellt werden,  Eine Actzung findet dabei in keiner Weise
statt, was das Verfahren von vornherein von der Zinkotypie
ganz wesentlich unterscheidot.

Der Druck kann unmittelbar vom Originalrelief erfolgen.
[n der Regel zieht man aber, wie beim Holzschnitt, auch hier
o, von cinem Kuopforelichd 2y drucken, welches auf galvano-
plastischem Weg nach dem Originalstock hergestellt wurde.®)

Das Relief hat die fir den Druck auf Schunellpressen er-
forderliche Tiefe und kann ebenso wie der Holz- oder Zinkstock
in Verbindang mit dem Sehriftsatz gedruekt werden.

Das Verfahren ermiglicht  die Wiedergabe eines  dafiir

*) Dieser Umweg ist angezeigt, weil das Leimrelief stets Witte-
rungs- und Feuchtigheitsein{lijszon unterworfen bleibt, welche das direkte
Drucken von demselben nicht fmmer rathsam und moglich machen. Giibe
s Mittel, die organische Natur des Leims ohne Gefahr fir das Relief
wahrhaltund in der That zu ertodten, so wire dies von grisstem Werth
fiir das Verfabren.  Allein durch die hekannten Hiirtungsmittel Chrom-
alatmn, Kali, Tannin, hobe Hitzgrade u, s, w. ist wohl die Loslichkeit
der Gelatine mit Leichtighkeit aulzuheben, nicht aber ihre hygroskopische
Eigenschaft der Aufquellbarkeit und Weichw erdung.

Allgeyer, Lichtdruek-Varfahren. 12
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geeigneten Originals im Sinne des Faesimile, d. h. es gibt
die Handschrift des Kinstlers ohne jede Zuthat, Aen-
derung oder Nachhilfe in ihrem vollen Werth. Die
zartesten  Kreuzlagen, deren Wiedergabe fiir den  Holzsehnitt
eine unmdgliche Aufgabe bildet wnd die in dor Zinkotypie beim
wiederholten Actzen des Bildes so leicht in den Kreuzungs-
punkten durch Unterfressung nothleiden, kénnen im Verfahren
des Lichthochdrucks mit voller Sicherheit reproduzirt werden.
Aus diesem Grunde cignet sich dassclbe besonders fite kinst-
lerische Originalradirungen auf weissgrundirten Glasplatten, welehe
sodann unmittelbar als Negativ dienen. Das zur Her-
stellung eines guten Lichthochdruck-Re liefs nithige Negativ kann
zwar auf dt‘m Wege der ])h()f()("]xl])]\l\(‘]l(‘n Anfnahme ehenfalls
hergestelit wm(l(,n, dasselbe hat nur die cine Grundbedingung:
zi erfiillen, dass der Strich vollkommen klar wnd  trangpavent,
der Grund dagegen vollkommen gedeckt sei. 195 eignet sich
also hierzu jedes, in prizisen Strichlagen gehaltene Original und
besonders auch der Holzselmitt sclbst.  Am besten aber wird
das Negativ in der bereits angedeuteten Weise dureh die Hand
des Kiinstlers dirckt, vermittelst Radirung auf eine weissgrun-
dirte Spicgelplatte erzeugt, welche nae htl"\(vh(h auf chemischem
Wege geschwiirzt und lackirt t, die Stelle eines photographischen
Negativs vertritt.

Der Radirgrund  besteht ans eimem Auftrag von  feinge-
sehlemmtem Kremserweiss oder Silberniedersel lw ]w(hnounn‘
eines guten Grundes ist, dass jeder Strich der Nadel durdh alle
1\1(‘11A1mg0n hindurels klar and rein stehen bletht.*)

Zum Radiren bedient man sich verschiedener, theils spitz,
theils breiter geschliffener Nadeln, entsprechend den hochsten
Feinheiten, z. B. Fleisch- oder Taufttinen, bis zu den kriiftigsten
Partien. In den meisten IVillen wiirde es fiir die W n’klmtv des
Bildes nicht vortheilbaft sein, nor mit ciner Nadel zu ul)(m\n.
Geeignet sind  Nadeln aus Nossmg, Stahl oder Bein,  Zum
Pausgen nimmt man am besten Rothel.  Die aofgepausten Kon-
turen sind durchaus nich storend i die Wiedergabe, fir lotz-
tere ist nur der radivte Strich maassgebend.  Derselbe muss bis
aufs Glas gehen, also vollig tl"msp(nvnt sein; es darf i Strich
kein \V(‘]ss haften bleiben. Klare btn(,h]ngon sind das wesent-

*) Grundirte SBpiegelplatten werden in bester Qualitit von Herrn
C. Bolhoevener in Miinchen geliotort.
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lichste Erforderniss fiir die gute Reproduktion. Den beim Ra-
diren entstchenden und in den Linien noch haftenden Staub
kann man mit einem weichen Haarpinsel (sog. Vertreiber) ent-
fernen.  Lichter, welche man nicht aussparen will, oder Fehl-
striche kann man mit weisser Farbe decken. 18s muss aber
dieselbe Farbe sein, wie der Deckgrund, und 16st man zu diesem
Zweek am besten mit etwas Wasser von den Riindern desselben
etwas Farbe anf. Das Auftragen derselben muss moglichst
gleichmiissig: und  namentlich mit Vermeidang harter Riinder
geschehen; alsdann kann mit Vorsicht von Neuem hineinradirt
werden,

Die grundirten Platten sind sowoll vor Feuchtigkeit, wie
vor starker Sonnen- oder Ofenwirme zu bewahren. Am besten
schiitzt man dieselben durch Einschlagen in sogenanntes Joseph-
papier. Ein zu sprod gewordener Grund erhilt, kurze Zeit in
einen  kithlfenchten Raum gebracht, alsbald wieder die nothige
Geschmeidigkeit.

Beim Radiren wird die Platte auf’ schwarzes Glanzpapier ge-
legt; dadurch hat der Kistler wihrend der Avbeit sofort die Wir-
kung des Bildes vor Augen, wie dasselbe im Druck erscheinen wird.
Der Druck kommt dabei wie die Radirung nicht ver-
kehrt, so dass das fiiv den Holzschnitt udthige und fir die
Meisten so storende linksseitige Zeichnen in Wegfall konmt.
Der Deckgrund niuss bei der Arbeit vor der unmittelbaren
Beriihrung mit der Hand stets durch Unterlegung cines weichen
Papiers (Josephpapier) geschiitzt werden.

Die mit der Radirang versehene Glasplatte wird auf che-
mischem Wege direlt vom Positiv in das Negativ verwandelt.
Bei korrekter Radirung  gestatten  die Vorziige eines  solchen
Negativs die genaueste Wiedergabe der ,Handschrift des
Kiinstlers.s

In welcher Weise aber auch das Negativ hergestellt set,
so ist im Lichthochdruck der Charakter des Originals gewahrt,
und die so oft beklagte missverstindliche Auffassung desselben
durch den Xylographen ausgeschlossen.

Den graphischen Kiinsten ist dadurch ein neues Verfahren
mgefiilrt worden, welehes hoffen liisst, dass viele Kiinstler,
welehe der Hlustration bisher fern geblichen sind, sich derselben
zunwenden  werden, wenn die getreue Wiedergabe ihres Werks,
wie in diesem Falle, gesichert ist.

12%




Der Farbendruck.

Wir widmen den Schlussartikel mit Fug und Reeht dem
Farbendruek, d. h. dem Versuch der Anwendung des Ticht-
drucks zur Herstellang von Drucken in den natiirlichen Farben,
da dersclbe in der That die Keonung des Lichtdruckvertahrens
bilden wiirde, wenn es jemals gelingen sollte, denselben tiber
das Stadium  des interessanten  Versuches hinaus zu wirklich
praktischer Bedeutung auszubilden.

Als vor drei Jahren die Kunde durch die photographisehe
Welt ging, das grosse, in der Photographie noch zu Tosende
Problem sei gelost, Vidal in Paris habe die Entdeckimg oder
Erfindung gemacht, anf” photographizehem Wege Bilder in den
natiitlichen Farben herzustellen, machte die Nachricht begreif-
licherweise das allergrisste Autschen.

Von den Einen wurde dieselbe mit den ausschweifendsten
Hoftaungen, von den Andern mit dem hochsten Misstraaen anf-
genommen, und Jeder war in erster Linie nun begiertg zu er-
tahren, auf welchem Wege dag Wunder bewirkt werde.

Bs ergab sich alsbald, dass es sich dabei keineswegs um
eigentliche, d. h. um direkt nach der Natur hergestellte Photo-
graphien in den natiirlichen Ifarben, sondern um die Herstellung
von Farbendracken handle, die nach drei verschiedenen
photographischen Aufnahmen auf dem Wege des Liehtdrueks
vermittelst der drei Grundfarben Gelb, Blau und Roth hergestellt
witrden.

Erniichterte diese Mittheilung die Sanguiniker und FEnthu-
giasten, so gewann dagegen die Sache wieder bei den Zaveiflern
and Misstrauischen an Werth mid Bedeutung, insofern als das
Wunder damit in einen natiivlichen wnd zu begreifenden Vor-
gang sich anfloste.

Die Thatsache, dass alle Farben ihrem Wesen nach auf
die drei Grundfarben Gelb, Blan und Roth zuriickzufithren und
durch Migehung derselben darzustellen sind, ist eine, nicht nur der
Wissenschaft als Theorie bekannte, sondern sie wird anch in der
Praxis des lithographischen Farbendrueks verwerthet, in welcher
man lingst gelernt hat, durch Ausnatzung dieses Umstands die An-
zahl der Farbsteine dareh Combination der Farben zn verringern.

Ebenso war es cine in der photographischen Welt beveits
belaumte Erfabrung, dass dureh Einsehichung farbiger Medien
bei der photographischen Aufaahme Moditikationen in der ak-
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tinisch-chemischen Wirkung bestiminter Iarben des aufzunebmen-
den Objekts eintreten: eine Beobachtung, welche Manche besonders
fiir die Reproduktion von (emilden auszunitzen bestrebt waren.

Vidals Entdeckung griindet sich wesentlich auf diese Wabr-
nehmung, jedoch unter der scharfsinnigen Combination, dass eine
anf” diesem Wege ausgescehlossene Farbe, als eine in cinem
Negative mchr oder weniger durchsichtig bleibende Partie,
auf dem Wege des Lichtdrueks beim Druck iv der
betreffenden Farbe nothwendigerweise den Prozentsatz
eben dieser ausgeschlossenen Farbe in den feinsten Ab-
stufungen ergeben miisste. '

s handelte sich somit nur um die Feststellung derjenigen
farbigen Medien, dureh welche in drei verschiedenen  photo-
graphischen Aufnahmen ein und desselben Gegenstands, jeweils
cine der drei Groundfarben aus all thren Mischungen und Ver-
bindungen mit den zwei andern Grundfarben  ausgescehieden,
d. hooptisch unwirksam gemacht wiicde. 188 galt somit, cimmnal
die Unwirksammachung der gelben, dann der blawen und zum
Sehlusg der rothen FParbenwerthe, Drel nach diesem Prinzip er-
zengte Negative in drei Lichtdruckplatten ibersetzt und die eine
in Gelby die zweite in Blan, die dritte in Roth Gibereinander
cedruckt, mussten, wenn alle Faktoren der Rechnung mathe-
matisch genau stimmten, jedes auf dicsem Wege photographiseh
aufgenommene Objekt mit seinen urspriinglichen Farbenwerthen
wiedergeben.,  So die sinnreiche Combination Vidals.

In der Praxis des Lichtdrocks wenig erfahiren, wendete sich
Vidal mit dieser seiner Theorie und auf Grund seiner unvoll-
kommenen cigenen Versuche an J. Albert in Miinchen. Ids lag
nahe, dass ein Maon, der um die Entwickhung des Lichtdruck-
verfahrens schon so rithmliche Verdienste sich erworben, bei
den unabsehbar wichtigen Ifolgen, die das praktische Gelingen
dieser Entdeckung haben musste, von dem Wunsche und dem
Ehrgeiz heseelt werden konute, dureh planvolle Aushildung der
neuen Idee dem Lichtdruekverfahren als solehem, wie seinen
cigenen Verdiensten um dassclbe, so zu sagen, die Krone auf-
zusetzen.™)

9 Als charakteristisch {tir den historischen (Gang der Sache mag
der Umstand Erwiihnuog finden, dass Vidal selbst nach niiherer Bekannt-
sehaft mit der Praxis des Lichtdrueks, diesen in seiner bisherigen Form
und Aushildung fir Schwarzdrock auszaiiben begann, aber anl die An-
wendung  desselhen  fiir seine eigene, so hochinteressante Lutdeckung
vistlig verzichtete.
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Mit der ihm stets cigen gewesenen Energie, Ausdauer und
vor nichts zuriickschreckenden Opferwilligkeit in allen solchen
Fragen widmete sich Albert der neuen Aufgabe, um durch
rascherzielte, die Arbeiten Vidals iibertreffende Proben, mit
welchen bereits die Niirnberger Ausstellung vom Jahr 1877 be-
schickt werden konnte, Floffnungen zu erwecken, welehe freilich
heute noch —, zum Bewcig fiir dic kanm zn iiberwindenden
Schwierigkeiten des Problems —, auf ihre wirkliche Erfillung
warten lassen.

Es galt vor allem Anderen zuniichst, die drei absolut wich-
tigen farhigen Medien ausfindig zn machen, die zwischen dem
Objekt und der sensibeln photographischen Platte die Rolle der
optisch-chemischen Isolatoren der IFarben auszuiiben hatten.

Verhiiltnissmissig leicht war, als einer an sich schon chemisch
sehr unwirksamen Farbe, die Ausscheidung des Gelbs, schwieriger
die Abhaltung der rothen und blauen Farbe, weil die fiir die-
selben néthigen Medien Griin und Orange, bei ihrer starken
Absorption der aktinischen Lichtstrahlen, beim gewdhnlichen
Negativprozess aussevordentlich lange Expositionen nothwendig
machen, welchen nur auf dem Weg des schwierigen Fmulsions-
verfahrens, oder vermittelst Trockenplatten zu begegnen ist.

Folgerichtig dienen als Medien zur Ausscheidung

von Gelb, — Violett, als Mischung von Blan und Roth
von Blau, — Orange, ,, 5 ,  Gelb und Roth
von Roth, — Griin " " ,»  Blau und Gelb.¥)

Die Moglichkeiten innerhalb solcher Versuche berechnen sich
begreiflicherweise geradezu nach Legionen, um so mehr, als in
der Priiparation der Collodiumplatten durch Zusatz der verschie-
densten Farbstoffe, welche den jeweils verfolgten Zweck zu be-
ciinstigen geeignet sind, cin weiteres, endloses Versuchsfeld er-
offnet ist.

Zu den weiteren, kaum aufzithlbaren Schwicrigkeiten bei
Herstellung der drei Farbennegative, welche von vornherein die
Anwenching der Sache anf andere, als todte md unbewegliche
Objekte ausschliesst, gehirt die  Frzielung  der mathematisch
oleichen Grosse der drei Negative, anf welche die strablen-
brechende Zwischenwirkung der farbigem Medien keineswegs
olhine allen Einfluss zu sein scheint.

Begreiflicherweise stellt sich das Frgebniss cines jeden
derartigen, an und fiir sich sehon hochkomplizirten Versuchs

*) Diese Reihenfoge ist auch die fiir den Druck geltende.




immer erst bei der nachfolgenden Operation  des  dreimaligen
Uebereinanderdrackens herans.  Kin Maassstab  von gleichfalls
wieder cbenso  verwickelter  als zweidentiger Natur, der cine
wirkliche DBiirgschaft und  Sicherheit fir die Richtigkeit oder
Unrichtigkeit eines Versuches schwer abzugeben vermag, weil
er mehr oder weniger selbst ein Versuch ist, der immer einer
Menge von Zufiillen ausgesetzt bleibt.  Denn angenommen anch,
der wichtige Faktor des Kopirgrads set bei allen drei Druck-
platten getroffen und deren Behandlung von Seite des Drockers
die ganz richtige, so bildet die Feststellung der dabei zu ver-
wendenden drei Pigmente abermals ein weites Gebiet fir die
Untersuchung,

Aber selbst wenn alle diese vorerst sehwer genau berechen-
baren Dinge mit Sicherheit sollten berechnet werden kénnen,
so wird die Verinderlichkeit der Druckoberfliche, die
nun einmal in der Natur des Lichtdruckvertahrens begriindet
liegt, stets ein wesentliches Hinderniss fir die Herstellung einer
iibereinstimmenden Auflage in einem Prozesse bleiben, in
welehem  die gevingste Aenderung in ciner der Farbnuangen
sich so empfindlich zu vichen pflegt, wie im Farbendenele und
dies hier um so mchr, weil bet der Reduktion der Farbplatten
auf blos drei, jede cinzelne um so viel mehr zu leisten
hat und also um gerade so korrekter drucken miisste.

Ist die Herstellung einer wirklich gleichmiissigen Auflage
im Lichtdruckverfahren schon in einem Farbentone schywierig,
um so viel schwieriger muss sie sein, wo die Gefahr fiie die
Ungleichmiissigkeit. in dveifacher Progression vorliegt.

Ob es tGberdies im Bereieh der Moglichkeit lige, auf sol-
chem Wege die satte Fiille wnd den Reiz der reinen oder ge-
mischten wirklichen Pigmente zu ersetzen, d. h. das Original
zu crreichen, mag bei aller theoretischen Unanfechtbarkeit
des Prinzips cinstweilen dahingestellt bleiben, wiire auch, nach
Ueberwindung der sonsticen Schwierigkeiten, zuniichst von se-
kundiver Bedentung.  Die ausserordentliche, auf keinem anderen
Wege zu -erzielende Feinheit der 1Farbeniibergiinge, die Moglich-
keit, das zarteste Detail wiedergeben zu kinnen, wiiren Vorziige
genug, um dem Farbenlichtdruek seinen ganz besondern Relz
und Werth zu verleihen.

Versuche, farbige Lichtdrucke, d. L. Lichtdrucke in den
natitrlichen Farben auf einem andern, als dem Vidal’schen Wege
herzustellen, sind vorwicgend von Obernetter in Miinchen
gemacht worden.  Sein Verfahren basirt auf einer, vou der
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prinzipiellen Zahl drei absehenden belichigen Anzahl von Nega-
tiven und  Druckplatten, mit Benutzung theils kiinstlerischer,
theils mechanischer Hilfsmittel. Tr stellt zu diesem Zaweek auf
dem Wege des Einstaubverfahrens nach dem Originalnegativ
so viele Negative her, als seiner Berechnung nach verschiedene
Farbplatten  erforderlich sind. - Den Charvakter derselben nach
Maassgabe der damit zu erzielenden Farbe bald dureh Eingeres
oder kitrzeres Exponiren, bald durch kriiftigeres oder schwiicheres
Einstauben  willkiilich  verdindernd, bleibt der kinstlerischen
Nachilfe iiberlassen, dureh geignete Retouchen an den verschie-
denen Negativen die cinzelnen Farbenwirkungen zu steigern, zu
vermindern oder durch vollstindige Deckung ganz aufzubiehen.

Bs liegt anf der Hand, dass zur Ausiibung ciner solchen
Methode, wenn es sich dabei um mehr, als sehr cinfache Auf-
gaben handelt, eine grosse Uebung und Erfalirung von Nothen
ist und so dirften wohl anch in dieser Richtung Wenige sich
versucht fithlen, dieselben Wege zu geben.

[ kaun unter solchen Voraussetzungen nicht in unserer
Absicht liegen, iiber die technischen Details des Farbendrueks,
wie Wahl der Farben, Art des Punktirens w. s w., uns an
diegem Ot des Weiteren zu verbreiten.  Wie gewagt es hent-
zutage auch sein mag, dem erfinderischen Geist des Menschen
Grenzen stecken zu wollen, Thatsache ist und bleibt, dass das
Problem der Photographie in natiirlichen Farben vorerst: noch
auf seine Losung wartet.  Bei aller Bewunderimg  fiie den
mensehlichen Schartsinn diirfte vielleicht gerade hier doch das
Sprichwort seine Geltung behaupten: s st datfiir gesorgt,
dass dic Biaume nicht in den Iimmel wachsen.
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CGrraphitstifte 143, 145.

Grave Dracke 154,

Greifer, der 127. 185, 136. 137,
138. 161. 162.

Greiferbalken, der 197,

Greiferwerk, das 49. 51. 192, 197.

Greifzirkel, der 121. 160.

Grundfarben, die 180.

Gummi arabicum 18. 61. 64. 144.
Erol) L7

(:nmlm}nchrnnm{ml\(lmn(rvn1 3. 64,

Gummischniive 116.

Hirtungsmittel der Gelatine 8. 140.
Haften der Schichten 94,
Haltbarkeit der Chromatgelatine 81.
Handpresse, die 45. 167.
Handpressendruck, der ‘)8 157,
Handwalze, die 180. 13:
”umnbhw die 13. 170.
Hduﬂnh[unw der Chromatgelatine
27. 83.

Hauntnegativ, das 61. 63. 143.
Hebel, der 46.

Iloh()g].l]»hlv die 3. 4. 7.
Hochglanz der Chromatschichten 88.
Ilo(huhof 177.

Husnik 9. 10. 74.

Josephspapier 67. 144, 179.
Indigoblaw 105.

BCali 14.

Kali bichrom. 78.

Kaliwnbichromat 12. 154.

Karmin 43. 44.

Kartonauflagen, die 129.

Kautschuk 60. 63. 64. 115.

Kautschukwalzen, die 39.

Kieselsidure 14.

Kieben der Druckschicht 95. 113.
155.

Kleben des Papiers 117.

Kleister 171.

Knochenleim 167.

Knorpelleim 167

Kochsalz, s. Chlornatrivin.

Kohledruckverfahren, das 3. 4. 7.

Kohlensiure 14.

Kohlensaure Magnesia 11.

Kolnerleim 87. 167. 177.

Kolophonium 143.

Kopie, die 54. 177.

Kopiren, das 27. 90,

Kopirgrad, der 56. 78. 84. 97. 108.
175. 183.

Kopirprozess, der 88.

Kopirrahmen, der 30. 90. 143.

Kopirraum, der 15. 27. 28,

Korh, der 129, 13

Korn, 8. Kornbildung.

Kornbildung in der Chromatgela-
tine 79. 83. 97. 142. 154. 155,

Kreidedruck, der 50. 110. 113,

Kreidefarbe 42. 171. 175.

Kreidepapier, das 110, 138, 161.
163. 171.

Kremserweiss, s. Bleiweiss.

Krystallbildungen in den Chromat-
schichten 154.

Kupflereliche, 177.

Kupferdruckpapier 144. 171.

Kurbelrad, das 53.




K.aboratorium, das 16.

Liufer, der 44.

Lackiven der Kreidedrucke 113,
Launge 40.

Laugenstein 67.

Ledercollodium 60, 63,
Ledertonwalze, die 34. 109,

y o

,lmden\al/on dic 33. 34, 86, 42,

130. 134. 198
Lederwischer 142.

Leichtverletzlichkeit  der  Druck-

schichten 156.
Leim, 8. Gelatine.
Leimprobe, die 165. 167.

Leimwalzen, die 33. 36. 38. 59,40,

51. 130, 134, 1H8.
Leinolfirniss 44, 175.
Licht, 12. 15. b4.
Lichtdrucktonfarbe 43.
Lichthochdruck, der 5.
Lipowitz 169, 170.
Lithographie 170.
Lokalfrage, die 146.
Lokalititen, die 15. 35.

Mavechal 8. 9.

Marienhad, das 80.

Muske, die 136.

\Ill(Jmh(n h(' 146.
Mattdruck, th‘l 50. 93, 114. 117,
Muattiren der Spiegelplatten 69.
Mattlack 62. 63. 141, 142.
Mattolein 143,

Menning 93,

Miloriblau 44

Mittelschicht, die 77.

Mongo Ponton 7.

Nuch;‘itm‘n der Druckplatten 107,

82, 135,

\ wse Priparation, s, Pripavation.

Natron 14.
Natronw ,Lssmuth 14 74.

96. 132. 1.54.

\(‘Oxm\m filr Tonbilder 54.
N(“Mtl\(' fiir Liniensachen 58,
\vuntl\ druckverfahren, das 174,
Negativglanzlack 62.
Negativeetouche, die 132, 140, {41,
Negativretouchirpult, das 141.
Nentrales chromsaures Kali 11.

8. 168, 176.

tiv, das 27. 28. 30. 63. 53. 61.

188 —

Nivellivgestell, das 27. 82.
Nivellicstangen, die 22. 104.

Obernetter 0. 183,

Ochsengalle 14, 115, 117. 155. 176.

Olivendl 105.

Optische  Kontrole beim  Kopiren
32, 165.

Orgunische Substanzen 12,

Papier, das 117,

Papierfrage, die 118.

Papicervorstoss, der 158,

Pavaftin 128, ]

Perlentreiben  der  Chromatschicht
83.

Petroleum 9.

Photochemic  des Lichtdrucks L1

Photographie, die 1. 2. 8. 60, 177,

Photographic in  den natiirlichen
Farben 184,

Photographische Ton, der 104, 131

Photolithographic, dfe 3. 4. 7.

Photometer, das 31. 54. 56. 71, 0.
91. 147.

Phototypographie, dic, s. Lichthoch-
druck.

Pigmente, die 3.

Pigmentkopic 60.

Piementverfuhren, das, s Kohle-
druck.

Plitne 59,

Poitevin 7.

Positivretouche, dic 144,

Priiparationen, die 69.

Priiparation, die nasse 78, 87.

Priiparation, dic trockene 32.

J’riip:n'irhng(‘u, der 75. =5, 85. 149.

Pressen, die 33. 45.

Pressendruck, der 3.

Prisma, das 60, 174,

Prizmaaulmalime, die 61.

Proben 163,

Punktureinrichtung 161.

Putzkreide 67.

Querproben 168.

BRadirgummi 144,
Rauhwalzen, die

r

adtreiber 133, 185,
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Regulirung des Drucks bei Hand-

pressen 46, 93, 124,

Regulirung des Drucks bei Sehnell-
wessen 125,

Reiber, der 46. 49,
158.

Reiberbalken, der 47.

Reibercinsatz, der 111.

Reiberpresse, die 45. 167.

Lelief der Druckschicht
132, 153,

Retonche, die 1490, 144,

Retonchirraum, der 15,

Ricinusdl 63,

Rodererpresse, s, [landpresse.

Roheollodium G2,

Rollen, die 121. 124, 166, 162.

QaQ

Rostpapier 138

08, 116. 157.

4. 101,

Salizylsiare 11, 62.

Ralmiakeeist, s. Ammoniak.

Salpeter 12.

Halpetersitnre 173,

Salzsiiure 65,

Sehablonen 115, 128, 1929, 157.

Schiabmesser, das 36.

Schaumbildung, s. Perlentreiben,

Scheidewasser 172.

Sehelllack 118,

Schichen der Farbe 118. 157.

Sehimmelbildung 62,

Schlagen der Walzen 162,

Schleifen der Walzen 122. 160, 162,

Schmieren der Rurbe 158,

Schnauss, Dr. 10, 40, 74, 108,

Sehnellpresse, die 5. 10. 47, 102. 167.

Schnellpressendruck , der 102, 191.
159,

Sehwarze Kreide 144.

Schwarzwalzen 42. 183,

Sehwefelkohlonstofl 40,

Sehwefelsinre 67,

Sehwefelsaures Bisenoxyd 167.

Sehweres Ausdracken der Platten
165,

Sehwitzen der Drucksehichten 1920,
156,

Selbstyersuche, s, Proben.

Separatitzen der Druckplatten 109,

Silber 3. 5.

Spanen, das, s

tepulirnng  des
Drocks,

Spamntuch, das 126. 128. 120,

Spiegel 60, 141.

Spiegelglas 60, 143. 165,

Spridewerden der Gelatinehiute 6:3.

Staniol 92, 141,

Stock, der 122, 125. 162,

Streifenbildungen 122. 130, 158, 161.
162.

Substanzen, die organischen 12,

Svan 4. 7.

Syrup 37,

Walbot, Fox 7.

Talg 09 1226 LEil R
Talcum 115,
Tannin 14.
Terpentinol 39, 40,
Terva di Siona 43,
Tessin de Mothay 8.
Theilkreis, der 129,
Tietdruck, der 177.
Tonbarbe 42, 43, 104, 131,
Tontisch, der 130.

Tonwalzen, dic 83, 34, 51. 151,
Tragkratt der Gelatine 169,
Trockene Priparation 78 79, 82,
Trockenofen, der 16.

Trocknen der Druekplatten 94. 107.
Trocknen der Schichien 86.

145, 157, 176.

Weberdrack auf Holz 170, 173,
Ueberdruck auf Stein 170.
Ucherdruckfarbe 171,
Ueberdruckpapier 171,
Ueherfeuchtung  der
110, 154.
Ueberfithrung des Cylinders 129,
Ueberfithrungsbacken 162,
Uehertiillung mit Farbe 130, 134.
Ueherkopiven 54. 101, 154.
Ultramarin 44.
Umbra 43,
Umkechrung der Negative 60. 61. 64.
Ungleichniissiges Farbannehmen der
Druckplatten 155,
Unterkopiren 154.
Unterlagsplatte 16. 21.
Untersehicht, s. Vorpriparition.
Unterschwelligsaures Natron 103,
Unwilliges  Farbannehmen der

Druekplatten 154,

Druckplatten

=% sEFs
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Verletzen der Druckschicht 95. 157.
160. 161.

Verletzen der Lichter 183.

Verreibung der IFarbe 134.

Vertheilungswalzen 50. 121. 180.

Verweichen der Druckschicht 95.

Vidal 180. 181. 182.

Vogel’sches Photometer 82. 87,

Vorpriiparation, die exponirte 69.
87. 90. 94.

Vorpriiparation mit Wasserglas 72.

Wachs 175.

Walzenform, die 37.
Walzenlager, die 51. 135. 160.
Walzennaht, die 130.
Walzenrvollen, s. Rollen.
Walzenwerk, das 50.

Waschen der Druckplatten 101.
Wasserbad, das, s. Marienbad.
Wasserfurbe 145.

Wassergehalt der Schichten 79.

|

Wasserglas 10. 14. 69. 74.

Wasserglasvorpriiparation, die 87.
90. 95. 147. 153.

Weinsteinsdure 14.

Wolle 63.

Woodbury 7.

Woodburyverfuhren 3. 4. 7.

Ziinkblech 115.

Zinkographie 3. 5. 177.

Zinkotypie, s. Zinkographie.

Zinkplatten 11. 165.

Zinktafeln, s. Zinkplatten

Zonenbildungen in den Chromat-
schichten 88. 150.

Zucker 13. 64. 170.

Zweifach chromsaures Ammoniak,
s. Ammonitum bichromicam.

Zweifach chromsaures Kali, s. Dop-
pelchroms. Kali.

Zwischenschicht, die 77. 79.

Druck von BECK & SCHIRMER in Leipzig.

A926, 4470,
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